
ประเภทท่ี 11 โครงงานดานนวัตกรรมสหกิจศึกษา (มีอายุไมเกิน 2 ปการศึกษา) 
 โครงงานท่ีไดรับมอบหมาย ไดรับความเห็นชอบและสนับสนุนเปนพิเศษจากสถานประกอบการ ท้ังลักษณะ
งานและระยะเวลา มีการจัดระบบพ่ีเล้ียงสอนงาน โดยเปนโครงงานท่ีสรางจากความคิดสรางสรรคของ
นักศึกษา  
 

         ในโรงงานผลิตชิ้นสวนดวยแมพิมพโลหะเพ่ือข้ึนรูปชิ้นสวนกลองถายรูปโดยในสวนของ  Insert Die จะ

เสียหายบอยและเสียคาใชจายและเวลาในการดําเนินการซอมบํารุงแตละครั้งเปนเงินจํานวนมาก ทางหัวหนางาน

จึงไดมอบหมายใหนักศึกษาเขาแกไขปญหาดังกลาว เพ่ือลดคาใชจายและเวลาในการซอมบํารุง  

         จากการท่ีไดศึกษาลักษณะของ Insert Die รูปแบบเดิมโดยทราบถึงคาใชจายเม่ือถาเปลี่ยนท้ังกอนจะอยูท่ี

ราคา 550 บาทตอชิ้นและใชเวลาประมาณ 7 ชม.ตอชิ้น   เพ่ือท่ีจะเปนการลดคาใชจาย   ทางบริษัทจึงมีการเสนอ

ใหทางผูจัดทําหาวิธีการท่ีจะลดคาใชจาย จากการประชุมระดมสมองโดยไดดําเนินการตามศาสตรของพระราชาฯ 

กลาวคือ เขาใจ เขาถึง พัฒนา โดยมีแนวคิดท่ีจะทําแกไขเฉพาะในสวนของคมตัด  Insert Die ท่ีเสียหาย และทํา

การ Wire cut ในจุดท่ีเสียหายท้ิง  แลวทําการเปลี่ยนโดยผลิตชิ้นสวนของบริเวณคมตัดท่ีเสียหายมาสวมใสแทน   

         ผลจากการแกไขปญหาดังท่ีกลาวมานั้น สามารถลดคาใชจายลงเหลือ150บาทตอชิ้นและใชเวลาลดลงเหลือ

2ชั่วโมงตอชิ้น ดานคาใชจายคิดเปนเปอรเซ็นตเทากับ72.73เปอรเซ็นต และ ดานเวลาในการสรางลดลงคิดเปน

เปอรเซ็นตเทากับเปอรเซ็นต71.43เปอรเซ็นต 

 

Insert Dieแบบเกาและใหม 

วัตถุประสงคของโครงงาน  

1.เพ่ือลดเวลาในการซอมแซม insert die ของแมพิมพ progressive die 

2.เพ่ือลดตนทุนในการซอมแซม insert die ของแมพิมพ progressive die 

3.เพ่ือออกแบบสรางพัฒนา die ใหถอดเปลี่ยนไดงาย 

 

แบบเก่า 
แบบใหม ่



ตารางแผนการดําเนนิโครงงาน 
 

 
ข้ันตอน 

ระยะเวลาปฏิบัติงาน 
(26 มิถุนายน– 13 ตุลาคม พ.ศ. 2560) 

มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1.ศึกษาความเปนมาและสาเหตุ
ของปญหาท่ีเกิด 

                    

2.ศึกษาทฤษฎีท่ีเก่ียวของและ
ความเปนไปไดในการแกไขปญหา 

                    

3.วางแผนกับแผนก die 
maintenance ในการเขาแกไข
ปญหา 

                    

4.ศึกษาลักษณะการทํางานของ 
insert die 

                    

5.ออกแบบ insert die ข้ึนมาใหม                     

6.ดําเนินการสรางและติดตั้ง  
 die เขากับ insert die 

                    

7.ทดสอบการทํางานของ insert 
die และหาจุดบกพรอง 

                    

8.ปรับปรุงและแกไข                     

9.รวบรวมขอมูลจัดทํารูปเลม                     
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.daichinweld.com/public/uploads/docs/Catalog_Daichin.pdf
http://www.daichinweld.com/public/uploads/docs/Catalog_Daichin.pdf


     

ผาน 

ประเภทท่ี 11 โครงงานดานนวัตกรรมสหกิจศึกษา (มีอายุไมเกิน 2 ปการศึกษา) 
การดําเนินงานมีความถูกตอง มีระเบียบแบบแผน และทําใหนักศึกษามีโอกาสไดใชวิชาความรู/ทักษะตามท่ีได
เรียนมา 
 
การดําเนินงาน 

จากการศึกษาทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ ผูจัดทําจึงไดนําทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเก่ียวของและศาสตร
ของพระราชา มาประยุกตใชกับงานซ่ึงแบงข้ันตอนการดําเนินงานเปนหัวขอดังนี้ 
                                  
กรรมวิธีการผลิต/ซอมบํารุงแบบเดิม                  กรรมวิธีการผลิต/ซอมบํารุงแบบปรับปรุง 

 
      เขียนcam Insert Die                                              เก็บรวบรวมขอมูล 

 
 

         Wire Cut Machine                                           วิเคราะหขอมูลปญหา 
 
 

         Milling Machine                                      ออกแบบ Insert Die ,เขียนcam 
 

 
               ตรวจสอบ                                                   Wire Cut Machine 

 
 

             ติดตั้งชิ้นสวน                                               Grinding ขนาดตามแบบ 
 

 
 ติดตั้งชิ้นสวน 

 
 

                          ทดสอบ/ตรวจสอบ 
 
 

                     เก็บขอมูลหลังการทดสอบ 
 

 
ทํารูปเลม นําเสนอ 

 

ไมผาน 

เข้าใจ 

เข้าถงึ 

พฒันา 



กรรมวิธีการผลิต/ซอมบํารุงแบบปรับปรุง 
ข้ันตอนท่ี 1 เก็บรวบรวมขอมูล 

1.1 ตําแหนงท่ีเสียหาย 

 
1.2 คาใชจายในการสราง 550 บาทตอชิ้น 
1.3 เวลาในการซอมบํารุง 7 ชั่วโมงตอชิ้น 

 
ลข้ันตอนท่ี 2 วิเคราะหปญหา 
            วิเคราะหปญหา ดวยการระดมสมองในกลุมงานซอมบํารุงแมพิมพ และนักศึกษาโดยใช Five Why Rule 
Technique ชวยในการวิเคราะห ผลสรุป คือ จากเดิมท่ีเปลี่ยนท้ังชิ้นแกโดยเปลี่ยนเฉพาะจุดท่ีแตก 
 
ข้ันตอนท่ี 3 ออกแบบ Insert Die แบบใหม                ข้ันตอนท่ี 4 ข้ึนรูปดวยวิธี Wire cut ใหมีขนาดตามแบบ  

 
 
 
 
 
 

ข้ันตอนท่ี 5 เตรียม Punch เกาท่ีไมใชแลวนํามาเปนวัตถุดิบ  
  
ข้ันตอนท่ี 6 นํามาเจาะ ดวยเครื่อง Super drill edm                 ข้ันตอนท่ี 7 นําไปข้ึนรูปดวยเครื่อง Wire cut  

 
 
 
      
 
ข้ันตอนท่ี 8 Grinding ใหไดขนาดตามแบบ          ข้ันตอนท่ี 9 ติดตั้ง Insert die เขากับแมพิมพ 

 
 

 



ประเภทท่ี 11 โครงงานดานนวัตกรรมสหกิจศึกษา (มีอายุไมเกิน 2 ปการศึกษา) 
ความพึงพอใจของสถานประกอบการตอโครงงาน อันเนื่องมาจากคุณภาพของผลงานท่ีนําไปใชประโยชนได 
หรือมีศักยภาพในการนําไปใชประโยชน 
 
ผลการดําเนินงาน 
จากการไดทดสอบพบวา Insert Die ใหม ใชเวลาในการซอมแซมและลดตนทุนในการผลิต Insert Die ข้ึนมา
ใหมไดดีกวาตัวเกาอยางมาก มีผลตางกันท่ีชัดเจน 
 
การเปรียบเทียบของ Insert Die รูปแบบเกาและใหมดานคาใชจาย 

ชนิด คาใชจายตอช้ิน คาใชจายตอป 

Insert Die รูปแบบเกา 550 บาท 26,400 บาท 

Insert Die รูปแบบใหม 150 บาท 7,200 บาท 

 
หมายเหตุ  ตองเปลี่ยน Insert Die เฉลี่ยประมาณ 4 ชิ้นตอเดือนหรือ 48 ชิ้นตอป  
 
การเปรียบเทียบของ Insert Die รูปแบบเกาและใหมดานเวลา 

ชนิด เวลาตอช้ิน เวลาตอป 

Insert Die รูปแบบเกา 7 ชม. 336 ชม. 

Insert Die รูปแบบใหม 2 ชม. 96 ชม. 

 
หมายเหตุ - ตองเปลี่ยน Insert Die เฉลี่ยประมาณ 4 ชิ้นตอเดือนหรือ 48 ชิ้นตอป 
             - คาแรงในการเปลี่ยนinsert dieเทากับ 450บาท ตอชม. 
             - การเปลี่ยน Insert Die แบบใหมประหยดัเวลาไป240ชม. 
ดังนั้น    ประหยัดคาใชจายไปเทากับ 108,000 บาทตอป 
 
ผลตอความพึงพอใจ 
จากตารางการเปรียบเทียบ 
ดานคาใชจายในแกไขInsert Die ลดลงคิดเปนเปอรเซ็นตเทากับ 72.43 เปอรเซ็นต 
ดานเวลาในแกไขInsert Die ลดลงคิดเปนเปอรเซ็นตเทากับเปอรเซ็นต 71.43 เปอรเซ็นต 
ซ่ึงเปนไปตามวัตถุประสงคท่ีตั้งไว 



ประเภทท่ี 11 โครงงานดานนวัตกรรมสหกิจศึกษา (มีอายุไมเกิน 2 ปการศึกษา) 
สรางความคิดสรางสรรคใหกับองคกรในระหวางสหกิจศึกษาอยางเปนรูปธรรม เกิดจากพัฒนานักนวัตกรรมใหกับ
ประเทศ 
 
กราฟแสดงผลการดําเนินงาน 

คาใชจาย ในการสราง Insert Die ลดลงคิดเปนเปอรเซ็นตเทากับ 72.73 เปอรเซ็นต 
 

 
 

เวลาในการสราง Insert Die ลดลงคิดเปนเปอรเซ็นตเทากับเปอรเซ็นต 71.43 เปอรเซ็นต 
 

 
 
 

ราคา(บาทตอ
 

ช่ัวโมง 



สรุปผลรวมตนทุนและคาใชจายตอป 
 

 

ผลรวมตนทุนและคาใชจายตอป  
คาใชจาย insert dieแบบใหมสามารถลดลงไปได 153,600 บาทตอป 
 
จากเดิมท่ีตองเปล่ียนท้ังกอนในวงกลมสีเหลือง 
 
 
 
 
 
 
 
 

แกไขเฉพาะในสวนของคมตัดในวงกลมสีแดง 

 

 

 

 

       

 Insert Die  กอนแกไข      Insert Die  หลังแกไข 

 


