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หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 
ขอบเขตสาขาวชิา 

 
  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงานจัดอยูในสาขา
วิชาชีพ  (Occupational) อุตสาหกรรมการผลิต ระดับคุณวุฒิวิชาชีพ ระดับ 2 - 3  โดยมีขอบเขตสาขาวิชา 
(Areas of activity and working conditions) คือ ชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ชางออกแบบแมพิมพ
พลาสติก ชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ชางปรับประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก  ชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ 
ครอบคลุมสมรรถนะดานการเขียนแบบ ออกแบบช้ินสวน ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล เครื่องจักรกลทั่วไป 
และเครื่องจักรกลอัตโนมัติ ปรับประกอบช้ินสวน ซอมบํารุงรักษาเครื่องมือกล และใชเครื่องจักรกลเฉพาะ
ทางดานอุตสาหกรรมการผลิต 
 

ผูสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพ
อุตสาหกรรมการผลิต สามารถประกอบอาชีพในตําแหนงงานที่เกี่ยวของกับสาขาวิชาชีพ (Career) ดังน้ี  
ชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ชางผลิตช้ินสวนแมพิมพปมโลหะ ชางปรับประกอบแมพิมพปมโลหะ ชางตกแตง
ผิวแมพิมพปมโลหะ ชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะ ชางซอมบํารุง ชางเ ขียนแบบเครื่องกล 
ดวยคอมพิวเตอร ชางควบคุมเครื่องกัด CNC ชางควบคุมเครื่องกลึง CNC และตําแหนงงานที่เกี่ยวของกับ
อุตสาหกรรมการผลิต  
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มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 
ผลลัพธการเรียนรูของผูสําเร็จการศึกษาระดับคุณวุฒิการศึกษาประกาศนียบตัรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางกลโรงงาน ประกอบดวย 
 

1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พงึประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานที่ดขีองสังคม และ
ลักษณะบุคคล 
 1.1 ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงคและคุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
ไดแก ไดแก พฤติกรรมหรือการกระทําระดับบุคคลที่สะทอนถึงบุคลิกภาพ ลักษณะนิสัย และคานิยมที่สะทอน
คุณลักษณะเฉพาะศาสตร วิชาชีพ และสถาบัน มีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ เจตคติและกิจนิสัย
ที่ดี ภูมิใจและรักษาเอกลักษณของชาติไทย เคารพกฎหมาย เคารพ สิทธิ ของผูอื่น มีความรับผิดชอบ 
ตามบทบาทหนาที่ของตนเองตามระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข ปฏิบัติตน 
ตามแบบแผน หรือขอบังคับที่สอดคลองกับมาตรฐานในการปฏิบัติที่ดีของคนในสังคม มีจิตสาธารณะจิตสํานึก
รักษสิ่งแวดลอมและการดํารงตนตามปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง  โดยพัฒนาผานการเรียนรู และการฝก
ประสบการณตามหลักสูตร 
 1.2 ลักษณะบุคคลในสาขาวิชา ไดแก ขยัน อดทน มีวินัย มีทักษะการสื่อสาร ใชเทคโนโลยีดิจิทัล  
การทํางานเปนทีม มีความสามารถในการแกปญหา การคิด คํานวณ ใฝเรียนรู  สรางสรรค ปฏิบัติงานวิชาชีพ
ดวยความละเอียด รอบคอบและความรับผิดชอบในวิชาชีพ  
 

1. ดานสมรรถนะแกนกลาง 
2.1 ดานความรู ไดแก  

2.1.1 หลักการใชภาษาไทย ภาษาตางประเทศและเทคโนโลยีดิจิทัลเพื่อการสื่อสาร 
2.1.2 หลักการใชเหตุผล การคิดวิเคราะห การแกปญหา การจัดการ และการทํางานเปนทีม  
2.1.3 หลักการดํารงตน การปรับตัว อยูรวมกับผูอื่นในสังคม และการดําเนินชีวิต ในสังคมสมัยใหม 

2.2 ดานทักษะ ไดแก  
2.2.1 ทักษะการสื่อสารโดยใชภาษาไทย ภาษาตางประเทศและเทคโนโลยีดิจิทัล 
2.2.2 ทักษะการคิดวิเคราะห การแกไขปญหาในการปฏิบัติงาน และการทํางานเปนทีมโดยใช 

หลักการและกระบวนการทางวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร  
2.2.3 ทักษะทางสังคมและการดํารงชีวิตตามหลักศาสนา วัฒนธรรมและความเปนพลเมือง 

และหลักการพัฒนาบุคลิกภาพและสุขอนามัย 
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2.3 ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ ไดแก 
2.3.1 สื่อสารโดยใชภาษาไทย ภาษาตางประเทศ และเทคโนโลยีดิจิทัลในชีวิต ประจําวัน 

และในงานอาชีพ 
2.3.2 แกไขปญหาและพัฒนางานอาชีพโดยใชหลักการและกระบวนการทางวิทยาศาสตร 

และคณิตศาสตร 
2.3.3 พัฒนาบุคลิกภาพสุขอนามัยและคุณลักษณะเหมาะสมกับการปฏิบัติงานอาชีพ  

และการอยูรวมกับผูอื่น ปฏิบัติตนตามหลักศาสนา วัฒนธรรม คานิยม คุณธรรม จริยธรรมทางสังคมและ
ปฏิบัติตนตามแบบแผน หรือขอบังคับที่สอดคลองกับมาตรฐานในการปฏิบัติที่ดีของคนในสังคม มีจิตสาธารณะ 
จิตสํานึกรักษสิ่งแวดลอม และการดํารงตนตามปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

3. ดานสมรรถนะวิชาชีพ  
3.1 ดานสมรรถนะวิชาชีพพ้ืนฐาน   

3.1.1 ดานความรู ไดแก    
3.1.1.1 หลักการทฤษฎีทั่วไปของงานอาชีพเฉพาะและการวิเคราะหเบื้องตน 
3.1.1.2 หลักการดานความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดลอม 
3.1.1.3 หลักการดานการใชเครื่องมือกล เครื่องมือวัดพื้นฐาน 
3.1.1.4 หลักการดานการตรวจสอบ บํารุงรักษาเครื่องมือกล 
3.1.1.5 หลักการใชเทคโนโลยีดิจิทัลและการจัดการงานอาชีพ 

3.1.2 ดานทักษะ ไดแก   
3.1.2.1  ทักษะวิเคราะหพื้นฐานอาชีพและงานเฉพาะตามแบบแผนที่กําหนด 
3.1.2.2 ทักษะการใชคอมพิวเตอรและเทคโนโลยีดิจิทัลเพื่อการเรียนรูตลอดชีวิต 
3.1.2.3 ทักษะการใชหลักความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดลอม 
3.1.2.4 ทักษะการใชเครื่องมือ เครื่องมือกล เครื่องมือวัดพื้นฐาน 
3.1.2.5 ทักษะการตรวจสอบ บํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องมือกลข้ันพื้นฐาน 

3.1.3  ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ ไดแก  
3.1.3.1 เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องมือกล วัสดุอุปกรณ ในงานอาชีพ  

ตามหลักการและกระบวนการ โดยคํานึงถึงความประหยัดและความปลอดภัย 
3.1.3.2 ใชเทคโนโลยีคอมพิวเตอรและดิจิทัล เพื่อพัฒนา และสนับสนุนงานอาชีพ 
3.1.3.3  ประยุกตใชนวัตกรรมและองคความรูดานแมพิมพ ดานช้ินสวนยานยนต 

และเครื่องมือกล  
 

   3.2  ดานสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 
    3.2.1 ดานความรู 

3.2.1.1  หลักการเลือก ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุอุตสาหกรรม อุปกรณในงาน
อาชีพตามหลักการและกระบวนการ  

3.2.2.2  หลักการเขียนแบบและออกแบบช้ินสวน สัญลักษณมาตรฐาน 
3.2.2.3  หลักการผลิตช้ินสวนเครื่องจักรกล ดวยเครื่องมือกล 
3.2.2.4  หลักการเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม และปรับปรุงสมบัติวัสดุ 
3.2.2.5  หลักการปรับ แตง และประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล 
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3.2.2.6  หลักการซอม บํารุงรักษาเครื่องมือกล 
3.2.2.7  หลักการวัดและทดสอบเครื่องมือกล 
3.2.2.8  หลักการเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
3.2.2.9  หลักการของระบบนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน 
3.2.2.10  หลักการปรับปรุงสมบัติวัสดุ ขัด ตกแตงผิวช้ินงาน 
3.2.1.11  หลักการสืบคนความรูและเทคโนโลยีที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมการผลิต 
3.2.1.12  หลักการพัฒนาองคความรูและเทคนิควิธีการที่เกี่ยวของกับกระบวนการผลิต

ดวยเครื่องมือกล 
3.2.2 ดานทักษะ ไดแก  

3.2.2.1 ทักษะการเลือก ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุอุตสาหกรรม อุปกรณตางๆ 
ในงานอาชีพ ตามหลักการและกระบวนการ  

3.2.2.2 ทักษะการเขียนแบบและออกแบบ สัญลักษณมาตรฐานในการผลิต 
ดวยเครื่องมือกล 

3.2.2.3 ทักษะการผลิตช้ินสวน ดวยเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต 
3.2.2.4 ทักษะการปรับปรุงสมบัติวัสดุ ขัด ตกแตงผิวช้ินงาน 
3.2.2.5 ทักษะการปรับ แตง และประกอบที่เกี่ยวกับงานเครื่องมือกล แมพิมพ และ

ช้ินสวนยานยนต 
3.2.2.6 ทักษะการซอม บํารุงรักษาเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต 
3.2.2.7 ทักษะการตรวจสอบช้ินงานดวยเครื่องมือวัด  
3.2.2.8 ทักษะการเขียนโปรแกรมซีเอ็นซีและปฏิบัติงานเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
3.2.2.9 ทักษะการการใชงานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

  3.2.3  ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ 
3.2.3.1 ประยุกตใชความรูทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยี สารสนเทศและการสื่อสาร

วางแผน ดําเนินงานตามหลักการและกระบวนการที่เกี่ยวของกับงานเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต 
3.2.3.2 ปฏิบัติงานตามกรอบคุณวุฒิวิชาชีพ สอดคลองหลักการ และกระบวนการ 
3.2.3.3 วางแผนตัดสินใจ และแกไขปญหาในสาขาวิชาชีพที่ไมอยู ภายใตการควบคุม

ในบางเรื่อง 
3.2.3.4 ปฏิบัติตนตามหลักศาสนา วัฒนธรรม คานิยม คุณธรรม จริยธรรมทาง สังคม

และสิทธิ หนาที่พลเมือง 
3.2.3.5 ใหคําแนะนําพื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจและการปฏิบัติงานแกผูรวมงาน 

ภายใตการแนะแนวของหัวหนางาน 
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 ผลลัพธการเรียนรูรายป ของผูเรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางกลโรงงาน ประกอบดวย  
 
ชั้นปท่ี 1 
 

 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 
  มีวินัย อดทน อดกลั้น ขยัน ประหยัด ความรับผิดชอบ ความรักสามัคคี ความเช่ือมั่นในตนเอง 
ความสนใจใฝรู ความคิดริเริ่มสรางสรรค พึ่งตนเอง ตอตานความรุนแรงและการทุจริต ละเวนสิ่งเสพติดและการพนัน 
มีมนุษยสัมพันธ จิตสํานึกและเจตคติที่ดีตอวิชาชีพและสังคม 
  

 2. ดานความรู 
  มีความรูเบื้องตนเกี่ยวกับงานอาชีพ เขาใจการทํางานเครื่องมือกลพื้นฐาน การสื่อสารในการ
ปฏิบัติงานและการใชชีวิตในโลกของงาน 
 

3. ดานทักษะ  
 มีทักษะพื้นฐานดานงานอาชีพ สมรรถนะดานการใชเครื่องมือ และเครื่องจักรกลพื้นฐาน ทักษะ
การสื่อสาร ทักษะชีวิต และทักษะในการปฏิบัติงานประจําที่ไมมีความซับซอน  
 

 4. ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ  
   ประยุกตใชเครื่องมือ เครื่องจักรในการปฏิบัติงาน สามารถปฏิบัติตามข้ันตอนที่กําหนด  
ความสามารถปฏิบัติงานทางดานเครื่องมือกล ดานแมพิมพ และช้ินสวนยานยนต ภายใตการกํากับดูแล และ
แนะนําอยางใกลชิด 
 

 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ  
 ใชเครื่องมือกล เครื่องจักรกลพื้นฐานดานงานเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต มีเขาใจ
กระบวนการทํางาน การอานแบบ เขียนแบบ สามารถปฏิบัติงานทางดานงานเครื่องมือกล แมพิมพ และ
ช้ินสวนยานยนตเบื้องตนที่สอดคลองเช่ือมโยงมาตรฐานอาชีพ จากหนวยงานสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ ไดแก
อาชีพชางเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 3  อาชีพชางปรับประกอบเครื่องจักรผลิตช้ินสวนยานยนต ระดับ 3 
อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2  ชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2  อาชีพชางผลิตช้ินสวน
แมพิมพพลาสติก ระดับ 2  อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2  อาชีพชางออกแบบแมพิมพพลาสติก 
ระดับ 2  อาชีพชางเช่ือมแม็ก ระดับ 2 อาชีพการเช่ือมอุตสาหกรรม สาขาการเช่ือม อุตสาหกรรมวัสดุ
เหล็กกลา ระดับ 2 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน ไดแก อาชีพเทคนิคข้ึนรูปโลหะแผน อาชีพชาง
ปรับ ระดับ 1  อาชีพชางหลอโลหะ (ชางหลอหลอมโลหะ) ระดับ 1 
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ชั้นปท่ี 2 
 

 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 
  มีความประณีต ละเอียดรอบคอบ มีสมาธิ มีความคิดสรางสรรคมีความรับผิดชอบตอตนเอง ตรง
ตอเวลา มีความซื่อสัตยสุจริต มีมนุษยสัมพันธ ทํางานรวมกับผูอื่นได มีวินัย ความรับผิดชอบ มีความอดทน 
มุงมั่นต้ังใจ มีความระมัดระวังในการปฏิบัติงาน 
2. ดานความรู 
  ความรูในงานอาชีพ เรียนรูวัสดุชาง และกระบวนการปรับปรุงสมบัติวัสดุ งานผลิตช้ินสวน
เครื่องมือกล มีความรูดานการสื่อสาร และสารสนเทศในการปฏิบัติงานพื้นฐานตามขอเท็จจริง (Factual) ของ
ลักษณะงานอาชีพ 
 

 3. ดานทักษะ  
 มีทักษะในการปฏิบัติงานทางดานงานเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต ตามข้ันตอน  

และมาตรฐาน ที่กําหนด รวมทั้งทักษะการคิดทักษะชีวิตทักษะการสื่อสารอยางสรางสรรค 
 

 4. ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ  
  ประยุกตการปฏิบัติงานตามหลักการและมาตรฐานที่กําหนด ความสามารถในการปฏิบัติงานดูแล 
และตัดสินใจแกไขปญหาเบื้องตน 
 

 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ  
 ใชเครื่องมือกล เครื่องจักรกลในการปฏิบัติงานทางดานงานเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวน 
ยานยนตไดตรงตามมาตรฐานอาชีพ สอดคลองเช่ือมโยงมาตรฐานอาชีพชางออกแบบแมพมิพปมโลหะ ระดับ 2 
อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2 อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2  
อาชีพชางตกแตงผิวแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2 อาชีพชางออกแบบ Jig & Fixture ระดับ 3 ของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน ไดแก อาชีพชางซอมบํารุง ระดับ 1 อาชีพชางเขียนแบบเครื่องกล 
ดวยคอมพิวเตอร ระดับ 1  
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ชั้นปท่ี 3 
 

 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 
  มีกิจนิสัยที่ดีในการแกปญหาในสถานการณตางๆ ใชเหตุผลคิดวิเคราะหแกปญหาและการจัดการ
อยางเปนระบบ ความรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น มีความซื่อสัตยสุจริต มีความคิดริเริ่มสรางสรรค รักษา
ความสะอาดและสิ่งแวดลอม ตรงตอเวลา มีสมาธิ มีความอดทน มีความประณีต ละเอียดรอบคอบ มีวินัย 
มีความระมัดระวังในการประกอบอาชีพ ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 
 

 2. ดานความรู 
 มีความรูในหลักการ(Principles) ทั่วไปของงานอาชีพเฉพาะและการวิเคราะหเบื้องตน รวมทั้ง 
มีความรูภาษาอังกฤษและเทคโนโลยีสารสนเทศที่สามารถใชในการสื่อสารเบื้องตนได 
 

 3. ดานทักษะ  
  มีทักษะในการเลือกและประยุกตใชวิธีการ เครื่องมือและวัสดุข้ันพื้นฐานรวมทั้งการสื่อสาร 
และเทคโนโลยีสารสนเทศ และทักษะในดานความปลอดภัยที่เกี่ยวของ 
 

 4. ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ  
  มีความสามารถในการปฏิบั ติงานตามแบบแผนกระบวนการตางๆ และสามารถปรับตัว 
กับการเปลี่ยนแปลงที่ไมซับซอน ความสามารถในการใหคําแนะนําพื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจและ 
การวางแผนในการแกไขปญหา โดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเรื่อง ประยุกตใชความรู ทักษะทางวิชาชีพ  
และเทคโนโลยีสารสนเทศและ การสื่อสารในการแกปญหาและการปฏิบัติงานในบริบทใหมรวมทั้งรับผิดชอบ
ตอตนเองและผูอื่น 
 

 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ  
 มีทักษะการทํางานดานเครื่องมือกล เครื่องจักรกลในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวน
ยานยนตไดตรงตามมาตรฐานอาชีพ สอดคลองเช่ือมโยงมาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวุฒิ วิชาชีพ 
ชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 อาชีพชางปรับ
ประกอบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 อาชีพชางตกแตงผิวแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 อาชีพชางซอมบํารุงรักษา
แมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน ไดแก อาชีพชางซอมบํารุง ระดับ 1 
อาชีพชางควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 1 ชางควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 1 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 
ระดับ 1  
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จุดประสงคสาขาวิชา 
 

1. เพื่อใหสามารถประยุกตใชความรูและทักษะดานภาษาและการสื่อสาร  ทักษะการคิด 
และการแกปญหา ทักษะทางสังคมและการดํารงชีวิตในการพัฒนาตนเองและวิชาชีพ 

2. เพื่อใหมีความเขาใจและสามารถประยุกตใชหลักการบริหารและจัดการวิชาชีพ การใชเครื่องมือ
เครื่องจักรพื้นฐาน งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน การใชเทคโนโลยีดิจิทัลสุขภาพ ความปลอดภัย 
และสิ่งแวดลอม การพัฒนาอยางย่ังยืน และหลักการงานอาชีพที่สัมพันธเกี่ยวของกับการพัฒนาวิชาชีพ 
ชางกลโรงงานใหทันตอการเปลี่ยนแปลงและความกาวหนาของเศรษฐกิจ สังคมและเทคโนโลยี 

3. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการและกระบวนการทํางานในกลุมงานพื้นฐานดานเครื่องมือกล 
แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต 

4. เพื่อใหสามารถเลือก ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักร วัสดุอุปกรณในงานอาชีพตามหลักการ
และกระบวนการ เขียนแบบและออกแบบช้ินสวนเครื่องมือกล สัญลักษณมาตรฐาน ผลิตช้ินสวนเครื่องมือกล                  
เขียนโปรแกรมซีเอ็นซีพื้นฐาน ตรวจสอบช้ินงานดวยเครื่องมือวัด ปรับ แตง และประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล  
บํารุงรักษาเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต 

5. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานดานเครื่องมือกล แมพิมพ และช้ินสวนยานยนต ในสถานประกอบการ 
และประกอบอาชีพอิสระ รวมทั้งการใชความรู และทักษะเปนพื้นฐานในการศึกษาตอในระดับสูงข้ึนได 

6. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานและดํารงชีวิตโดยประยุกตใชหลักปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพยีง หลักการ
ใชพลังงานและทรัพยากรอยางคุมคาคํานึงถึงความปลอดภัยตอตนเองผูอื่นและการอนุรักษ สิ่งแวดลอม 

7. เพื่อใหมีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ
ตอสังคม สิ่งแวดลอม ตอตานความรุนแรงและสารเสพติด  
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โครงสราง 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
 
 ผูสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพ
อุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชาชางกลโรงงาน จะตองศึกษารายวิชาจากหมวดวิชาตาง ๆ  รวมไมนอยกวา  
100  หนวยกิต และเขารวมกิจกรรมเสริมหลักสูตร ดังโครงสรางตอไปน้ี 

 

1.  หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง ไมนอยกวา 20 หนวยกิต 
 1.1 กลุมสมรรถนะภาษาและการสื่อสาร ไมนอยกวา     9   หนวยกิต 
 1.2 กลุมสมรรถการคิดและการแกปญหา ไมนอยกวา     6   หนวยกิต 
 1.3 กลุมสมรรถนะทางสังคมและการดํารงชีวิต ไมนอยกวา     5   หนวยกิต 

 

2.  หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ  ไมนอยกวา 70 หนวยกิต 
 2.1 กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน                  24   หนวยกิต 
 2.2 กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ ไมนอยกวา    46   หนวยกิต 

 

3.  หมวดวิชาเลือกเสร ี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 

4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร  (2 ช่ัวโมงตอสัปดาหหรือไมนอยกวา 36 ช่ัวโมงตอภาคเรียน) 
 

 รวม ไมนอยกวา 100 หนวยกิต 
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1. หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลางไมนอยกวา    20  หนวยกติ 
 

1.1 กลุมสมรรถนะภาษาและการสื่อสาร (ไมนอยกวา 9 หนวยกิต) 
 

ให เลือกเรียนรายวิชาภาษาไทย อยางนอย 1 รายวิชา และรายวิชาภาษาตางประเทศ อยางนอย 1 รายวิชา 

ที่สอดคลองกับการปฏิบัติงานของกลุมอาชีพที่เรียนจนครบหนวยกิตที่กําหนด 
 

รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20000-1101   ภาษาไทยเพื่อการสื่อสาร 0-2-1 
 Thai for Communication 
20000-1102 ภาษาไทยเพื่ออาชีพ 0-2-1 
 Thai for Careers 
20000-1103 ภาษาไทยธุรกิจ 0-2-1 
 Thai for Business 
20000-1104 การใชภาษาไทยในยุคดิจิทัล 0-2-1 
 Thai Language in the Digital Era 
20000-1105 การใชภาษาไทยเชิงสรางสรรค 0-2-1 
 Creative Thai 
20000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 0-2-1 
 English for Communication 
20000-1202 ภาษาอังกฤษโครงงานบูรณาการวิชาชีพ 0-2-1 
 Integrated Career in English for Project Work 
20000-1203 การฟงและการพูดภาษาอังกฤษ 0-2-1 
 Listening and Speaking English 
20000-1204 ภาษาอังกฤษสถานประกอบการ  0-2-1 

 English for the Workplace 
20000-1205 ภาษาอังกฤษอินเทอรเน็ต 0-2-1 

 English for the Internet 
20000-1206 ภาษาอังกฤษเพื่องานชางอุตสาหกรรม 0-2-1 
 English for Industrial Trades 
20000-1207 ภาษาอังกฤษเพื่องานชางยนต 0-2-1 
 Basic English for Automobile Technician 
20000-1208 ภาษาอังกฤษเพื่องานชางกลโรงงาน 0-2-1 
 English for Mechanic Machine 
20000-1209 ภาษาอังกฤษเพื่องานชางไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส 0-2-1 
 English for Electrician and Electronic Technician 
20000-1210 ภาษาอังกฤษเพื่องานครัวอาหารไทย 0-2-1 
 English for Thai Kitchen Operations 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20000-1211 ภาษาอังกฤษเพื่องานประมง 0-2-1 
 English for Fishery 
20000-1212 ภาษาอังกฤษเพื่องานโรงแรม 0-2-1 

 English for Hotel 
20000-1213 ภาษาอังกฤษเพื่องานเลขานุการ 0-2-1 

 English for Secretarial  
20000-1214 ภาษาอังกฤษเพื่องานอุตสาหกรรมสิ่งทอ 0-2-1
 English for Textile Industry  
20000-1215 ภาษาอังกฤษเพื่องานคหกรรม 0-2-1 

 English for Home Economics  
20000-1216 ภาษาอังกฤษเพื่องานศิลปกรรม 0-2-1 

 English for Arts              
20000-1217 ภาษาอังกฤษเพื่องานทองเที่ยว 0-2-1 

 English for Tourism       
20000-1218 ภาษาอังกฤษเพื่องานเกษตร 0-2-1 

 English for Agriculture  
20000-1219 ภาษาอังกฤษเพื่องานธุรกิจ 0-2-1 

 English for Business  
20000-1220 ภาษาอังกฤษเพื่องานอุตสาหกรรมบันเทงิและดนตร ี 0-2-1 

 English for Entertainment and Music  
20000-1221 ภาษาอังกฤษเพื่อเตรียมความพรอมเพื่อการทํางาน  0-2-1 

 English for Entertainment and Music 
20000-1222 ภาษาจีนเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1 
 Chinese Communication in Daily Life 
20000-1223 สนทนาภาษาจีนเพือ่งานอาชีพ 0-2-1 
 Chinese Conversation for Work 
20000-1224 ภาษาจีนเพื่อการสื่อสารในงานชางอุตสาหกรรม 0-2-1 
 Chinese Communication for Industrial Career 
20000-1225 ภาษาจีนเพื่อการสื่อสารในงานบริหารธุรกจิ 0-2-1 
 Chinese Communication in Business Administration 
20000-1226 ภาษาจีนเพื่อการสื่อสารในงานมัคคุเทศก 0-2-1 
 Chinese Language for Tour Guide 
20000-1227 ภาษาญี่ปุนเพื่อการสือ่สารในชีวิตประจําวัน 0-2-1 
 Japanese Communication in Daily Life  
20000-1228 สนทนาภาษาญี่ปุนเพื่องานอาชีพ 0-2-1 
 Japanese Conversation for Work 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20000-1229 ภาษาเกาหลเีพื่อการสือ่สารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Korean Communication in Daily Life 
20000-1230 สนทนาภาษาเกาหลเีพื่องานอาชีพ 0-2-1 
 Korean Conversation for Work  
20000-1231 ภาษาเวียดนามเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Vietnamese Communication in Daily Life  
20000-1232 สนทนาภาษาเวียดนามเพื่องานอาชีพ 0-2-1 
 Vietnamese Conversation for Work 
20000-1233 ภาษาอินโดนีเซียเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Indonesian Communication in Daily Life  
20000-1234 สนทนาภาษาอินโดนีเซียงานอาชีพ 0-2-1 
 Indonesian Conversation for Work 
20000-1235 ภาษามาเลเซียเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Malaysian Communication in Daily Life  
20000-1236 สนทนาภาษามาเลเซียงานอาชีพ 0-2-1 
 Bahasa Malaysian Conversation for Work 
20000-1237 ภาษาพมาเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Burmese Communication in Daily Life  
20000-1238 สนทนาภาษาพมาเพือ่งานอาชีพ 0-2-1 
 Burmese Conversation for Work 
20000-1239 ภาษาเขมรเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Khmer Communication in Daily Life  
20000-1240 สนทนาภาษาเขมรเพื่องานอาชีพ 0-2-1 
 Khmer Conversation for Work 
20000-1241 ภาษาลาวเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Laotian Communication in Daily Life  
20000-1242 สนทนาภาษาลาวเพื่องานอาชีพ 0-2-1 
 Laotian Conversation for Work 
20000-1243 ภาษาฟลิปปนสเพือ่การสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Filipino Communication in Daily Life  
20000-1244 สนทนาภาษาฟลปิปนสเพื่องานอาชีพ 0-2-1 
 Filipino Conversation for Work 
20000-1245 ภาษารัสเซียเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Russian Communication in Daily Life 
20000-1246 สนทนาภาษารัสเซียเพื่องานอาชีพ 0-2-1 
 Russian Conversation for Work 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20000-1247 ภาษาเยอรมันเพื่อการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 German Communication in Daily Life 
20000-1248 สนทนาภาษาเยอรมันเพือ่งานอาชีพ 0-2-1 
 German Conversation for Work 
20000-1249 ภาษาฝรั่งเศสเพือ่การสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 French Communication in Daily Life  
20000-1250 สนทนาภาษาฝรัง่เศสงานอาชีพ 0-2-1 
 French Conversation for Work 

      20000*1101 ถึง 20000*1199 และ 20000*1201 ถึง 20000*1299 รายวิชาที่สถาบันการอาชีวศึกษา   *-*-* 
                                    หรือสถานศึกษาพัฒนาเพิ่มเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                    หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 

 

1.2 กลุมสมรรถนะการคิดและการแกปญหา (ไมนอยกวา 6 หนวยกิต) 
ใหเรียนรายวิชาวิทยาศาสตร อยางนอย 1 รายวิชา และรายวิชาคณิตศาสตร อยางนอย 1 รายวิชา  

ที่สอดคลองกับการปฏิบัติงานของกลุมอาชีพที่เรียนจนครบหนวยกิตที่กําหนด 
 

รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20000-1301 วิทยาศาสตรพื้นฐานอาชีพ 1-2-2 
 Basic Science for Career 
20000-1302 วิทยาศาสตรเพือ่อาชีพอุตสาหกรรม 1-2-2 
 Science for Industrial Career 
20000-1303 วิทยาศาสตรเพือ่อาชีพธุรกจิและบรกิาร 1-2-2 
 Science for Business and Service Career 
20000-1304 วิทยาศาสตรเพือ่อาชีพศิลปกรรมและศิลปะสรางสรรค 1-2-2 
 Science for Arts and Creative Arts Career 
20000-1305 วิทยาศาสตรเพือ่อาชีพเกษตรกรรม 1-2-2 
 Science for Agricultural Career 
20000-1401 คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ 2-0-2 
 Basic Mathematics for Career 
20000-1402 คณิตศาสตรอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Mathematics 
20000-1403 คณิตศาสตรไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกส 2-0-2 
 Mathematics for Electrical and Electronics 
20000-1404 คณิตศาสตรธุรกิจและบริการ 2-0-2 
 Mathematics for Business and Services 
20000-1405 คณิตศาสตรเพื่อการออกแบบ 2-0-2 
 Mathematics for Design 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20000-1406 สถิติการทดลอง 2-0-2 

                    Experimental Statistics 
20000-1407 คณิตศาสตรเกษตรกรรม 2-0-2 
 Agricultural Mathematics 
 

      20000*1301 ถึง 20000*1399 และ 20000*1401 ถึง 20000*1499 รายวิชาที่สถาบันการอาชีวศึกษา   *-*-* 
                                    หรือสถานศึกษาพัฒนาเพิ่มเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                    หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 

1.3 กลุมสมรรถนะทางสังคมและการดํารงชีวิต (ไมนอยกวา 5 หนวยกิต)  
ใหเรียนรายวิชา 20000-1501 และรายวิชา 20000-1502 แลวใหเลือกเรียนรายวิชาสังคมศึกษา 

อยางนอย 1 รายวิชา หรือ รายวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา อยางนอย 1 รายวิชา ที่สอดคลองกับการปฏิบัติงาน
ของกลุมอาชีพที่เรียนจนครบหนวยกิตที่กําหนด 
 

รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20000-1501 หนาที่พลเมอืงและศีลธรรม 2-0-2 
 Civil Duties and Morals 
20000-1502 ประวัติศาสตรชาติไทย 0-2-1 
 Thai History 
20000-1503 ภูมิศาสตรเศรษฐกิจ 2-0-2 
 Economic Geography 
20000-1504 อาเซียนศึกษา 1-0-1 
 ASEAN Studies 
20000-1601 ทักษะการดํารงชีวิตเพื่อพัฒนาสุขภาวะ 2-0-2 
 Life Skills for Health 
20000-1602 เพศวิถีศึกษา 1-0-1 
 Sexuality Education 
20000-1603 พลศึกษาเพือ่พัฒนาสุขภาพ 0-2-1 
 Physical Education for Health Development 

      20000*1501 ถึง 20000*1599 และ 20000*1601 ถึง 20000*1699 รายวิชาทีส่ถาบันการอาชีวศึกษา   *-*-* 
                                    หรือสถานศึกษาพัฒนาเพิ่มเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 

                                    หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
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2.  หมวดสมรรถนะวิชาชีพ   ไมนอยกวา 70 หนวยกติ 
 

 2.1 กลุมสมรรถนะวิชาชีพพ้ืนฐาน (24 หนวยกิต)  
  

 ใหเรียนรายวิชาตอไปน้ี เพื่อพัฒนาผูเรียนใหมีทักษะในการปฏิบัติงานของกลุมอาชีพ หลักการบริหาร
และจัดการวิชาชีพ การใชเทคโนโลยีดิจิทัล และหลักการงานอาชีพที่สัมพันธเกี่ยวของ รวมทั้งการใชเปน
พื้นฐานในการศึกษารายวิชากลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 
 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท-ป-น 
20001-1001 สุขภาพ ความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 1-2-2 
 Health Safety and Environment 
20001-1002 การพัฒนาอยางย่ังยืน 1-2-2 
 Sustainable Development 
20001-1003 ธุรกิจเบื้องตน 1-2-2 
 Basic Business 
20001-1004 กฎหมายแรงงาน 1-0-1 
 Labour Law 
20001-1005 การใชเทคโนโลยีดิจทิัลเพื่ออาชีพ 2-2-3 
 Digital Literacy for Career 
20100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบือ้งตน         1-3-2 
 Basic Technical Drawing  
20100-1002 วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Materials 
20100-1003 งานฝกฝมือ  0-6-2 
 Bench Works 
20100-1004 งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Welding and Sheet Metal  
20100-1005 งานไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกสเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Electrical and Electronics Work 
20100-1006 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Machine Tools 

 20102-1007    งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบือ้งตน    1-3-2 
  Basic Pneumatic and Hydraulic Work 

 

2.2 กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ  (ไมนอยกวา 46 หนวยกิต)   
 ใหเรียนรายวิชา 20102-2001  ถึง  20102-2013  เพื่อพัฒนาผูเรียนใหมีสมรรถนะในการประกอบ
อาชีพตามสาขาอาชีพ แลวเลือกเรียนรายวิชาอื่นในงานที่สอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการ 
จนครบหนวยกิตที่กําหนด  
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 สําหรับสถานประกอบการดาน เครื่องมือกล ให เลือกเรียนรายวิชา 20102-2014  ถึง  20102-2020 
เพื่อใหสอดคลองกับสมรรถนะวิชาชีพ แลวเลือกเรียนรายวิชาอื่นที่สอดคลองกับความตองการของสถาน-
ประกอบการ จนครบหนวยกิตที่กําหนด 
 สําหรับสถานประกอบการดาน แมพิมพโลหะ ใหเลือกเรียนรายวิชา 20102-2021  ถึง  20102-2029 
เพื่อใหสอดคลองกับสมรรถนะวิชาชีพ แลวเลือกเรียนรายวิชาอื่นที่สอดคลองกับความตองการของสถาน-
ประกอบการ จนครบหนวยกิตที่กําหนด 
 สําหรับสถานประกอบการดาน แมพิมพพลาสติก  ใหเรียนรายวิชา 20102-2027 ถึง 20102-2029  
และเลือกเรียนรายวิชา 20102-2030 ถึง  20102-2035 เพื่อใหสอดคลองกับสมรรถนะวิชาชีพ แลวเลือกเรียน
รายวิชาอื่นที่สอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการ จนครบหนวยกิตที่กําหนด 
 สําหรับสถานประกอบการดาน ชิ้นสวนยานยนต ใหเลือกเรียนรายวิชา 20102-2036 ถึง  20102-2042
เพื่อใหสอดคลองกับสมรรถนะวิชาชีพ แลวเลือกเรียนรายวิชาอื่นที่สอดคลองกับความตองการของสถาน-
ประกอบการ จนครบหนวยกิตที่กําหนด  
 

รหัสวิชา  ชื่อวิชา  ท-ป-น 
20102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 1-3-2 
 Machine Tools Drawing 1 
20102-2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1-3-2 
 Computer Aided Drafting 
20102-2003 ทฤษฎีเครื่องมอืกล 2-0-2 
 Theory of Machine Tools 
20102-2004 วัดละเอียด 1-2-2 

         Measurement 
20102-2005 คณิตศาสตรเครื่องมือกล 2-0-2 

 Machine Tools Mathematics 
20102- 2006 กลศาสตรเครื่องมอืกล 2-0-2 
 Machine Tools Mechanics 
20102-2007 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกล 1 1-6-3 
 Machine Tools 1 
20102-2008 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกล 2  1-6-3 
 Machine Tools 2 
20102-2009 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลซีเอ็นซ ี 0-6-2 
  CNC Machine Tools 
20102-2010     ลับคมเครื่องมือตัด  1-3-2 
 Cutting Tools Grinding 
20102-2011    ปรับ ประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล  0-6-2 

 Machine Tools Fitting 
         20102-2012     โปรแกรมเอ็นซพีื้นฐาน 1-3-2 
           Basic NC Program  
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท-ป-น 
20102-2013 อุปกรณนําคมตัดและอปุกรณจับยึด 1-3-2 

 Jig and Fixture 
20102-2014  ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกล 3  1-6-3 
 Machine Tools 3 
20102-2015  ซอมบํารุงเครื่องมือกล  0-6-2 
    Machine Tools Maintenance 
20102-2016  ระบบสงกําลังเครื่องมือกล  2-0-2 
   Machine Tools Power Transmission 
20102-2017  เครื่องกลไฟฟาและการควบคุม  2-3-3 
 Electrical Machines and Controls  
20102-2018  โปรแกรมเมเบลิคอนโทรลเลอรเบื้องตน  2-3-3 
 Basic Programmable Controllers     

20102-2019  อบชุบโลหะ                1-3-2 
 Heat Treatment 
20102-2020    เขียนแบบเครื่องมือกล 2     1-3-2 

 Machine Tools Drawing 2 
20102-2021 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 1-3-2 
 Die Drawing 
20102-2022 การบํารุงรักษาแมพิมพโลหะ 1-3-2 

         Die Maintenance 

20102-2023 ออกแบบแมพิมพและกําหนดขนาดของเครื่องปมโลหะ 1-3-2 
 Design molds and determine the size of metal stamping machines. 

20102-2024 กําหนดข้ันตอนการสรางช้ินสวนแมพมิพโลหะดวยเครื่องมือกล 1-3-2 
 Determine the process of creating metal molded parts with machine Tools. 

20102-2025 ขัดผิวแมพิมพโลหะ 1-3-2 
 Polishing metal mold surface 

20102-2026 ปรับแตง ประกอบช้ินสวน และตรวจสอบการทํางานของแมพิมพปมโลหะ 1-3-2 
 Customize, assemble and check the operation of metal stamping molds. 

20102-2027 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องซีเอ็นซีกลงึและเครือ่งซเีอ็นซกีัด 0-6-2 
 Produce parts with CNC turning machine and CNC milling machine. 

20102-2028 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM 0-6-2 
 PRODUCE PARTS WITH EDM MACHINE AND WIRE EDM MACHINE 

20102-2029 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่อง Profile Grinder และ CNC Grinder 0-6-2 
 Manufacture parts with Profile Grinder and CNC Grinder 

20102-2030 เขียนแบบแมพิมพพลาสติก 1-3-2 
 Plastic mold drawing 
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท-ป-น 
20102-2031 ออกแบบแมพิมพและกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก 1-3–2 
 Design the mold and determine the size of the injection molding 
 machine 
20102-2032 กําหนดข้ันตอนการทําช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกดวยเครือ่งมือกล 2-0-2 
 Determine the process of making plastic injection molded parts with 
 machine Tools 
20102-2033 ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติก 1-3-2 
 Surface polishing plastic injection mold 
20102-2034 ปรับแตง ประกอบช้ินสวน และตรวจสอบการทํางานของแมพิมพฉีดพลาสติก    1-3-2 
 Customize, assemble and check the operation of the plastic injection 
 mold 
20102-2035 ซอม บํารงุรกัษาแมพิมพฉีดพลาสติก 1-3-2 
 Repair and maintenance of plastic injection molds 
20102-2036 เขียนแบบช้ินสวนยานยนต  1-3-2 
 Auto Parts Drawing 
20102-2037 กรรมวิธีการผลิตช้ินสวนยานยนต  2-0-2 
 Manufacturing Process for Auto Parts 
20102-2038 ผลิตช้ินสวนยานยนต 1  1-6-3 
 Auto Parts Making 1 
20102-2039  ผลิตช้ินสวนยานยนต 2  1-6-3 
 Auto Parts Making2 
20102-2040  ปรับ ประกอบช้ินสวนยานยนต  0-6-2 
  Machine Tools Fitting 
20102-2041  ชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต  1-3-2 
  Auto Parts Plating 
20102-2042 ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ   2-6-4  
 Die Parts Making 
20102-2043 หลอโลหะ 2-3-3 

Metal Foundry 
20102-2044 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1-3-2 

 Metal Plating 
20102-2045 กรรมวิธีการผลิต 2-0-2 

 Manufacturing Process 
20102-2046 แมพิมพโลหะเบือ้งตน 2-0-2 

 Basic Die 

20102-2047 แมพิมพพลาสติกเบือ้งตน 2-0-2 
 Basic Mold 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20102-2048     ช้ินสวนเครื่องจักรกล  2-0-2 
 Mechanical parts 
20102-2049   การออกแบบจิ๊กและฟกซเจอรเบือ้งตนดวยคอมพิวเตอร    1-3-2 
 Basic Design Jigs and Fixtures by CAD 
20102-2050 โครงงานดานชางกลโรงงาน 0-12-4 

 Machine Shop Project 
     20102- 2051 โครงงานดานชางกลโรงงาน 1 0-6-2 
     Machine Shop Project 1  
     20102- 2052    โครงงานดานชางกลโรงงาน 2 0-6-2 
    Machine Shop Project 2 
          

      20102*2001 ถึง 20102*2099 รายวิชาที่สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันอาชีวศึกษา     *-*-*   
                             พัฒนาเพิม่เติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                             หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
 

3.  หมวดวิชาเลือกเสร ี ไมนอยกวา 10 หนวยกติ 
ใหเลือกเรียนรายวิชาจากหมวดวิชาที่เปดสอนในหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567     

ทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา สถานศึกษาอาจเสนอแนะใหเลือกเรียนจากรายวิชาดังตอไปน้ี 
 

4.  กิจกรรมเสริมหลกัสตูร (2 ช่ัวโมงตอสปัดาหหรอืไมนอยกวา 36 ช่ัวโมงตอภาคเรียน) 
         ใหจัดกิจกรรมเสริมหลักสูตร รายวิชา 20000-2001 ถึง 20000-2003 และเลือกเรียนรายวิชา 

กิจกรรมเสริมหลักสูตรอื่นใหครบทุกภาคเรียน 

รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20000-2001 กิจกรรมลูกเสอืวิสามญั 1 0-2-0 
 Rover Scout Activity 1 
20000-2002 กิจกรรมลูกเสอืวิสามญั 2 0-2-0 
 Rover Scout Activity 2 
20000-2003 กิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา 0-2-0 
 Strengthen Honesty and Volunteerism 
20000-2004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 1 
20000-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 2 
20000-2006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 3 
20000-2007 กิจกรรมในสถานประกอบการ 1 0-2-0 
 Activity in workplace 1 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20000-2008 กิจกรรมในสถานประกอบการ 2 0-2-0 
 Workplace Activities 2 
20000-2009 กิจกรรมในสถานประกอบการ 3 0-2-0 
 Workplace Activities 3  
20000-2010 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 1 0-2-0 
 Recreational Activities for Learners Development 1 
20000-2011 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 2 0-2-0 
 Recreational Activities for Learners Development 2 
20000-2012 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 3 0-2-0 
 Recreational Activities for Learners Development 3 
20000*20XX กิจกรรมนักศึกษาวิชาทหาร/กจิกรรมทีส่ถานศึกษาจัด                      0-2-0 
 Thai Reserve Officer Training Corps Student/College Activities 
 

 20000*2001 ถึง 20000*2099 รายวิชาทีส่ถาบันการอาชีวศึกษาหรือสถานศึกษา              *-*-* 
                                              พัฒนาเพิ่มเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                              หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
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คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอตุสาหกรรมการผลิต 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
 

หมวดสมรรถนะแกนกลาง 
(รายละเอียดคําอธิบายรายวิชา ตามเอกสารนอกเลม) 
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(หนาวาง) 
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คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
 

หมวดวชิาสมรรถนะวิชาชีพ 
กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน 
 

รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20001-1001 สุขภาพ ความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 1-2-2 
 Health Safety and Environment 
20001-1002 การพัฒนาอยางย่ังยืน 1-2-2 
 Sustainable Development 
20001-1003 ธุรกิจเบื้องตน 1-2-2 
 Basic Business 
20001-1004 กฎหมายแรงงาน 1-0-1 
 Labour Law 
20001-1005 การใชเทคโนโลยีดิจทิัลเพื่ออาชีพ 2-2-3 
 Digital Literacy for Career 
20100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบือ้งตน         1-3-2 
 Basic Technical Drawing  
20100-1002 วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Materials 
20100-1003 งานฝกฝมือ  0-6-2 
 Bench Works 
20100-1004 งานเช่ือมโลหะแผนเบื้องตน 1-3-2 
 Welding and Sheet Metal Basic 
20100-1005 งานไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกสพื้นฐาน 1-3-2 
 Basic Electrical and Electronics Work 
20100-1006 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Machine Tools 
20100-1007 งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบือ้งตน 1-3-2 

 Basic Pneumatic and Hydraulic Work 
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กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน 
 

20001-1001 สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 1-2-2 
 Health Safety and Environment 

อางอิงมาตรฐาน 
- 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วางแผน ควบคุม และเลือกใชอุปกรณปองกันภัยในการปฏิบัติงานอาชีพภายใตหลักสุขภาพ 

ความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมตามมาตรฐานการปฏิบัติงานอาชีพ 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมในการปฏิบัติงานอาชีพ 
 2. สามารถปฏิบัติงานตามหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมในงานอาชีพ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยการปฏิบัติงานภายใตหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมตามลกัษณะ
งานอาชีพ 
 4. สามารถวางแผนแกไขปญหาดานสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมในงานอาชีพ 
 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
2. วางแผนการควบคุมปองกันโรคและอุบัติเหตุทีเ่กิดจากการทํางานในอาชีพ 
3. วางแผนประเมินความเสี่ยงดานความปลอดภัยตามมาตรฐาน 
4. เลือกใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลตามกฎการปฏิบัติงาน 
5. วางแผนปรบัปรุงสภาพแวดลอมการทํางานตามหลักสุขภาพความปลอดภัย 
6. ปฐมพยาบาลเบื้องตนตามมาตรฐานความปลอดภัย 
7. ปรับปรงุแกไขปญหาเบื้องตนดานสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมในงานอาชีพ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมในการปฏิบัติงานอาชีพ ปญหา

ดานมลพิษ โรคที่เกิดจากการทํางาน อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล การควบคุมปองกันอุบัติเหตุเบื้องตน 
สภาพการทํางานที่อาจกอใหเกิดอันตรายตอสุขภาพดานรางกายและจิตใจ การประเมินความเสี่ยงดานความปลอดภัย
เบื้องตน การปรับปรุงสภาพการทํางานตามหลักการยศาสตร การจัดการความปลอดภัยและอาชีวอนามัย
เบื้องตน เครื่องหมายและสัญลักษณดานความปลอดภัย การปฐมพยาบาลเมื่อเกิดอุบัติเหตุเบื้องตน อันตราย
จากสิ่งแวดลอมในการทํางาน การจัดสภาพแวดลอมในการทํางานตามหลักความปลอดภัย กฎหมายเบื้องตน 
ที่เกี่ยวของกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
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20001-1002 การพัฒนาอยางยั่งยืน 1-2-2 
 Sustainable Development 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชศาสตรพระราชาในการพัฒนาตนเอง และพัฒนาอาชีพเพื่อขจัดปญหาความยากจน  

ลดความเหลื่อมล้ําในสังคม รวมปกปองรักษาทรัพยากรธรรมชาติ และสภาพภูมิอากาศ สรางความเปนอยูที่ดี
ดวยความรวมมือของทุกภาคสวนใหอยูรวมกันอยางสันติในสังคมที่สงบสุขอยางย่ังยืน 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. รูและเขาใจเกี่ยวกับศาสตรพระราชาเพื่อการพัฒนาอยางย่ังยืน  
 2. สามารถนอมนําศาสตรพระราชาใชในการพัฒนาคุณภาพชีวิตอยางย่ังยืน 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติตามศาสตรพระราชาในการพัฒนาตนเอง สรางความเปนอยู 
ที่ดีดวยความรวมมือของทุกภาคสวนใหอยูรวมกันอยางสันติในสังคมที่สงบสุขอยางย่ังยืน 

4. สามารถประยุกตใชศาสตรพระราชาในการพัฒนาตนเอง และพัฒนาอาชีพเพื่อขจัดปญหาความยากจน 
ลดความเหลื่อมล้ําในสังคม 

  

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับศาสตรพระราชาเพื่อการพัฒนาอยางย่ังยืน  
2. พัฒนาทักษะในการสรางสัมพันธภาพในการปฏิบัติงานรวมกับผูอื่นตามบริบทการเปลี่ยนแปลงรวมสมยั 
3. พัฒนาภาวะความเปนผูนําและผูตามในการทํางานเปนทีมเพื่อสรางความย่ังยืนในการปฏิบัติงานอาชีพ 
4. ปรับตัวเขากับการเปลี่ยนสูความทันสมัยตามศาสตรพระราชา 
5. ประยุกตใชศาสตรพระราชาพัฒนางานอาชีพอยางย่ังยืน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและฝกปฏิบัติเกี่ยวกับแนวคิดศาสตรพระราชาเพื่อการพัฒนาอยางย่ังยืน ปรัชญาของเศรษฐกิจ
พอเพียง  แนวคิดและเปาหมายการพัฒนาที่ย่ังยืน 5 มิติ ประกอบดวย มิติสังคม มิติเศรษฐกิจ มิติสิ่งแวดลอม 
มิติสันติภาพและสถาบัน และมิติหุนสวนการพัฒนา แนวคิด หลักการ ประเภท และการดําเนินงานโครงการอนั
เน่ืองมาจากพระราชดําริ เพื่อการประยุกตใชในการพัฒนาอาชีพเพื่อขจัดปญหาความยากจน ลดความเหลื่อมล้ํา 
ในสังคม รวมปกปองรักษาทรัพยากรธรรมชาติและสภาพภูมิอากาศ การพัฒนาทองถ่ิน ชุมชน และสังคม 
เพื่อคุณภาพชีวิตอยางย่ังยืน และปรับตัวเขากับการเปลี่ยนแปลงตามกระแสโลกาภิวัตน 
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20001-1003 ธุรกิจเบ้ืองตน 1-2-2 
 Basic Business 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
รูพื้นฐานทางธุรกิจ และลักษณะการดําเนินงานขององคการธุรกิจรูปแบบตาง ๆ  เทคโนโลยีประกอบธุรกจิ 

งานพื้นฐานอาชีพดานพาณิชยกรรมตามหลักการ กระบวนการ และแนวคิดการประกอบธุรกิจอยางย่ังยืน  
ดวยความรับผิดชอบตอสังคม 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
 1. เขาใจพื้นฐานการดําเนินงานทางธุรกจิรปูแบบตาง ๆ 

2. ใชเทคโนโลยีประกอบธุรกจิ  
3. ปฏิบัติงานพื้นฐานอาชีพตามหลักการ กระบวนการ และแนวคิดการประกอบธุรกิจอยางย่ังยืน  

ดวยความรับผิดชอบตอสังคม  
  4. มีความรับผิดชอบตามบทบาทหนาที่ของตนเองตามระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริย 
ทรงเปนประมุข มีจิตสาธารณะ มีจิตสํานึกรักษสิ่งแวดลอม มีจรรยาบรรณ และคุณสมบัติของผูประกอบธุรกิจ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูพื้นฐานการดําเนินงานทางธุรกิจรูปแบบตาง ๆ 
2. เลือกใชเทคโนโลยีประกอบธุรกจิตามสถานการณ  
3. วิเคราะหวางแผนการประกอบธุรกิจตามหลักการ  

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับธุรกิจ รูปแบบของธุรกิจ จรรยาบรรณและคุณสมบัติของผูประกอบธุรกิจ    
ระบบการแลกเปลี่ยน แหลงเงินทุน สถาบันที่สนับสนุนการดําเนินงานธุรกิจ การวางแผนจัดการธุรกิจ                     
การใชเทคโนโลยีประกอบธุรกิจ           
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20001-1004 กฎหมายแรงงาน 1-0-1 
 Labour Law 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วิเคราะห ปฏิบัติตามกฎหมายแรงงาน และประยุกตใชหลักกฎหมายแรงงานในการประกอบอาชีพ 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
 1. เขาใจหลักกฎหมายแรงงาน และกฎหมายอื่นที่เกี่ยวของกับงานอาชีพ  

2. วิเคราะหแนวทางปฏิบัติตามกฎหมายแรงงาน 

  3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการใฝเรียนรู มีความรับผิดชอบ มีวินัย และปฏิบัติตนตามกฎหมายแรงงาน 

   4. สามารถประยุกตใชความรูเกี่ยวกับกฎหมายแรงงานในการประกอบอาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกฎหมายแรงงาน และกฎหมายอื่นทีเ่กี่ยวของกบัการงานอาชีพ 

  2. เลือกใชสทิธิประโยชนของแรงงานตามที่กฎหมายกําหนด 
3. วิเคราะหหลักปฏิบัติตามกฎหมายแรงงานใหสอดคลองกบัการประกอบอาชีพ 

  4. ประยุกตหลกัปฏิบัติของกฎหมายแรงงานในการประกอบอาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาเกี่ยวกับหลักกฎหมายแรงงาน การคุมครองแรงงาน แรงงานสัมพันธ การประกันสังคมและเงินทดแทน 
กฎหมายทรัพยสินทางปญญาเบื้องตน สัญญาจางแรงงานในงานอาชีพ และแนวทางปฏิบัติตามหลักกฎหมาย
แรงงานในการประกอบอาชีพ 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20001-1005 การใชเทคโนโลยีดิจิทัลเพ่ืออาชีพ 2-2-3 
 Digital Literacy for Career 

อางอิงมาตรฐาน 
สมรรถนะสนับสนุนการทํางานดานการใชดิจิทลั ระดับ 2 ทักษะข้ันตนสําหรับการทํางาน (กลุม 2)   

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชเครื่องมือดิจิทัลและโปรแกรมสําเร็จรูปในการทํางานตามหลักการดวยความละเอียด 

รอบคอบ และถูกตองตามลักษณะงาน 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
 1. รูและเขาใจเกี่ยวกับหลักการทํางานของระบบคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ การจัดการขอมูล 
คลาวดคอมพิวต้ิง เครือขายอินเทอรเน็ต   
 2. มีทักษะการใชคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ อินเทอรเน็ตเพื่อความมั่นคงปลอดภัย โปรแกรม
ประมวลผลคํา โปรแกรมตารางงาน โปรแกรมนําเสนอ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความละเอียด รอบคอบ และถูกตอง 
 4. สามารถประยุกตใชเครื่องมือดิจิทัลเพื่อสนับสนุนการทํางาน 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลักการทํางานของระบบคอมพิวเตอร อุปกรณเคลือ่นที่ การจัดการขอมลู 

คลาวดคอมพิวต้ิง เครือขายอินเทอรเน็ต    
2. ใชคอมพิวเตอร อุปกรณเคลือ่นที่ อินเทอรเน็ตเพือ่ความมั่นคงปลอดภัย โปรแกรมประมวลผลคํา 

โปรแกรมตาราง โปรแกรมนําเสนอ 
3. ประยุกตใชเครือ่งมอืดิจิทลัเพื่อสนับสนุนการทํางาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชงานอุปกรณคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ อุปกรณตอพวง  

การใชงานระบบปฏิบัติการ แอปพลิเคชันบนอุปกรณเคลื่อนที่ โปรแกรมประมวลผลคํา โปรแกรมตารางงาน 
โปรแกรมนําเสนอ บริการคลาวดคอมพิวต้ิง การใชงานอินเทอรเน็ตสําหรับการสืบคนในงานอาชีพ  
และการรักษาความปลอดภัยในการใชงานบนระบบอินเทอรเน็ตและเทคโนโลยีดิจิทัล 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Technical Drawing 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพชางเขียนแบบเครื่องกล  
ระดับ 3 

2. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางเขียนแบบเครื่องกลดวยคอมพิวเตอร 
ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 การอานแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องตน การสเก็ตชภาพ การฉายภาพ การกําหนดขนาด 
ภาพตัดและสัญลักษณตาง ๆ เปนตน 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค การใชเครื่องมือ อุปกรณเขียนแบบ 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการอานแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน ภาพสเกตช ภาพสองมิติ ภาพฉาย  

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ เปนระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา 

มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
4. สามารถประยุกตใชการอานแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน ภาพสเกตช ภาพสองมิติ ภาพฉาย 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการอานแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน การใชเครื่องมือ อุปกรณเขียนแบบ 
2. อานแบบและเขียนแบบภาพสเกตช ภาพสองมิติ 
3. อานแบบและเขียนแบบภาพฉาย และภาพตัด 
4. อานแบบและเขียนแบบภาพสามมติ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอานแบบ เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน การใชและการบํารุงรักษา

เครื่องมือเขียนแบบ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เสน ตัวเลข ตัวอักษร การสรางภาพสเกตช การสรางรูป
เรขาคณิต การกําหนดขนาดของมิ ติ  มาตราสวน ภาพสองมิ ติ  ภาพสามมิ ติ  หลักการฉายภาพ 
มุมที่ 1 และมุมที่ 3 ภาพฉาย ภาพตัด และสัญลักษณในงานเขียนแบบเครื่องกลพื้นฐาน 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20100-1002 วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Materials 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  รหัส 10002 อาชีพชางเช่ือมแม็ก  ระดับ 2 

2. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางหลอโลหะ (ชางหลอหลอมโลหะ) 
ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 จําแนกชนิด คุณสมบัติ ลักษณะการใชงานและมาตรฐานของวัสดุงานชางอุตสาหกรรม 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการพื้นฐานในการจําแนก ชนิด คุณลักษณะ สมบัติ มาตรฐาน การใช งาน 

วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 
2. มีทักษะในการเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม และการจัดเก็บไดตรงตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความรักสามัคคี มีมนุษยสัมพันธ ความเช่ือมั่น 

ในตนเอง สนใจใฝรู มีความคิดสรางสรรค ขยัน ประหยัด อดทน ปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดยคํานึงถึง 
หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

4. ประยุกตใชความรูในการแกปญหาและการดํารงชีวิตประจําวัน 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการพื้นฐานในการจาํแนก ชนิด ลักษณะ คุณสมบัติ มาตรฐาน การใชงาน

วัสดุอุตสาหกรรม 
2. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต คุณลักษณะ การใชงาน การจัดเก็บ การเลือกวัสดุ  

ในงานอุตสาหกรรมประกอบดวย โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของธาตุที่มีตอโลหะผสม วัสดุเช้ือเพลิงและ
สารหลอลื่นวัสดุหลอเย็น วัสดุกอสราง วัสดุสังเคราะห วัสดุงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส การกัดกรอนและ 
การปองกันหลักการตรวจสอบวัสดุเบื้องตน 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20100-1003 งานฝกฝมือ  0-6-2 
 Bench Works 
อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางปรับ ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 สรางชิ้นงานเพื ่อนําไปประกอบกับชิ้นงานอื ่น ๆ ตามแบบงานที่กําหนดให โดยใชเครื ่องมือ  
เครื่องมือกลเบื้องตน ดวยความปลอดภัย 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับการใช การบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องมือกลและเครื่องมือวัดพื้นฐาน 
2. มีทักษะในการปฏิบัติงานโดยใชเครื่องมือ เครื่องมือกลและเครื่องมือวัดพื้นฐานไดอยางถูกตอง 

และปลอดภัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความอดทน ปลอดภัย ผลงานประณีต เรียบรอย ละเอียด

รอบคอบ เปนระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
4. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องมือกลวัสดุ อุปกรณ ตามหลักการและกระบวนการ  

โดยคํานึงถึงความประหยัดและความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. เตรียมเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องตนตามคูมือ 
2. วัดและรางแบบช้ินงานโลหะ 
3. แปรรูปและประกอบช้ินงานโลหะดวยเครื่องมือกลทั่วไป 
4. ลับคมตัดเครื่องมือกลทั่วไป 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการใชการบํารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องตน งานวัดและตรวจสอบ                  

งานรางแบบ งานเลื่อย งานสกัด งานตะไบ งานเจาะ งานลับคมตัด งานทําเกลียว งานเครื่องมือกลเบื้องตน                    
และการประกอบช้ินงานดวยความละเอียดรอบคอบและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
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20100-1004 งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Welding and Sheet Metal Work 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส 1001, 1002 อาชีพการเช่ือมอุตสาหกรรม สาขาการเช่ือม 
อุตสาหกรรมวัสดุเหล็กกลา ระดับ 2 
 2. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางอุตสาหการ สาขาชางเช่ือมแกส 
 3. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางอุตสาหการ สาขาชางเทคนิคข้ึนรูป
โลหะแผน 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีความรูและทักษะในงานเช่ือมไฟฟา งานเช่ือมแกส และงานโลหะแผน ดวยความถูกตองรอบคอบ
และปลอดภัย 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการเช่ือมไฟฟา งานเช่ือมแกสและงานโลหะแผนและความ

ปลอดภัย 
2. มีทักษะการปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟา งานเช่ือมแกสและงานโลหะแผนและใชงานอุปกรณประกอบ 
3. มีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ปฏิบัติตน              

ตามแบบแผน หรือขอบังคับที่สอดคลองกับมาตรฐานในการปฏิบัติที่ดีของคนในสังคม มีความรับผิดชอบตอ
งานอาชีพ 

4. สามารถประยุกตใชทักษะกระบวนการเ ช่ือมไฟฟา เ ช่ือมแกสโลหะแผน เทคโนโลยีใหม 
การตัดสินใจและเลือกใชวิธีการที่เหมาะสมและถูกตอง 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการเช่ือมไฟฟาและเช่ือมแกส 
2. เตรียมเครื่องมืออุปกรณประกอบวัสดุในงานเช่ือมไฟฟาและเช่ือมแกส 
3. เช่ือมไฟฟาแผนเหล็กกลาคารบอนตามรอยตอและตําแหนงทาเช่ือมพื้นฐานเบื้องตน 
4. เช่ือมแกสแผนเหล็กกลาคารบอนตามรอยตอและตําแหนงทาเช่ือมพื้นฐานเบื้องตน 
5. ออกแบบ เขียนแบบและตัด พับ ข้ึนรูปประกอบงานโลหะแผน 
6. ใชเครื่องมือ เครื่องจักร ในการปฏิบัติงานดวยความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศ ึกษาและปฏ ิบ ัต ิเ กี ่ย วก ับหล ักการ เ ชื ่อม ไฟฟาและงาน เ ชื ่อมแก สแผ น เหล ็กคาร บอน  
เตรียมเครื่องมืออุปกรณประกอบวัสดุในงานเชื่อมไฟฟาและงานเชื่อมแกสเบื้องตน ออกแบบเขียนแบบ
และตัด พับ ข้ึนรูปประกอบ งานโลหะแผน ใชเครื่องมือ เครื่องจักร ในการปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 
ตามหลักอาชีวอนามัย 
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20100-1005 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Electrical and Electronics Work 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางอิเล็กทรอนิกส ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 วัด ทดสอบ ประกอบวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ตรวจสอบอุปกรณอิเล็กทรอนิกส ตอวงจร 
ประกอบและตรวจสอบวงจรไฟฟาเบื้องตน ใชเครื่องมือวัดทดสอบวงจรไฟฟาและวงจรอิเล็กทรอนิกส 
ตามหลักการความปลอดภัย 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. รูและเขาใจเกีย่วกับระบบความปลอดภัย หลักการทํางาน วัดและทดสอบ งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
2. มีทักษะการใชเครื่องมือวัด ทดสอบ วงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส การเตรียมอุปกรณ ประกอบ

ทดสอบวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เลือกเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
3. มีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ปฏิบัติตน  

ตามแบบแผน หรือขอบังคับที่สอดคลองกับมาตรฐานในการปฏิบัติที่ดีของคนในสังคม มีความรับผิดชอบ 
ตองานอาชีพ 

4. วิเคราะหวินิจฉัยปญหาเบื้องตน การตัดสินใจ รูข้ันตอนกระบวนการของงาน ใชหนังสือคูมือ
ประยุกตใชเทคโนโลยีสมัยใหม ตัดสินใจและเลือกใชวิธีการที่เหมาะสมในการปฏิบัติงาน 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู เกี่ยวกับหลักการวัด ทดสอบ ประกอบวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 

และความปลอดภัย 
2. ประกอบและตรวจสอบวงจรไฟฟาเบื้องตน 
3. ตอวงจรและตรวจสอบอุปกรณอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
4. ใชเครื่องมือวัดทดสอบวงจรไฟฟาและวงจรอิเล็กทรอนิกส 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักการของทฤษฎีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน มาตรการ 

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส พลังงานไฟฟา วงจรไฟฟา การควบคุมมอเตอร
เบื้องตน อุปกรณปองกันไฟฟาและการตอสายดิน หมอแปลงไฟฟา รีเลย ไมโครโฟน ลําโพง สัญลักษณ
คุณสมบัติและวงจรใชงานของวัสดุอุปกรณอิเล็กทรอนิกส ตัวตานทาน คาปาซิเตอร อินดักเตอร ไดโอด 
ทรานซิสเตอร เอสซีอาร แหลงจายไฟฟา การใชมัลติมิเตอร เครื่องกําเนิดสัญญาณ ออสซิลโลสโคป ประกอบ 
วัดและทดสอบ ตรวจสอบวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน  
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20100-1006 งานเครื่องมือกลเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Machine Tools Work 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส AMP-ZZZ-3-031ZB สาขาวิชาชีพผลิตช้ินสวนยานยนต 
อาชีพชางปรับประกอบเครื่องจักรผลิตช้ินสวนยานยนต ระดับ 3 หนวยสมรรถนะซอมบํารุงอุปกรณในระบบ
การทํางานของเครื่องจักร 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล บํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน 
คํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร 
งานลับคมตัด มีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ดอกสวาน 
 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน การคํานวณหาคาตาง ๆ ในงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
2. มีทักษะการตัด เจาะ กลึงงานดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยทีดี่ในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด  

ตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
 4. สามารถปฏิบัติงานตามกรอบคุณวุฒิวิชาชีพเครื่องมือกล สอดคลองหลักการ และกระบวนการ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน การบํารุงรักษา การปรับต้ัง การใชงานเครื่องมือกลพื้นฐานตามคูมือ 
2. คํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
3. ลับคมตัด งานกลึง และงานเจาะ ตามคูมือ 
4. ลับมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ลับดอกสวาน กลึงปาดหนา กลึงปอกตามคูมือ 
5. เจาะรู และรีมเมอรตามแบบสั่งงาน 
6. กลึงข้ึนรูปช้ินงานโลหะตามแบบสั่งงาน 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล ชนิด สวนประกอบ 

การทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน การคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน 
ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร งานลับคมตัดมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ดอกสวาน 
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20100-1007 งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Pneumatics and Hydraulics Work 
 

อางอิงมาตรฐาน 
1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส ME51, ME52 สาขาวิชาชีพหุนยนตและระบบอัตโนมัติ

อาชีพชางเมคคาทรอนิกส  ระดับ 3 
2. คําแนะนํา อ.กรอ.อศ. กลุมอาชีพเมคคาทรอนิกส หุนยนตและระบบอัตโนมัติ 

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
อานแบบ เลือกใชอุปกรณ ถอดและติดต้ัง ตอวงจรนิวเมติกสและไฮดรอลิกสไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูและเขาใจเกี่ยวกับระบบนิวเมติกและไฮดรอลิกสเบื้องตน 

 2. อานแบบ ระบุสเปก เลือกและใชเครื่องมือ ถอดและติดต้ังอุปกรณและวงจรนิวเมติกสและ 
ไฮดรอลิกส 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย สภาพแวดลอม 
4. สามารถประยุกตใชองคความรูในการถอดและติดต้ังช้ินสวนของอุปกรณนิวเมติกสและไฮดรอลิกส 

ดวยความเปนระเบียบ สะอาดตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบและรักษาสภาพแวดลอม   
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของระบบนิวเมติกและไฮดรอลิกสตามคูมือ 
2. อานแบบ ระบุสเปก เลือกและใชเครื่องมือ นิวเมติกสและไฮดรอลิกส 
3. ถอดและติดต้ัง อุปกรณและวงจรนิวเมติกสและไฮดรอลิกส 
4. ติดต้ังวงจรนิวเมติกสและไฮดรอลิกส ควบคุมดวยมือและระบบอัตโนมัติ 
5. ประยุกตใชวงจรนิวเมติกสและไฮดรอลิกส ควบคุมระบบอัตโนมัติ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับการอานแบบและเขาใจการทํางานของวงจรนิวเมติกสที่ควบคุมดวยระบบ 

นิวเมติกสและระบบไฟฟา เขาใจคาสเปกของอุปกรณในวงจรนิวเมติกส ตามที่ระบุในแบบ เลือกและใชเครื่องมอืใน
การถอดและติดต้ังอุปกรณนิวเมติกส ถอดและติดต้ังระบบจายลม ระบบดักฝุนและนํ้า กระบอกลม มอเตอรลม 
วาลวควบคุมทิศทางการไหล วาลวควบคุมความดัน วาลวควบคุมอัตราการไหล ติดต้ังวงจรควบคุม 
ดวยมือและระบบอัตโนมัติ ทําสัญลกัษณระบุช่ือของทอลมและอุปกรณนิวเมติกสตามที่ระบุ ถอดและติดต้ังทอลม 
และวาลว ระบบสรางความดันลม และระบบจายลม ดวยความปลอดภัย  อานแบบและเขาใจการทํางาน 
ของวงจรสรางพลังงานแกนํ้ามันไฮดรอลิกส ระบบกรองนํ้ามันและถังสะสมแรงดัน วงจรนํ้ามันและวงจรไฟฟา 
ควบคุมความเร็วและความดันของกระบอกไฮดรอลิกส มอเตอรไฮดรอลิกส เขาใจคาสเปกของอุปกรณ 
ในวงจรไฮดรอลิกส เลือกและใชเครื่องมอืในการถอดและติดต้ังอุปกรณไฮดรอลิกส เลือกและเติมนํ้ามันไฮดรอลกิส
ตามที่ระบุในคูมือ ถอดและติดต้ังปมนํ้ามัน กรองนํ้ามัน กระบอกไฮดรอลิกส มอเตอรไฮดรอลิกส ทอนํ้ามัน วาลว
ควบคุมทิศทางการไหล วาลวควบคุมความดัน วาลวควบคุมอัตราการไหล ติดต้ังวงจรควบคุมดวยมือและระบบ
อัตโนมัติ ทําสัญลักษณระบุช่ือของทอนํ้ามันและอุปกรณไฮดรอลิกส ตามที่ระบุไว ถอดและติดต้ังทอนํ้ามัน วาลว 
กระบอกสูบและมอเตอรไฮดรอลิกส วงจรสรางพลังงานนํ้ามันไฮดรอลิกส และระบบกรองนํ้ามันดวยความปลอดภัย 
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(หนาวาง) 
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คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
 

หมวดวชิาสมรรถนะวิชาชีพ 
 
กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ  

รหัสวิชา  ชื่อวิชา  ท-ป-น 
20102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 1-3-2 
 Machine Tools Drawing 1 
20102-2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1-3-2 
 Computer Aided Drafting 
20102-2003 ทฤษฎีเครื่องมอืกล 2-0-2 
 Theory of Machine Tools 
20102-2004 วัดละเอียด 1-2-2 

         Measurement 
20102-2005 คณิตศาสตรเครื่องมือกล 2-0-2 

 Machine Tools Mathematics 
20102- 2006 กลศาสตรเครื่องมอืกล 2-0-2 
 Machine Tools Mechanics 
20102-2007 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกล 1 1-6-3 
 Machine Tools 1 
20102-2008 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกล 2  1-6-3 
 Machine Tools 2 
20102-2009 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลซีเอ็นซ ี 0-6-2 
  CNC Machine Tools 
20102-2010     ลับคมเครื่องมือตัด  1-3-2 
 Cutting Tools Grinding 
20102-2011    ปรับ ประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล  0-6-2 

 Machine Tools Fitting 
         20102-2012     โปรแกรมเอ็นซพีื้นฐาน 1-3-2 
           Basic NC Program  
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท-ป-น 
20102-2013 อุปกรณนําคมตัดและอปุกรณจับยึด 1-3-2 

 Jig and Fixture 
20102-2014  ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกล 3  1-6-3 
 Machine Tools 3 
20102-2015  ซอมบํารุงเครื่องมือกล  0-6-2 
     Machine Tools Maintenance 
20102-2016  ระบบสงกําลังเครื่องมือกล  2-0-2 
    Machine Tools Power Transmission 
20102-2017  เครื่องกลไฟฟาและการควบคุม  2-3-3 
 Electrical Machines and Controls  
20102-2018  โปรแกรมเมเบลิคอนโทรลเลอรเบื้องตน  2-3-3 
 Basic Programmable Controllers     

20102-2019  อบชุบโลหะ                1-3-2 
 Heat Treatment 
20102-2020     เขียนแบบเครื่องมือกล 2     1-3-2 

 Machine Tools Drawing 2 
20102-2021 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 1-3-2 
 Die Drawing 
20102-2022 การบํารุงรักษาแมพิมพโลหะ 1-3-2 

          Die Maintenance 

20102-2023 ออกแบบแมพิมพและกําหนดขนาดของเครื่องปมโลหะ 1-3-2 
 Design Molds and Determine the Size of Metal Stamping Machines 

20102-2024 กําหนดข้ันตอนการสรางช้ินสวนแมพมิพโลหะดวยเครื่องมือกล 1-3-2 
 Determine the Process of Creating Metal Molded Parts with Machine Tools 

20102-2025 ขัดผิวแมพิมพโลหะ 1-3-2 
 Polishing Metal Mold Surface 

20102-2026 ปรับแตง ประกอบช้ินสวน และตรวจสอบการทํางานของแมพิมพปมโลหะ 1-3-2 
 Customize, Assemble and Check the Operation of Metal Stamping Molds 

20102-2027 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องซีเอ็นซีกลงึและเครือ่งซเีอ็นซกีัด 0-6-2 
 Produce Parts with CNC turning Machine and CNC Milling Machine 

20102-2028 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM 0-6-2 
 Produce Parts with EDM Machine and WIRE EDM Machine 

20102-2029 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่อง Profile Grinder และ CNC Grinder 0-6-2 
 Manufacture Parts with Profile Grinder and CNC Grinder 

20102-2030 เขียนแบบแมพิมพพลาสติก 1-3-2 
 Plastic Mold Drawing 
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รหัสวิชา ชื่อวิชา ท-ป-น 
20102-2031 ออกแบบแมพิมพและกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก 1-3–2 
 Design the Mold and Determine the Size of the Injection Molding Machine 
20102-2032 กําหนดข้ันตอนการทําช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกดวยเครือ่งมือกล 2-0-2 
 Determine the Process of Making Plastic Injection Molded Parts with 
 Machine Tools 
20102-2033 ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติก 1-3-2 
 Surface Polishing Plastic Injection Mold 
20102-2034 ปรับแตง ประกอบช้ินสวน และตรวจสอบการทํางานของแมพิมพฉีดพลาสติก    1-3-2 
 Customize, Assemble and Check the Operation of the Plastic Injection Mold 
20102-2035 ซอม บํารงุรกัษาแมพิมพฉีดพลาสติก 1-3-2 
 Repair and Maintenance of Plastic Injection Molds 
20102-2036 เขียนแบบช้ินสวนยานยนต  1-3-2 
 Auto Parts Drawing 
20102-2037 กรรมวิธีการผลิตช้ินสวนยานยนต  2-0-2 
 Manufacturing Process for Auto Parts 
20102-2038 ผลิตช้ินสวนยานยนต 1  1-6-3 
 Auto Parts Making 1 
20102-2039  ผลิตช้ินสวนยานยนต 2  1-6-3 
 Auto Parts Making 2 
20102-2040  ปรับ ประกอบช้ินสวนยานยนต  0-6-2 
  Machine Tools Fitting 
20102-2041  ชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต  1-3-2 
  Auto Parts Plating 
20102-2042 ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ   2-6-4  
 Die Parts Making 
20102-2043 หลอโลหะ 2-3-3 

Metal Foundry 

20102-2044 ชุบเคลือบผิวโลหะ 1-3-2 
 Metal Plating 

20102-2045 กรรมวิธีการผลิต 2-0-2 
 Manufacturing Process 

20102-2046 แมพิมพโลหะเบือ้งตน 2-0-2 
 Basic Die 

20102-2047 แมพิมพพลาสติกเบือ้งตน 2-0-2 
 Basic Mold 

20102-2048     ช้ินสวนเครื่องจักรกล  2-0-2 
 Mechanical parts 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20102-2049   การออกแบบจิ๊กและฟกซเจอรเบือ้งตนดวยคอมพิวเตอร    1-3-2 
 Basic Design Jigs and Fixtures by CAD 
20102-2050 โครงงานดานชางกลโรงงาน 0-12-4 

 Machine Shop Project 
     20102- 2051 โครงงานดานชางกลโรงงาน 1 0-6-2 
     Machine Shop Project 1  
     20102- 2052    โครงงานดานชางกลโรงงาน 2 0-6-2 
    Machine Shop Project 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



41 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
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กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 
  

20102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 1-3-2 
 Machine Tools Drawing 1 
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2 

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
MLD-DMT-2-002ZB เขียนแบบช้ินสวนของแมพิมพปมโลหะ 

 MLD-DMT-2-001ZB อานแบบแมพิมพปมโลหะ 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตการเขียนแบบช้ินสวนมาตรฐานเครื่องมือกล ภาพประกอบ เขียนแบบภาพสองมิติ ภาพสามมิติ 
กําหนดขนาด (Dimension) 
 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับเกี่ยวกับหลักการอานแบบ เขียนแบบช้ินสวนมาตรฐานเครื่องมือกล และการแสดง

ภาพตัด ภาพชวยพิกัดความเผื่อ พิกัดงานสวม สัญลักษณผิวงาน 
2. มีทักษะในการเขียนภาพประกอบ และแบบสัง่งานช้ินสวนเครื่องมือกล 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความประณีต รอบคอบ 
4. ประยุกตใชหลักการอานแบบเขียนแบบภาพประกอบและแบบสั่งงานช้ินสวนเครื่องมือกล 

ตามหลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการอานแบบและเขียนแบบ 
2. อานแบบ เขียนแบบ เขียนภาพประกอบและแบบสัง่งานตามช้ินสวนเครื่องมือกลตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอาน เขียนแบบภาพสองมิติ ภาพสามมิติ ภาพประกอบ เตรียมเครื่องมือ 

และอุปกรณที่ใชในงานเขียนแบบ เขียนภาพฉาย มุมที่ 1 และมุมที่ 3 เขียนภาพตัดชนิดตาง ๆ  ภาพขยายเฉพาะ
สวน (Detail) ภาพชวย (Auxiliary View) กําหนดขนาด (Dimension) พิกัดความคลาดเคลื่อน ระบบงานสวม 
ช้ินสวนมาตรฐาน สัญลักษณคุณภาพผิวงาน สัญลักษณ GD&T และอื่นๆจากแบบตามมาตรฐาน เขียนตาราง
รายการแบบ (List of Part) กําหนดรายละเอียดลงในแบบงาน ตรวจสอบความสมบูรณของแบบงาน 
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20102-2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1-3-2 
 Computer Aided Drafting 
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพฒันาฝมือแรงงาน รหสั 0920082091203 อาชีพชางเขียนแบบ

เครื่องกลดวยคอมพิวเตอร ระดับ 1 
ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี  

 0920920401 การติดต้ังโปรแกรม CAD และการจัดการขอมูล   
 0920920402 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการอานและเขียนแบบเครื่องกล 
 0920920403 การเขียนแบบ 2 มิติ 
 0920920404 การสรางตารางรายการ (Title Block) 
 0920920405 การพมิพแบบงานดวยโปรแกรม CAD 
 0920920406 การบํารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร และอปุกรณที่เกี่ยวของ 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
  ประยุกตการเขียนภาพแยกช้ินสวน และภาพประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล การกําหนดขนาด สัญลักษณ

และจัดทําตารางรายการวัสดุ พิกัดความคลาดเคลื่อน ระบบงานสวม ช้ินสวนมาตรฐาน สัญลักษณคุณภาพผิวงาน 
สัญลักษณ GD&T ช้ินสวนมาตรฐาน 
 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
2. มีทักษะในการเขียนภาพแยกช้ินสวน และภาพประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล การกําหนดขนาด สัญลักษณ 

และจัดทําตารางรายการวัสดุโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร 
   3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน ความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

 4. ประยุกตใชหลักการเขียนแบบภาพแยกช้ินสวน และภาพประกอบช้ินสวนเครื่องมือกลโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรตามหลักการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ  
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร 
2. เขียนแบบภาพแยกช้ินสวน และภาพประกอบช้ินสวนเครื่องมือกลโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร 

ตามมาตรฐานในงานเขียนแบบ 
 

  คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยเขียนแบบ แบบภาพสองมิติ ภาพประกอบ 

2 มิติ เขียนภาพฉายมุมที่ 1 และมุมที่ 3 สัญลักษณผิว คาพิกัดความเผื่อ เขียนภาพตัดชนิดตาง ๆ ภาพขยายเฉพาะสวน 
(Detail) ภาพชวย (Auxiliary View) กําหนดขนาด (Dimension) พิกัดความคลาดเคลื่อน ระบบงานสวม ช้ินสวน
มาตรฐาน สัญลักษณคุณภาพผิวงาน สัญลักษณ GD&T เบื้องตนเขียนตารางรายการแบบ (List of Part) การสั่ง
พิมพแบบ ใชคําสั่งในการเขียนแบบ คําสั่งชวยในการเขียนแบบ การปรับมุมมองของการมองเห็นวัตถุ การแกไข
เปลี่ยนแปลงคุณสมบัติของวัตถุ ตามมาตรฐานในงานเขียนแบบ  
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20102-2003 ทฤษฎีเครื่องมือกล         2-0-2 
 Theory of Machine Tools 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพมิพโลหะ ระดับ 2  
อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2  
 MLD-DMT-2-023ZB ใชเครื่องมือพื้นฐาน (Hand Tools) และอุปกรณ 

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
MLD-MPT-2-020ZB ใชเครื่องมือพื้นฐาน (Hand Tools) และอุปกรณ 

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
  ประยุกตการใชงานของเครื่องมือเครื่องจักรพื้นฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกับประเภทของช้ินงาน 
เตรียมเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ ใชงานเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณชนิดตาง ๆ  
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
1. เขาใจเกี่ยวกับชนิด ประเภท และสวนประกอบของเครือ่งมือกล 
2. สามารถใชเครื่องจกัรกลและเครื่องมอืพื้นฐานถูกตองเหมาะสมกบัประเภทของงาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี รบัผิดชอบ ตรงตอเวลา 
4. ประยุกตใชเครื่อมือเครื่องจักรและบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุอุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและ

กระบวนการโดยคํานึงถึง ความประหยัดและความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน เครื่องจกัรและเครื่องมือขนาดเล็ก  
2. เลือกใชงานเครื่องจักรและเครือ่งมอืพื้นฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกบัประเภทของงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน ใชเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เครื่องเลื่อย เครื่องเจาะ 
เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียร ความปลอดภัยในการทํางาน สวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล  ตรวจสอบ
ระบบการทํางานของเครื่องมืออุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน  จําแนกประเภท ใชงานของเครื่องมือพื้นฐานและ
อุปกรณใหเหมาะสมกับประเภทของช้ินงาน  ตรวจสอบความพรอมใชงานของเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ ดูแล
ทําความสะอาดตรวจสอบบํารุงรักษา  
 

20102-2004  วัดละเอียด 1-2-2 
  Measurement 
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2  

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
MLD-DMT-2-025ZB ใชเครื่องมอืวัดละเอียด อาชีพชางผลติช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 
MLD-MPT-2-022ZB ใชเครื่องมือวัดละเอียด อาชีพชางผลติช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2   
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ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตการใชงานของเครื่องมือวัดละเอียด  ตรวจสอบความพรอม เตรียมเครื่องมือวัดละเอียด ต้ังศูนย

ของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐาน เก็บเครื่องมือวัดละเอียดในพื้นที่ที่กําหนด บันทึกการปฏิบัติงาน
เครื่องมือวัดละเอียด  
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
1. เขาใจเกี่ยวกับวิธีการใชงานของเครือ่งมือวัดละเอียด การเตรียมเครื่องมือวัดละเอียด ตรวจสอบความพรอม 

ใชงานต้ังศูนยของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐานตรวจสอบช้ินงานที่จะทําการวัด 
2. สามารถใชงานเครื่องมือวัดละเอียด เตรียมเครื่องมือวัดละเอียด ตรวจสอบความพรอมใชงาน 

ของเครื่องมือวัดละเอียด ต้ังศูนยของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐานตรวจสอบช้ินงานที่จะทําการวัด
ดําเนินการวัดโดยใชเครือ่งมือวัดละเอียด 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบการปฏิบัติงานใหเกิดความปลอดภัย และ
ขอปฏิบัติ 

4. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการ โดยคํานึงถึง
ความประหยัดและความปลอดภัย 

5. ประยุกตใชเครือ่งมือวัดละเอียด เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเตรียมงานวัดละเอียด 
 2. ปฏิบัติงานวัดละเอียด ตรวจสอบช้ินงานดวยเครื่องมอืวัดเครื่องตรวจสอบตามหลกัการและกระบวนการ
 3. ปฏิบัติงานบํารุงรกัษา จัดเกบ็วัดละเอียด และบันทึกผลการปฏิบัติงานวัดละเอียด 
 4. ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย ตามกฎระเบียบของหนวยงาน และมีเจคติที่ดีในการปฏิบัติงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการจําแนกประเภทและวิธีการใชงานของเครื่องมือวัดละเอียด การจัดเก็บ 
การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด เครื่องมือตรวจสอบชนิดตางๆ บรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม ฉากตาย ฉากผสม เกจสอบรศัมี 
เ กจ วัด เกลียว  Plug gage Ring gage Taper Plug gage Taper Ring gage Outside caliper Inside caliper 
Snap gage Telescoping gage Filler gage Pin gage Block gage เวอรเนียรคาลิปเปอร เวอรเนียรไฮเกจ
ไมโครมิเตอร นาฬิกาวัด เตรียมเครื่องมือวัดละเอยีด ตรวจสอบความพรอมใชงานของเครื่องมือวัดละเอียด ต้ังศูนย
ของเครื่องมือวัดละเอียดใหไดคาตามมาตรฐานตรวจสอบช้ินงานที่จะทําการวัด ดําเนินการวัดโดยใชเครื่องมือวัด
ละเอียด จดบันทึกคาที่อานไดจากเครื่องมือวัดละเอียด ทําความสะอาดเครื่องมือวัดละเอียด เก็บเครื่องมือวัด
ละเอียดในพื้นที่ที่กําหนด บันทึกการปฏิบัติงานเครื่องมือวัดละเอียด รายงานใหผูที่มีสวนเกี่ยวของทราบ 
ถึงขอบกพรองของช้ินสวนที่วัด 
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20102-2005 คณิตศาสตรเครื่องมือกล 2-0-2 
 Machine Tools Mathematics 

 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2 
อาชีพชางออกแบบแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2 
  MLD-DMT-2-004ZB คํานวณโดยใชคณิตศาสตรเบือ้งตน 
 อาชีพชางออกแบบแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 

MLD-MPT-2-065ZB คํานวณโดยใชคณิตศาสตรเบื้องตน 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 เขาใจหลักการและการคํานวณตางๆ โดยนําไปประยุกตใชในการปฏิบัติงาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกบัหลักวิชาคณิตศาสตรเครื่องมือกล 
2. ประยุกตใชกบังานเครื่องมือกลและคํานวณในงานเครื่องมือกล 
3. มีเจตคติและกจินิสัยที่ดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา 
4. ประยุกตใชหลักการคณิตศาตรเครื่องมือกลในการผลิต และแกไขปญหาในดานตางๆ 
 

สมรรถนะรายวิชา   
 1. แสดงความรูทางดานการคํานวณหาคาตางๆ ทางดานคณิตศาสตรเครื่องมือกลเพื่อนําไปประยุกตใช 
ในงานอาชีพ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับการคํานวณหาเสนรอบรูป พื้นที่ ปริมาตร นํ้าหนักของวัสดุ ฟงช่ันตรีโกณมิติ คาพิกัดความเผื่อ  
ความเร็วตัด  ความเร็วรอบ ความเร็วขอบ อัตราทด ระบบสงกําลังดวยสายพานและเฟอง  อัตราเรียว  ระบบเกลียว  
คํานวณหาเวลาในการกลึง การเจาะ การกัด และการเจียระไน คํานวณ กําหนดขนาด และพิกัดความคลาดเคลื่อน 
เทียบบัญญัติไตรยางค การเทียบอัตราสวนรอยละ การแปลงหนวย 
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20102- 2006 กลศาสตรเครื่องมือกล 2-0-2 
 Machine Tools Mechanics 

 

อางอิงมาตรฐาน 
   - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักกลศาสตรเบื้องตนเกี่ยวกบัออกแบบช้ินสวนในงานเครื่องมือกล 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลกักลศาสตร การไดเปรียบเชิงกลทางกายภาพ ของ คานดีด คานงัด พื้นเอียง ลิ่ม ลอ 

เพลา รอกแรง การรวมและแยกแรง  
2. คํานวณและประยุกตใชหลักกลศาสตรที่เกี่ยวของกบัสาขาวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี รบัผิดชอบ ตรงตอเวลา 
4. ประยุกตใชหลักการกลศาตรเคร่ืองมือกลในการผลติ และแกไขปญหาในดานตางๆสาํหรับการผลิต 
 

สมรรถนะรายวิชา 
  แสดงความรูเกี่ยวกบัหลักการ การคํานวณและประยุกตใชหลักกลศาสตรเบื้องตน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักกลศาสตร การไดเปรียบเชิงกลทางกายภาพ ของ คานดีด คานงัด พื้นเอียง ลิ่ม ลอ 
เพลา รอกแรง การรวมและแยกแรง โมเมนต ความเร็ว ความเรง จุดศูนยถวง ความเสียดทาน คํานวณและ
ประยุกตใชหลักกลศาสตรเบื้องตนเกี่ยวกับออกแบบช้ินสวนในงานเครื่องมือกล 
 

20102-2007 ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล  1       1-6-3 
 Machine Tools 1 
 

อางอิงมาตรฐานอาชีพ 
 มาตรฐานอาชีพอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
MLD-DMT-2-023ZB ใชเครื่องมอืพื้นฐาน (Hand Tools) และอุปกรณ 
MLD-DMT-2-026ZB ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลงึ 
MLD-DMT-2-027ZB ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกัด 
MLD-DMT-2-028ZB ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องเจีย 

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
MLD-MPT-2-020ZB ใชเครื่องมือพื้นฐาน (Hand Tools) และอุปกรณ 

MLD-MPT-2-023ZB ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลึง 
MLD-MPT-2-024ZB ผลิตช้ินสวนดวยเครือ่งกัด 
MLD-MPT-2-025ZB ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องเจีย 
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ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชงานเครื่องมือพื้นฐาน เลือกเครื่องมือตัดในการกลึง การกัด และการเจียร การกําหนดเงื่อนไข

ในการทํางานที่เหมาะสม ตามมาตรฐานอาชีพที่กําหนด 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
1. เขาใจเกี่ยวกับประเภท และวิธีการใชงานของเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกับประเภท 

ของช้ินงาน เตรียมเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ 
2. เขาใจเกี่ยวกับข้ันตอนและหลักการเลือกเครื่องมือตัดในการกลึง การกําหนดเงื่อนไขในการทํางาน 

ที่เหมาะสม แนวทางการตรวจสอบเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจีย และอุปกรณ  
3. สามารถจําแนกประเภท และวิธีการใชงาน ระบุประเภทของช้ินงานเตรียมและตรวจสอบความพรอมใช

งานของเครื่องมือพื้นฐาน อุปกรณ และความพรอมของผูใชงาน 
4. สามารถกําหนดข้ันตอนและเลือกเครื่องมือตัดในการกลึง การกําหนดเงื่อนไขในการทํางานที่เหมาะสม 

ตรวจสอบเครื่องกลึงและอุปกรณ จับยึดช้ินงานและเครื่องมือตัด ปรับต้ังศูนยช้ินงานและตัด ปฏิบัติงานกลึง 
เครื่องกัด เครื่องเจียร ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวน และแกไขใหตรงตามขอกําหนด ตรวจสอบ
บํารุงรักษาเบื้องตน 

5. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
6. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการ โดยคํานึงถึง 

ความประหยัด และความปลอดภัย 
7. ประยุกตใชเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกับประเภทของช้ินงานเตรียมเครื่องมือพืน้ฐานและ 

อุปกรณ และความปลอดภัยในการทํางาน เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับประเภทและวิธีการใชงานของเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกับ

ประเภทของช้ินงาน เตรียมเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ และความปลอดภัยในการทํางาน 
 2. แสดงความรูเกี่ยวกับ ช้ินสวน และหลักการทํางานเครือ่งกลึง เครื่องกัด เครื่องเจีย  
 3. ปฏิบัติงานเครือ่งมอืพื้นฐานและอุปกรณ 
 4. ปฏิบัติงานบํารุงรกัษาเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ 
 5. ปฏิบัติงานกําหนดข้ันตอนในการทํางานกลงึ งานกัด งานเจีย 
 6. ปฏิบัติงานตรวจสอบช้ินงานกลงึ กัด และเจีย 
 7. ปฏิบัติงานบํารุงรกัษาเครื่องกลึง เครื่องกัด และเครื่องเจยี 
 8. ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย ตามกฎระเบียบของหนวยงาน และมีเจคติที่ดีในการปฏิบัติงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับข้ันตอนความปลอดภัยในการทํางานและสวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องมือเครื่องจักรอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน จําแนกประเภท และวิธีการใชงาน 
เครื่องมือเครื่องจักรพื้นฐานและอุปกรณใหเหมาะสมกับประเภทของช้ินงาน เตรียมความพรอมของเครื่องมือ 
อุปกรณ เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียร ศึกษารายละเอียดจากแบบงาน กําหนดข้ันตอนและเลือกใชเครื่องมือ
ตัดในการกลึง กัด เจียร และอุปกรณ รวมถึงจับยึดช้ินงานและเครื่องมือตัด ปรับต้ังศูนยช้ินงาน ปรับต้ังเครื่องมือตัด 
ปฏิบัติงานกลึง งานกลึงรอง งานเจาะ งานควานรูเรียบ งานกลึงเกลียวสามเหลี่ยม งานกลึงเรียว งานกลึงเย้ืยงศูนย 
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งานกัดผิวราบ งานกัดบาฉาก กัดรอง งานเจียร  ตรวจสอบความถูกตอง แกไขขนาดของช้ินงาน บํารุงรักษา
เบื้องตน ดูแลทําความสะอาด เครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ 
 
20102-2008   ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 1-6-3 
 Machine Tools 2 
 วิชาบังคับกอน 20102-2007 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1 
 

อางอิงมาตรฐาน  
- 

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชและบํารุงรักษาเครื่องมือกลผลิตช้ินสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสเหลี่ยม

คางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดข้ึนรูปช้ินสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ 
เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการใชเครื่องมือกลผลิตช้ินสวน  
2. มีทักษะผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลึง เครือ่งกัด และเครือ่งเจียระไน  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลักความปลอดภัย  
  4. คุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย 

มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา ความซื่อสัตยรับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม  
             5. ประยุกตใชงานในการผลิต และปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล ตามหลักการและกระบวนการ 
เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ปฏิบัติการติดต้ังอปุกรณ ประกอบ ข้ึนรปูช้ินสวนเครือ่งมอืกล และวัด ตรวจสอบ  
2. บํารุงรักษาเครือ่งมอืกล อปุกรณประกอบเครื่องมือกล และเครื่องมือวัดตามคูมือการใชงาน  

 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ ข้ันตอนและเลือกเครื่องมือ ศึกษารายละเอียด
จากแบบงาน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสเหลี่ยมคางหมูนอกและใน พิมพลาย กัดข้ึนรูป
ช้ินสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ใชเครื่องมือวัด 
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลั งปฏิบัติงาน ตรวจสอบความถูกตอง 
ขนาดของช้ินสวน และแกไขใหตรงตามขอกําหนด ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตรวจสอบ 
ความพรอมของเครื่องกลึงและอุปกรณทั้งกอนและหลังปฏิบัติงาน 
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20102-2009    ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี 0-6-2 
 CNC Machine Tools 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน รหัส 0920082091401 อาชีพชางควบคุมเครื่องกัด 
CNC ระดับ 1 รหัส 0920182091202 ชางควบคุมเครื่องกลึง CNC ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 บูรณาการเขียนโปรแกรมเอ็นซี การทดสอบ และแกไขโปรแกรม ควบคุมเครื่องซีเอ็นซี เพื่อผลิตช้ินสวน
ดวยเครื่องมอืกลซีเอ็นซีตามหลกัการและกระบวนการ 
 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. เขาใจเก่ียวกับหลักการ โครงสรางและสวนประกอบของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2. เขียนโปรแกรมเอ็นซี  และปฏิบัติงานกับเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานท่ีมีระเบียบแบบแผน  มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงานตามหลัก 

ความปลอดภัย 
     4. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการ โดยคํานึงถึง
ความประหยัดและความปลอดภัย 
           5.  ประยุกตการเขียนโปรแกรมเอ็นซี ปฏิบัติงานกับเครื่องซีเอ็นซีตามหลักการและกระบวนการ 
เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

 

สมรรถนะรายวิชา   
1. เขียนโปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการและกระบวนการ 
2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลซีเอ็นซีตามหลกัการและกระบวนการ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องกลึงและเครื่องกัดซีเอ็นซี ประกอบดวยการกําหนดข้ันตอนการทํางาน  การเขียน การปอน 
การทดสอบและแกไขโปรแกรมเอ็นซี การเตรียมวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณ การข้ึนรูปช้ินสวน การใชเครื่องมือวัด
เพื่อตรวจสอบขนาดตามแบบสั่งงาน การบํารุงรักษาเครื่องมือกลซีเอ็นซี  และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

20102-2010     ลับคมเครื่องมือตัด   1-3-2 
 Cutting Tools Grinding 
  
อางอิงมาตรฐาน  
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวนอปุกรณแมพิมพปมโลหะ 
ระดับ 2 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

MLD-DMT-2-039ZA เลือกใชเครื่องมือตัด (Cutting Tools) 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
บูรณาการใชเลือกใชเครื่องมือตัดใหเหมาะสมกับกระบวนการผลิตและลักษณะช้ินสวนที่จะผลิต 

ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
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จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการใชเครื่องมือตัด มุมของคมตัด การลับคมตัดเด่ียว การลบัคมตัดหลายคมตัด  
2. มีทักษะการลับคมตัดเด่ียว การลับคมตัดหลายคมตัด  

  3. มีกจินิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน
ตามหลกัความปลอดภัย    

  4. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พงึประสงคที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย 
มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา ความซื่อสัตยรบัผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม  
     5. ประยุกตใชงานลับเครื่องมือตัด คมตัดเด่ียว ลับคมตัดหลายคม และใชปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล 
ตามหลักการและกระบวนการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการลับคมเครื่องมือตัด  
2. ลับคมเครื่องมือตัดตามหลักการและกระบวนการ 
  

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับชนิด และวัสดุเครื่องมือตัด เครื่องมือตัดคมตัดเด่ียว หลายคมตัด มุมคมตัด 
การลับคมตัดดอกสวาน ดอกกัด มีดกัด มีดกลงึ วัดและตรวจสอบเครื่องมือตัด การบํารุงรักษาเครื่องมือกลปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภัย  เลือกใชเครื่องมือตัดใหเหมาะสมกับกระบวนการผลิตและลักษณะช้ินสวนที่จะผลิต 
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องลับคมตัดและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน 
 
20102-2011    ปรับ ประกอบชิ้นสวนเครื่องมือกล 0-6-2 
 Machine Tools Fitting 
  

อางอิงมาตรฐาน  
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)  อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก 
ระดับ 3 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

MLD-MPT-3-040ZB ปรับแตงช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก 
MLD-MPT-3-041ZB ประกอบช้ินสวนยอยของชุดแมพมิพฉีดพลาสติก 
MLD-MPT-3-042ZB ประกอบแมพมิพฉีดพลาสติก 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชช้ินสวนตางๆเหมาะสมกับกระบวนการผลิตและลักษณะช้ินสวนที่จะผลิต ตามมาตรฐาน 

การปฏิบัติงาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการ มาตรฐาน วิธีการในงานขูดปรับ การใชเครื่องมือและการตรวจสอบ 
2. ปฏิบัติงานปรับผิวงานดวยวิธีการขูดปรับ งานประกอบ  

  3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และตรวจสอบ
ระบบการทํางานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน   
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4. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ดีในการทํางานดวยความปลอดภัย มีความละเอียด
รอบคอบย ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา   

5. สามารถประยุกตการปรับประกอบช้ินสวนเครื่องมือกลเพื่อแกปญหาของช้ินสวนเครื่องมือกลใหมี
ความพรอม ในการปฏิบัติงาน 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ปรับ ช้ินสวนเครื่องมอืกลตามหลักการและกระบวนการ  
2. ประกอบช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ  
3. ตรวจสอบและทดสอบตามหลกัการและกระบวนการ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
         ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับข้ันตอนความปลอดภัยในการทํางานและสวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
กําหนดข้ันตอนการประกอบช้ินสวนตางๆ ปรับผิวแนวราบ ผิวโคง ดวยตะไบ เหล็กขูด หินเจียระไน หินขัด 
กระดาษทราย ตรวจสอบหนาสัมผัส ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องมอืและอุปกรณกอนและหลงัปฏิบัติงาน  
เตรียมเครื่องมือและอุปกรณที่จําเปนตองใชในการปรับแตงช้ินสวน เตรียมช้ินสวนตางๆ เลือกวิธีการในการ
ปรับแตงช้ินสวน ปฏิบัติปรับแตงช้ินสวน กําหนดข้ันตอนการประกอบ ประกอบช้ินสวนตางๆ ตรวจสอบกอนและ
หลังการประกอบ ตรวจสอบหนาสัมผัส ตรวจสอบการทํางาน การทําความสะอาด ดูแลรักษาและจัดเก็บเครื่องมือ 
 

20102-2012    โปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน       1-3-2 
Basic NC Program 
 

อางอิงมาตรฐาน  
- 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตการเขียนโปรแกรมโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลช่ัน ตรวจสอบและแกไขโปรแกรมสําหรับงานกลึง 

งานกัด 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเก่ียวกับระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซี และโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
2. มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน และฝกปฏิบัตเิคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม ปฏิบัติงานตามหลกั

ความปลอดภัย 

  4. ประยุกตใชโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน เพื่อพฒันาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการและกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซี และการซิมมูเลชั่น 
2. เขียนและแสดงซิมมูเลชั่น โปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการ และกระบวนการเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี 
 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ ชนิด หลักการทํางาน และสวนประกอบของเครือ่งมอืกลซีเอ็นซี ระบบแนวแกน 
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ศูนยงาน ศูนยเครื่อง โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดยใชโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลช่ัน ตรวจสอบและแกไข
โปรแกรมสําหรับงานกลึง งานกัด รวมทั้งการปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

20102-2013    อุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด 1-3-2 
 Jig and Fixture 
 

อางอิงมาตรฐาน  
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)  อาชีพชางออกแบบ Jig & Fixture ระดับ 3  

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะ MLD-JIF-3-009ZB เลือกวัสดุและอุปกรณสําหรับ Jig & Fixture อยางงาย 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ออกแบบ เลือกใชวัสดุและช้ินสวนมาตรฐานอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึดตามแบบ ประกอบและ
ตรวจสอบอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. มีความเขาใจเกี่ยวกับหลักการทํางานอุปกรณนําคมตัด  และอุปกรณจับยึดช้ินงาน  
2. ผลิตอุปกรณนําคมตัด และอุปกรณจับยึดช้ินงาน  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและ 

สวนรวม 
 4. ประยุกตใชอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึดเพื่อแกปญหาของช้ินสวนตางๆ 
 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเกีย่วกับหลักการทํางาน ของอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด  
2. ผลิตอุปกรณนําคมตัดตามหลักการ และกระบวนการ 
3. ผลิตอุปกรณจับยึดตามหลกัการ และกระบวนการ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด หลักการทํางานตามลักษณะงาน โครงสราง
อุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด ออกแบบ เลือกใชวัสดุและช้ินสวนมาตรฐาน ผลิตช้ินสวนอุปกรณนําคมตัด
และอุปกรณจับยึดตามแบบ ประกอบและตรวจสอบ  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
20102-2014    ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 3 1-6-3 
 Machine Tools 3 
 วิชาบังคับกอน 20102-2008 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 2 
 

อางอิงมาตรฐาน  
- 
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ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
  ผลิตช้ินสวนดวยการกลึงเกลียว กัดข้ึนรูป กัดเฟองเฉียง เฟองดอกจอก กัดรองหางเหย่ียว กัดรองตัวที 

กัดดวยชุดอุปกรณพิเศษ เจียระไนรู เจียระไนเรียว ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับการผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียระไน และอุปกรณพิเศษ  

  2. มีทักษะในการกัดข้ึนรูปช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความประณีตรอบคอบ  

  4. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา ความซื่อสัตยรับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดลอม 

  5. สามารถประยุกตใชงานในการผลิต และปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล ตามหลักการและกระบวนการ 
เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

  
สมรรถนะรายวิชา  

1. กลึงข้ึนรปูช้ินสวนเครื่องมอืกลตามหลักการและกระบวนการ 
2. กัดข้ึนรูปช้ินสวนเครือ่งมอืกลตามหลักการและกระบวนการ 
3. เจียระไนข้ึนรูปช้ินสวนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ ข้ึนรูปช้ินสวนดวยการกลึงเกลียวหลายปาก
กลึงโคง กลึงดวยชุดอุปกรณพิเศษ กัดข้ึนรูป กัดเฟองเฉียง เฟองดอกจอก กัดรองหางเหย่ียว กัดรองตัวที กัดดวย
ชุดอุปกรณพิเศษ เจียระไนรู เจียระไนเรียวใชเครื่องมือวัดตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงาน 
ตามหลักความปลอดภัย 
 

20102-2015   ซอมบํารุงเครื่องมือกล 0-6-2 
 Machine Tools Maintenance 
  

อางอิงมาตรฐาน  
มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน สาขางานซอมบํารุงเครื่องจักรกล ระดับ ๑  

รหัส 09720082090702  
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
บํารุงรักษาใชเครื่องมือกล ถอดประกอบช้ินสวน ปรับต้ัง ติดต้ัง หลอลื่น จัดเตรียมอะไหล บํารุงรักษาระบบ

นิวแมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับการซอมบํารุงรักษา การถอดประกอบเครือ่งมือกล  
2. มีทักษะการซอมบํารงุเครือ่งมอืกล การถอดประกอบเครือ่งมือกล  
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  3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมรีะเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน
ตามหลกัความปลอดภัย 

  4. มีคุณธรรม จรยิธรรม คุณลักษณะที่พงึประสงคที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย 
มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา ความซื่อสัตยรบัผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 

5. สามารถประยุกตใชงานซอมบํารงุรกัษา การถอดประกอบเครือ่งมอืกล ตามหลักการและกระบวนการ  
เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ซอมบํารุงเครื่องมือกลตามหลักการ และกระบวนการ  
2. ผลิตช้ินสวนทดแทนตามหลักการ และกระบวนการ  
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติเกี่ยวกับการซอมบํารุงเครื่องมือกล การบํารุงรักษาเชิงปองกัน การบํารุงรักษาหลังเกิดเหตุขัดของ 
ในงานเครื่องมือกล ศึกษาคูมือ ถอดประกอบช้ินสวน ปรับต้ัง ติดต้ัง หลอลื่น จัดเตรียมอะไหล จัดทําช้ินสวน
ทดแทนอยางงาย บํารุงรักษาระบบนิวแมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน ระบบไฟฟา ตรวจสอบและทดสอบ 
การทํางาน บันทึกประวัติการบํารุงรักษา ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
20102-2016 ระบบสงกําลังเครื่องมือกล 2-0-2 
     Machine Tools Power Transmission 
  

อางอิงมาตรฐาน  
     มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางปรับประกอบเครื่องจักรผลิตช้ินสวน
ยานยนต ระดับ 3 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี  

AMP-ZZZ-3-032ZB ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องจักรตามแผนงานรายวัน/รายเดือน/รายป 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องจักร ระบบหลอลื่น วิธีการสงกําลังของเครื่องมือกลแบบตางๆ 

ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการของระบบสงกําลังเครื่องมือกล 
2. คํานวณการสงกําลงัเครื่องมือกล  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรบัผิดชอบตอตนเอง และสวนรวม  

  4. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา ความซื่อสัตยรับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดลอม 

5. สามารถประยุกตใชงานของระบบสงกําลังเครื่องมือกล ตามหลกัการและกระบวนการ เพือ่พัฒนา
และสนับสนุนงานอาชีพ  
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สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ การคํานวณการสงกําลังเครื่องมือกล 
2. ประยุกตการสงกําลังในงานเครื่องมือกล 

 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการทํางานของระบบสงกําลัง ตรวจสอบระบบตนกําลัง ตรวจสอบระบบสงกําลัง
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องจักร ระบบหลอลื่น วิธีการสงกําลังของเครื่องมือกลแบบตางๆ เครื่องเจาะ 
เครื่องกลึง เครื่องเจียระไน เครื่องกัด คํานวณการสงกําลัง และการบํารุงรักษาเครื่องกลไฟฟา  
   
20102-2017   เครื่องกลไฟฟาและการควบคุม 2-3-3 
 Electrical Machines and Controls 
  

อางอิงมาตรฐาน  
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางแมคคาทรอนิกส ระดับ 3
ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

MCT-ZZZ-3-002ZB วางแผนและควบคุมข้ันตอนการทํางาน 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
การเลือกใชอปุกรณและเครื่องมือตามมาตรฐาน การวาง Layout ติดต้ัง รื้ออุปกรณในวงจรไฟฟากําลัง

และควบคุม  สําหรับการควบคุมเครื่องกลไฟฟา ดวยแมกเนติกสคอนแทคเตอร การทดสอบและการบํารงุรักษา
เครื่องกลไฟฟา 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับโครงสราง หลักการทํางานของเครือ่งกลไฟฟา และอุปกรณควบคุม 
2. มีทักษะเกี่ยวกบัการเลือกใชอุปกรณ ตอ ทดสอบ และการบํารงุรกัษาเครื่องกลไฟฟา 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรบัผิดชอบ รอบคอบปลอดภัย  

  4. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พงึประสงคที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย 
มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา ความซื่อสัตยรบัผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 

  5. สามารถประยุกตใชหลักการทํางานของเครื่องกลไฟฟา และอุปกรณควบคุม ตามหลักการและ
กระบวนการ  เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการควบคุมเครื่องกลไฟฟา 
2. เลือกใชอุปกรณ ตอ ทดสอบวงจรควบคุม และวงจรกําลงั ในการควบคุมเครื่องกลไฟฟา 
3. บํารุงรักษาอุปกรณควบคุมและเครือ่งกลไฟฟา 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับชนิด โครงสราง วางแผน หลักการทํางาน เครื่องกลไฟฟา การอานแบบ การ
เลือกใชอุปกรณและเครื่องมือตามมาตรฐาน การวางแผน ติดต้ัง รื้ออุปกรณในวงจรไฟฟากําลังและควบคุม  
สําหรับการควบคุมเครื่องกลไฟฟา ดวยแมกเนติกสคอนแทคเตอร การทดสอบและการบํารุงรักษาเครื่องกลไฟฟา  
ใชเอกสารตามระบบคุณภาพทีเ่กี่ยวของ  
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20102-2018 โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรเบ้ืองตน      2-3-3 
 Basic Programmable Controllers 
  

อางอิงมาตรฐาน  
มาตรฐานฝมือแรงงาน กรมพัฒนาฝมือแรงงาน รหัส 2120084150302 สาขา PLC ระดับ 1  

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี สาขา PLC ระดับ 1 
2121530701 ความปลอดภัยในการทํางาน 
2121530709 ไฟฟาเบื้องตน 
2121530710 ประวัติความเปนมา โครงสราง สวนประกอบหลักการทํางาน และชนิดของ PLC 
2121530711 ภาษาตางๆและโปรแกรกมประยุกตที่ใชในการเขียนโปรแกรม PLC 
2121530712 คําสั่งพื้นฐาน ตางๆที่ใชในการเขียนโปรแกรมPLC 
2121530713 การออกแบบระบบและการเลือกไข PLC 
2121530714 การบํารุงรักษาและการตรวจซอมระบบ PLC 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
อานแบบ วงจรระบบ  การติดต้ัง ทดสอบการเขียนโปรแกรมการเช่ือมตอกับอุปกรณภายนอก 

ของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร และการบํารุงรักษา 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการทํางานและการใชงานโปรแกรมเมเบลิคอนโทรลเลอร 
2. มีทักษะเกี่ยวกบัการเขียนโปรแกรมควบคุม ติดต้ัง ทดสอบ ใชงานควบคุมอุปกรณภายนอก 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรบัผิดชอบ รอบคอบปลอดภัย  

  4. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พงึประสงคที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย 
มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา   

5. สามารถประยุกตใชหลักการทํางานและการใชงานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรตามหลักการและ 
กระบวนการ  เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานและการใชงานโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 
2. เขียนและทดสอบการทํางานของโปรแกรมเมเบลิคอนโทรเลอร 
3. ตอวงจรควบคุมอปุกรณภายนอกรวมกบัโปรแกรมเมเบิลคอนโทรเลอร 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับโครงสราง การทํางาน  สวนประกอบและชนิดของ PLC อานแบบ วงจรระบบ  
การติดต้ัง ทดสอบการเขียนโปรแกรมการเช่ือมตอกับอุปกรณภายนอกของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร และ
การบํารุงรักษา ศึกษาเรียนรูเกี่ยวกับรูปแบบ ของภาษาตางๆ รวมทั้งวิธีการใชงานโปรแกรมประยุกต ที่ใชในการ
เขียนโปรแกรมควบคุมและจําลองการทํางานของ PLC  วิธีการตอวงจร การเขาหัวสาย การกําหนดหมายเลข 
อุปกรณ (Label) หมายเลขปลายสาย (Wire Mark) การทดสอบวงจรกอนการใชงาน ปฏิบัติการตอวงจรระบบ 
PLC การเขาหัวสาย การกําหนดหมายเลขอุปกรณ(Label) หมายเลขปลายสาย (WireMark) การทดสอบวงจร
กอนการใชงาน  การเปรียบเทียบขนาดของอุปกรณเพื่อทดแทนอุปกรณเดิมที่ชํารุดเสียหาย 
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20102-2019 อบชุบโลหะ 1-3-2 
 Heat Treatment 
  

อางอิงมาตรฐาน  
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 

อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 ประกอบดวย 
หนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
MLD-DMT-2-021ZB จําแนกวัสดุทําช้ินสวนแมพิมพปมโลหะ 

อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 
MLD-DMT-3-007ZB จําแนกวัสดุและการชุบแข็งของช้ินสวนแมพิมพโลหะ 

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
MLD-MPT-2-018ZB จําแนกวัสดุทําช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 บูรณาการการปรบัปรุงสมบัติช้ินสวนดวยกรรมวิธีชุบแข็ง (Hardening) อบคืนตัว (Tempering) อบปกติ 
(Normalizing) อบออน (Annealing) ชุบผิวแข็ง (Surface Hardening) มาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับเกี่ยวกับสมบัติหลักที่สําคัญของวัสดุทําช้ินสวนแมพิมพระบุประเภทของวัสดุทําช้ินสวน

ตางๆ ของแมพิมพโลหะ 
2. เขาใจเกี่ยวกับเกี่ยวกับสมบัติและขอจํากัดของวัสดุช้ินสวนเพื่อการขัดผิวจําแนกประเภทของวัสดุช้ิน 

สวนแมพมิพ การปรับปรุงสมบัติช้ินสวน กระบวนการทางความรอน และการทดสอบความแข็ง 
3. สามารถเลือกใชวัสดุทําช้ืนสวนแมพมิพ  ระบุประเภทของวัสดุทําช้ินสวนตางๆ ของแมพิมพโลหะ  
4. สามารถจําแนกประเภทของวัสดุช้ินสวนแมพิมพ ตรวจสอบสมบัติของวัสดุกอนและหลังปรับปรุง 

ปรับปรุงสมบัติช้ินสวนแมพิมพดวยกรรมวิธีทางความรอน และทดสอบความแข็ง 
5. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบโดยคํานึงถึงมาตรฐานและความ 

ปลอดภัย 
  6. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย มีความคิดสรางสรรคเปน ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา ความซื่อสัตยรับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดลอม  

  7. สามารถประยุกตใชความรูเกี่ยวกับสมบัติหลักที่สําคัญของวัสดุ การจําแนกประเภทวัสดุสมบัติและ
ขอจํากัด ของวัสดุช้ินสวนเพื่อการขัดผิว การปรับปรุงสมบัติช้ินสวน กระบวนการทาความรอน และการทดสอบ
ความแข็งตามหลักการและกระบวนการ  เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกีย่วกับสมบัติหลกัทีส่ําคัญของวัสดุทําช้ินสวนแมพิมพโลหะ 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับการจําแนกประเภทวัสดุทําช้ินสวนแมพิมพโลหะ 
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3. แสดงความรูเกี่ยวกับสมบัติและขอจํากัดของวัสดุช้ินสวนเพื่อการขัดผิวจําแนกประเภทของวัสดุช้ินสวน 
แมพิมพ การปรบัปรุงสมบัติช้ินสวน กระบวนการทาความรอน และการทดสอบความแข็ง 

4. ปฏิบัติเกี่ยวกับการจําแนกประเภทของวัสดุช้ินสวนแมพิมพ ตรวจสอบสมบัติของวัสดุกอนและหลัง 
ปรับปรุงปรับปรุงสมบัติช้ินสวนแมพิมพดวยกรรมวิธีทางความรอน 

5. ปฏิบัติงานทดสอบความแข็ง 
6. ปฏิบัติงานบํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณสําหรับกรรมวิธีทางความรอนและปฏิบัติงานโดยยึดหลัก 

ความปลอดภัย 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับสมบัติหลักที่สําคัญของวัสดุทําช้ินสวน โครงสรางโลหะ ตรวจสอบโครงสราง
แผนภาพสมดุลเหล็กคารบอน ระบุประเภทของวัสดุ ทําช้ินสวนตางๆ ระบุประเภทวัสดุตามมาตรฐาน ศึกษา
ขอจํากัดของวัสดุช้ินสวนเพื่อการขัดผิว จําแนกประเภทของวัสดุช้ินสวน ตรวจสอบสมบัติของวัสดุกอนและหลัง
ปรับปรุง บอกกระบวนการชุบแข็งช้ินสวน บอกชนิดวัสดุที่มีขอจํากัดในการชุบแข็งและการขัดผิว การปรับปรุง
สมบัติช้ินสวนดวยกรรมวิธีชุบแข็ง (Hardening) กรรมวิธีอบคืนตัว (Tempering) การทดสอบความแข็ง 
บํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
20102-2020    เขียนแบบเครื่องมือกล 2      1-3-2 
 Machine Tools Drawing 2 
 วิชาบังคับกอน 20102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1 
 

อางอิงมาตรฐาน  
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ประยุกตการอานแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกช้ิน ภาพถอดประกอบ 
 

 จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการอานแบบ เขียนแบบ และแบบสัง่งาน    
 2. มีทักษะการเขียนแบบภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน  
 3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความประณีตรอบคอบ 
  

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลักการและกระบวนการอานแบบและเขียนแบบ  
 2. อานแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกช้ิน ภาพถอดประกอบ และแบบสังงานตามหลักการ
เขียนแบบตามมาตรฐาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ เขียนแบบเครื่องมือกล อานแบบ สเก็ตซภาพช้ินสวนเครื่องมือกล 
เขียนแบบภาพแยกช้ิน ภาพประกอบ (Assembly) ภาพถอดประกอบ (Explode) เขียนตารางรายการช้ินสวน 
(List of Part) สัญลักษณงานเช่ือม สัญลักษณ GD&T 
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20102-2021 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 1-3-2 
   Die Drawing 
 

อางอิงมาตรฐานอาชีพ  
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2  

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
MLD-DMT-2-001ZA  อานแบบแมพิมพปมโลหะ  อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2   
MLD-DMT-2-002ZA เขียนแบบช้ินสวนของแมพิมพปมโลหะ  อาชีพชางออกแบบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 2   
MLD-DMT-2-022ZB  อานแบบช้ินสวนแมพิมพ  อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 เขาใจระบบการทํางานของแมพิมพ เลือกแบบช้ินสวนแมพิมพตรงกับช้ินสวนที่จะทําการผลิต 
  

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists  การอานแบบภาพฉาย 

แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบภาพประกอบ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ  
2. สามารถอานรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists  
3. สามารถเลือกแบบช้ินสวนแมพิมพ อานแบบภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบ

ภาพประกอบ ตามมาตรฐานอานสัญลักษณ Geometric Dimensioning and Tolerancing 
4. สามารถระบุระบบการทํางานของแมพิมพ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ อานแบบ

ภาพประกอบแมพิมพ 2 มิติ หรือ 3 มิติ  
5. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบในการเขียนแบบช้ินสวนแมพิมพ 
6. สามารถประยุกตใชหลักการเขียนแบบแมพิมพโลหะ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists  การอานแบบ

ภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบภาพประกอบ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียน
แบบ  

2. อานรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists และเลือกแบบช้ินสวนแมพิมพ อาน
แบบภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบภาพประกอบ ตามมาตรฐานอานสัญลักษณ Geometric 
Dimensioning and Tolerancing 

3. ระบุระบบการทํางานของแมพิมพ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ อานแบบ
ภาพประกอบแมพิมพ 2 มิติ หรือ 3 มิติ 

4. ปฏิบัติงานเขียนแบบช้ินสวนแมพิมพดวยความรับผิดชอบ มีกิจนิสัยการทํางานที่ดี 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอานรายละเอียดองคประกอบใน Title block องคประกอบใน Material Lists  
เลือกแบบช้ินสวนแมพิมพตรงกับช้ินสวนที่จะทําการผลิต อานแบบภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และ
แบบภาพประกอบ ตามมาตรฐานอานสัญลักษณ Geometric Dimensioning and Tolerancing และสัญลักษณอื่นๆ
จากแบบตามมาตรฐาน ศึกษาระบบการทํางานของแมพิมพ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ 
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อานแบบภาพประกอบแมพิมพ 2 มิติ หรือ 3 มิติ เตรียมเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในงานเขียนแบบช้ินสวน
แมพิมพ เขียนแบบช้ินสวนแมพิมพ  กําหนดรายละเอียดลงในแบบงาน ตรวจสอบความสมบูรณของแบบงาน 
 
20102-2022 การบํารุงรกัษาแมพิมพโลหะ 1-3-2 

Die Maintenance 
อางอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะระดับ 3  

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

201M01 บํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะตามแผนการบํารุงรักษา 
202M01 ซอมแมพิมพปมโลหะใหมีสภาพพรอมใชงาน   
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพโลหะ ตรวจสอบแมพิมพ บํารุงรักษา 

ถอด เปลี่ยนประกอบแมพิมพตามแผนงาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเกี่ยวกับข้ันตอนแผนการบํารุงรักษา ตรวจสอบแมพิมพ การบันทึกจุดบกพรองจุดเสียหายช้ินสวน
แมพิมพ บันทึกรายการบํารุงรักษา บันทึกการปองกันและวิธีการบํารุงรักษาแมพิมพ 

2. สามารถเตรียมและตรวจสอบเครื่องมือ และอุปกรณ ในการปฏิบัติงาน 
3. สามารถจัดแผนการบํารุงรักษา และซอมบํารุงแมพิมพตามที่กําหนดไว  
4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความลอดภัย 
5. สามารถประยุกตใชหลักการบํารุงรักษา ตรวจสอบแมพิมพ การบันทึกจุดบกพรองจุดเสียหายช้ินสวนแมพิมพ 

บันทึกรายการบํารุงรักษา บันทึกการปองกันและวิธีการบํารุงรักษาแมพิมพ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 

   1. แสดงความรูเกี่ยวกับความปลอดภัยในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
 2. ปฏิบัติงานเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
 3. ปฏิบัติงานในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
 4. ปฏิบัติงานตรวจสอบและติดตามการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพปมโลหะ 
 5. ปฏิบัติงานความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องมือวัดและพื้นที่ปฏิบัติงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับตรวจสอบเครื่องมือ และอุปกรณ ในการปฏิบัติงานเพื่อความปลอดภัย ปฏิบัติ
ตามข้ันตอนความปลอดภัยสวนบุคคลที่ถูกตอง เตรียมและเลือกใชวัสดุ อุปกรณ ตามแผนการบํารุงรักษาที่กําหนดไว 
ทําความสะอาดแมพิมพ ตรวจสอบแมพิมพ ตามแผนการบํารุงรักษา ถอด เปลี่ยนประกอบแมพิมพ ซอมดวย
วิธีการเช่ือมพอกผิว ซอมดวยวิธีการข้ึนรูปดวยเครื่องมือกล ตรวจสอบและวัดแมพิมพที่แกไขแลวใหถูกตองตามที่
กําหนด ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ ทําความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องมือวัดและพื้นที่
ปฏิบัติงานตรวจสอบความถูกตอง ของขนาดช้ินสวนที่บํารุงรักษา ตรวจสอบเครื่องมือ อุปกรณ ทําความสะอาด
และจัดเก็บ 
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20102-2023   ออกแบบแมพิมพและกําหนดขนาดของเครื่องปมโลหะ         1-3-2  
 Design Molds and Determine the Size of Metal Stamping Machines 
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพปมโลหะ

ระดับ 3  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
101M03 ออกแบบแมพิมพ Single   
101M04 กําหนดขนาดของเครื่องจักรที่ใชสําหรับแมพิมพปมโลหะ 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ออกแบบช้ินงานตามขอกําหนดของ Process Design หรือ Die Layout ออกแบบ Strip Layout

ออกแบบออกแบบช้ินสวน และเลือกใช Standard Parts กําหนดวัสดุที่ใชทําแมพิมพ และกําหนดขนาด 
ของเครื่องจักรที่ใชสําหรับแมพิมพปมโลหะ 

 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับข้ันตอน และกระบวนการออกแบบแมพิมพ Single และกําหนดขนาดของเครื่องจักรที่ใช

สําหรับแมพิมพปมโลหะ 
2. สามารถออกแบบแมพิมพ Single และกําหนดขนาดของเครื่องจักรที่ใชสําหรับแมพิมพปมโลหะ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบโดยคํานึงถึงความถูกตองตามมาตรฐาน

ดานการออกแบบแมพิมพ 
4. สามารถประยุกตใชหลักการกระบวนการออกแบบแมพิมพ Single และกําหนดขนาดของเครื่องจักรที่ใช

สําหรับแมพิมพปมโลหะ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับแบบช้ินงาน ขอกําหนดของ Process Design หรือ Die Layout คํานวณแรงและ

ตัวแปรตางๆ ที่ใชในการข้ึนรูป  
2. ปฏิบัติเกี่ยวกับการออกแบบช้ินงาน กําหนด Process Design หรือ Die Layout  
3. ปฏิบัติงานคํานวณแรงและตัวแปรตางๆ ที่ใชในการข้ึนรูป  
4. ปฏิบัติงานออกแบบ Strip Layout ออกแบบพันชและดาย ออกแบบโครงสรางแมพิมพ ออกแบบ

ช้ินสวน และเลือกใช Standard Parts  
5. ปฏิบัติงานกําหนดขนาดของเครื่องจักรที่ใชสําหรับแมพิมพปมโลหะและแบบเครื่องเพรส ขนาด Bolster  
6. ปฏิบัติงานตามมาตรฐาน และความปลอดภัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับแบบช้ินงาน ขอกําหนดของ Process Design หรือ Die Layout คํานวณแรง
และตัวแปรตางๆ ที่ใชในการข้ึนรูป ออกแบบ Strip Layout ออกแบบพันชและดาย ออกแบบโครงสรางแมพิมพ 
ออกแบบช้ินสวน และเลือกใช Standard Parts กําหนดวัสดุที่ใชทําแมพิมพ ตรวจทานการออกแบบแมพิมพ 
การกําหนดขนาดของเครื่องจักรที่ใชสําหรับแมพิมพปมโลหะ  และแบบเครื่องเพรส ขนาด Bolster ระยะตาง ๆ  
ที่จําเปนในการออกแบบแมพิมพ คํานวณแรงที่ใชในการตัด พับ หรือข้ึนรูป คํานวณแรงปลดช้ินงาน หรือแรงกด
แผนจับช้ินงาน และเคานเตอรพันช กําหนดขนาดเครื่องจักรที่ใช 
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20102-2024    กําหนดขั้นตอนการสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะดวยเครื่องมือกล                  1-3-2 
Determine the Process of Creating Metal Molded Parts with Machine Tools  

 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะระดับ 3  
ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

102M02 กําหนดข้ันตอนการทําช้ินสวนแมพิมพโลหะดวยเครื่องมือกล  
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 วางแผนการปฏิบัติงาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดขั้นตอนการทํางาน ระบุประเภทเคร่ืองมือกล 
เคร่ืองมือวัดและตรวจสอบแมพิมพ 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเก่ียวกับกระบวนการขั้นตอนการวางแผนการปฏิบัติงาน สรางชิ้นสวนแมพิมพ 
2. สามารถวางแผนการปฏิบัติงาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดขั้นตอนการทํางาน ระบุประเภท

เคร่ืองมือกล เคร่ืองมือวัดและตรวจสอบ ระบุประเภทอุปกรณจับยึด  อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ และการดําเนินงานใหปลอดภัย 

4. สามารถกําหนดขั้นการสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะดวยเคร่ืองมือกล   เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเก่ียวกับกระบวนการขั้นตอนการวางแผนการปฏิบัติงาน สรางชิ้นสวนแมพิมพ 
 2. แสดงความรูเก่ียวกับวางแผนการปฏิบัติงาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดขั้นตอนการทํางาน ระบุ

ประเภทเคร่ืองมือกล เคร่ืองมือวัดและตรวจสอบ ระบุประเภทอุปกรณจับยึด  อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการวางแผนการปฏิบัตงิาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดขั้นตอนการทํางาน ระบุประเภท
เคร่ืองมือกล เคร่ืองมือวัดและตรวจสอบ ระบุประเภทอุปกรณจับยึด  อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล การดําเนินงานให
ปลอดภัย 
 
20102-2025    ขัดผิวแมพิมพโลหะ                        1-3-2 

Polishing metal mold surface 
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางตกแตงผิวแมพิมพโลหะ ระดับ 2 อาชีพ

ชางตกแตงผิวแมพิมพโลหะ ระดับ 2  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
อาชีพชางตกแตงผิวแมพิมพโลหะ ระดับ 2 

104M01 จําแนกวัสดุและการชุบแข็งของช้ินสวนแมพิมพโลหะ  
104M02 ขัดผิวแมพิมพโลหะดวยหินขัด  

อาชีพชางตกแตงผิวแมพิมพโลหะ ระดับ 3 
104M03 ขัดผิวแมพิมพโลหะดวยกระดาษทราย  
104M04 ขัดผิวแมพิมพโลหะดวยเครื่องมือชวยขัด  
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ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
  เลือกหินขัด การเตรียมอุปกรณอุปกรณสําหรับขัด การขัดผิวชิ้นงาน การทําความสะอาดหินขัด และเคร่ืองมือ 

 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเก่ียวกับหลักการเลือกหินขัด การเตรียมอุปกรณอุปกรณสําหรับขัด การขัดผิวชิ้นงาน การทําความสะอาด

หินขัด และเคร่ืองมือ 
2. สามารถเลือกหินขัด เตรียมอุปกรณแตงหนาหินขัด เตรียมนํ้ามันหลอลื่น แตงหนาหินขัด แบงพ้ืนท่ีผิวในการขัด  
3. สามารถขัดผิวชิ้นงานแบบไลเบอรหินขัด  
4. สามารถเลือกขนาดของเคร่ืองมือขัด ปรับความเร็วรอบในการขัด ปรับความถี่ในการขัด  
5. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความปลอดภัยในกระบวนการทํางาน 
6. สามารถประยุกตใชหลักการขัดผิวแมพิมพโลหะดวยหินขัด เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเก่ียวกับเตรียมหินขัดและอุปกรณชวยในการขัด 
 2. ปฏิบัติงานขัดผิวแมพิมพโลหะดวยหินขัด เคร่ืองมือขัด  
 3. ปฏิบัติงานทําความสะอาดหินขัด และชิ้นงาน 
 4. ปฏิบัติงานตรวจสอบผิวงานสําเร็จ ดวยความปลอดภัย คํานึงถึงสภาพแวดลอม 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับเลือกหินขัด เตรียมอุปกรณแตงหนาหินขัด เตรียมนํ้ามันหลอลื่น แตงหนาหินขัด 
แบงพ้ืนท่ีผิวในการขัด ขัดผิวชิ้นงานแบบไลเบอรหินขัดเลือกเบอรของกระดาษทราย ตัดและพับกระดาษทราย แบงพ้ืนท่ี
ผิวในการขัด ขัดผิวชิ้นงานแบบไลเบอรกระดาษทราย  ตกแตงผิวโลหะดวยเคร่ืองมือชวยในการขัด เลือกขนาด 
ของเคร่ืองมือขัด ปรับความเร็วรอบในการขัด ปรับความถี่ในการขัด  ขัดผิวชิ้นงานแบบสลับทิศทางการขัด ขัดผิวชิ้นงาน
บริเวณท่ีตองระวังเปนพิเศษ ทําความสะอาดหินขัด ทําความสะอาดชิ้นงาน ทําความสะอาดบริเวณท่ีปฏิบัติงาน ตรวจสอบ
ผิวระหวางขัด ตรวจสอบผิวงานสําเร็จ 
 
20102-2026    ปรับแตง ประกอบช้ินสวน และตรวจสอบการทํางานของแมพิมพปมโลหะ    1-3-2 
 Customize, Assemble and Check the Operation of Metal Stamping Molds 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3  

อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3  ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 

103M01 ปรับแตงชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ   
อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพปมโลหะ ระดับ 3 

103M02 ประกอบชิ้นสวนยอยของชุดแมพิมพปมโลหะ   
103M03 ประกอบแมพิมพปมโลหะ   
103M04 ตรวจสอบการทํางานของแมพิมพปมโลหะขณะเคลื่อนท่ีแบบตัวเปลา  

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ และตรวจสอบการทํางานของพิมพขณะเคลื่อนท่ีตัวเปลา 
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จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเก่ียวกับกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ และตรวจสอบการทํางานของ

พิมพขณะเคลือ่นท่ีตัวเปลา 
2. สามารถปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ และตรวจสอบการทํางานของพิมพขณะเคลื่อนท่ีตวัเปลา 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ โดยคํานึงถึงความปลอดภัยในการทํางาน 

4. สามารถประยุกตใชกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ และตรวจสอบการทํางาน

ของพิมพขณะเคลื่อนท่ีตัวเปลา เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ และตรวจสอบการทํางาน

ของพิมพขณะเคลื่อนท่ีตัวเปลา 
2. ปฏิบัติงานเตรียมเคร่ือง มือ อุปกรณ รวมถึงวิธีการท่ีใชในการกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวน

แมพิมพปมโลหะ และตรวจสอบการทํางานของพิมพขณะเคลื่อนท่ีตัวเปลา 
3. ปฏิบัติงานกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ และตรวจสอบการทํางานของพิมพ

ขณะเคลื่อนท่ีตัวเปลา 
4. ปฏิบัติงานจัดเก็บ ดูแลรักษาชิ้นสวนในกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะ และ

ตรวจสอบการทํางานของพิมพขณะเคลื่อนท่ีตัวเปลา  
 

คําอธิบายรายวิชา 
             ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับขั้นตอนความปลอดภัยในการทํางานและสวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
ตรวจสอบระบบการทํางานของเคร่ืองมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน ตรวจสอบชิ้นสวนกอนการปรับแตง 
เลือกวิธีการในการปรับแตงชิ้นสวนแมพิมพ เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณท่ีจําเปนตองใชในการปรับแตงชิ ้นสวนแมพิมพ 
ปรับแตงชิ้นสวนแมพิมพ ตรวจสอบหลังการปรับแตงชิ้นสวนแมพิมพ ตรวจสอบชิ้นสวนของชุดแมพิมพกอนการประกอบ 
ประกอบชิ้นสวนยอยของชุดแมพิมพปมโลหะ ตรวจสอบความถูกตองของชุดแมพิมพปมโลหะหลังทําการประกอบ 
ทําความสะอาด ดูแลรักษาเคร่ืองมือ จัดเก็บเคร่ืองมือ เตรียมเคร่ืองเพรส เตรียมชุดแมพิมพ ติดตั้งชุดแมพิมพ ตรวจสอบ
การทํางานของชุดแมพิมพ ทดลองทํางานของแมพิมพปมโลหะขณะเคลื่อนท่ีแบบตัวเปลา จดบันทึกผลการตรวจสอบ 
 
20102-2027  ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องซีเอ็นซีกลึงและเครือ่งซีเอ็นซีกัด         0-6-2 
     Produce Parts with CNC turning Machine and CNC Milling Machine 
 

อางอิงมาตรฐาน  

มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 3  

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 3 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 3 

102C08 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลึง CNC   
102C09 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกัด CNC  

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 3 
102C08 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลึง CNC   
102C09 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกัด CNC  
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ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
เตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานบนเครื่อง CNC กลึง และกัดการปรับต้ังคาศูนยช้ินงาน

จัดทําโปรแกรมคําสั่ง โดยใชโปรแกรม CNC 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเก่ียวกับขั้นตอนการปฏิบัติงานเคร่ือง CNC กลึง และกัด 
2. สามารถตรวจสอบระบบการทํางาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดชิ้นงานสําหรับเคร่ือง CNC กลึง และกัด จัดเตรียม

อุปกรณจับยึดสําหรับเคร่ือง CNC กลึง และกัด จัดทําโปรแกรมคําสั่ง โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปของเคร่ือง  
3. สามารถจัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเคร่ืองมือวัด จับยึดชิ้นงานบนเคร่ือง CNC กลึง และกัดการปรับตั้งคาศูนย

ชิ้นงาน และการปรับคาเงื่อนไขการกัดของเคร่ือง CNC กลึง และกัด 
4. สามารถตรวจสอบผล ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของชิ้นสวนแมพิมพ   
 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับข้ันตอนการปฏิบัติงานเครื่อง CNC กลึง และกัด 
2. ปฏิบัติงานตรวจสอบระบบการทํางาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงานสําหรับเครื่อง CNC กลึง และกัด 

จัดเตรียมอุปกรณจับยึดสําหรับเครื่อง CNC กลึง และกัด จัดทําโปรแกรมคําสั่ง โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปของเครื่อง  
3. ปฏิบัติงานจัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานบนเครื่อง CNC กลึง และกัดการ

ปรับต้ังคาศูนยช้ินงาน และการปรบัคาเงื่อนไขการกัดของเครื่อง CNC กลึง และกัด 
4. ปฏิบัติงานตรวจสอบผล ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวนแมพิมพ   
3. ปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความปลอดภัย และตรวจสอบบํารุงรักษาเบื้องตน ดูแลทําความ

สะอาดเครื่องมือกล  
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับขั้นตอนความปลอดภัยในการทํางานและสวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ตรวจสอบ
ระบบการทํางานของเคร่ืองมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน กําหนดรายละเอียดและลําดับของการดําเนินงาน ปอนและ
ตรวจสอบโปรแกรมคําสั่ง CNC กลึง และกัด เตรียมเคร่ืองมือตัด จัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเคร่ืองมือวัด จับยึดชิ้นสวน
แมพิมพและเคร่ืองมือตัด การปรับตั้งคาศูนยของชิ้นสวนแมพิมพและเคร่ืองมือตัด การปฏิบัติงาน ตรวจสอบ 
และชดเชยขนาดเคร่ืองมือตัด ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของชิ้นสวนแมพิมพ ตรวจสอบบํารุงรักษาเบื้องตน ดูแล 
ทําความสะอาดเคร่ืองจักร ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองจักรกอนและหลังปฏิบัติงาน 

 
20102-2028 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM      0-6-2 

 Produce Parts with EDM Machine and WIRE EDM Machine 
 

อางอิงมาตรฐาน 

 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชนอาชีพชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 3 อาชีพ

ชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 3 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
อาชีพชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 3 

102C10 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ือง EDM   
102C11 ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ือง Wire EDM   

อาชีพชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 3 
102C10  ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ือง EDM   
102C11  ผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ือง Wire EDM     
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ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ปฏิบัติงานเคร่ือง EDM และเคร่ือง WIRE EDM 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเกี่ยวกับข้ันตอนการปฏิบัติงานเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM  
2. สามารถระบุข้ันตอนการทํางานเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM ตรวจสอบระบบการทํางาน 

จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดอิเล็คโตรดและอิเล็คโตรด จัดทําโปรแกรมคําสั่ง โดยใช
โปรแกรมสําเร็จรูปของเครื่อง 

3. สามารถจัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานและอิเล็คโตรดบนเครื่อง EDM และ
เครื่อง WIRE EDM การปรับต้ังคาศูนยช้ินงานและอิเล็คโตรด และการปรับคาเงื่อนไขการกัดของเครื่อง EDM และ
เครื่อง WIRE EDM  

4. สามารถปฏิบัติงาน ตรวจสอบผล ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวนแมพมิพ   
5. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ บํารุงรักษาเบื้องตน ดูแลทําความสะอาด

เครื่องมือกล 
         6. สามารถประยุกตใชงานปฏิบัติงานเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับข้ันตอนการปฏิบัติงานเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM  
2. ปฏิบัติงานตรวจสอบระบบการทํางาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงานสําหรับเครื่อง EDM และเครื่อง 

WIRE EDM จัดเตรียมอุปกรณจับยึดอิเล็คโตรดและอิเล็คโตรด จัดทําโปรแกรมคําสั่ง โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปของเครื่อง  
3. ปฏิบัติงานจัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานและอิเล็คโตรดบนเครื่อง EDM และ

เครื่อง WIRE EDM การปรับต้ังคาศูนยช้ินงานและอิเล็คโตรด และการปรับคาเงื่อนไขการกัดของเครื่อง EDM และ
เครื่อง WIRE EDM  

4. ปฏิบัติงานตรวจสอบผล ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวนแมพิมพ   
5. ปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความปลอดภัย และตรวจสอบบํารุงรักษาเบื้องตน ดูแลทําความ

สะอาดเครื่องมือกล 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับข้ันตอนความปลอดภัยในการทํางานและสวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน กําหนดรายละเอียดและลําดับของการ
ดําเนินงาน  จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดอิเล็คโตรดและอิเล็คโตรด การทําโปรแกรม
คําสั่ง โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปของเครื่อง จัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานและอิเล็คโตรด
บนเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM การปรับต้ังคาศูนยช้ินงานและอิเล็คโตรด และการปรับคาเงื่อนไขการกัด
ของเครื่อง EDM และเครื่อง WIRE EDM การปฏิบัติงาน ตรวจสอบผล ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวน
แมพิมพ  ตรวจสอบบํารุงรักษาเบื้องตน ดูแลทําความสะอาดเครื่องมือกล ตรวจสอบความพรอมของเครื่องมือกล
กอนและหลังปฏิบัติงาน 
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20102-2029 ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่อง Profile Grinder และ CNC Grinder     0-6-2 
Manufacture Parts with Profile Grinder and CNC Grinder 
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 3  

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 
อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 3 

102C12 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่อง Profile Grinder   
102C13 ผลิตช้ินสวนดวยเครื่อง CNC Grinder   

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ปฏิบัติงานตรวจสอบระบบการทํางาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงานสําหรับเครื่อง CNC กลึง และกัด 

จัดเตรียมอุปกรณจับยึดสําหรับเครื่อง Profile Grinder และ CNC Grinder  จัดทําโปรแกรมคําสั่ง 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับข้ันตอนการปฏิบัติงานเครื่อง Profile Grinder และ CNC Grinder   
2. สามารถปฏิบัติงานตรวจสอบระบบการทํางาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงานสําหรับเครื่อง CNC กลึง 

และกัด จัดเตรียมอุปกรณจับยึดสําหรับเครื่อง Profile Grinder และ CNC Grinder  จัดทําโปรแกรมคําสั่ง โดยใช
โปรแกรมสําเร็จรูปของเครื่อง  

3. สามารถปฏิบัติงานจัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานบนเครื่อง Profile Grinder และ 
CNC Grinder การปรับต้ังคาศูนยช้ินงาน และการปรับคาเงื่อนไขการกัดของเครื่อง Profile Grinder และ CNC 
Grinder 

4. สามารถปฏิบัติงานตรวจสอบผล ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวนแมพิมพ   
5. สามารถปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความปลอดภัย และตรวจสอบบํารุงรักษาเบื้องตน ดูแล

ทําความสะอาดเครื่องมือกล 
  

สมรรถนะรายวิชา 
1. ปฏิบัติงานตรวจสอบระบบการทํางาน จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงานสําหรับเครื่อง CNC กลึง และกัด 

จัดเตรียมอุปกรณจับยึดสําหรับเครื่อง Profile Grinder และ CNC Grinder  จัดทําโปรแกรมคําสั่ง โดยใช
โปรแกรมสําเร็จรูปของเครื่อง  

2. ปฏิบัติงานจัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียมเครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานบนเครื่อง Profile Grinder และ CNC 
Grinder การปรับต้ังคาศูนยช้ินงาน และการปรับคาเงื่อนไขการกัดของเครื่อง Profile Grinder และ CNC 
Grinder 

3. ปฏิบัติงานตรวจสอบผล ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวนแมพิมพ  
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับข้ันตอนความปลอดภัยในการทํางานและสวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน กําหนดรายละเอียดและลําดับของการ
ดําเนินงาน ปอนและตรวจสอบโปรแกรมคําสั่ง NC เลือกหินเจียร เลือกอุปกรณจับยึด สําหรับงานเจียร ทําการ
สมดุลและแตงหนาหิน การกําหนดรายละเอียดและลําดับของการดําเนินงาน ปอนโปรแกรมคําสั่ง CNC สําหรับ
การเจียร และตรวจสอบโปรแกรมคําสั่ง CNC จัดเตรียมอุปกรณจับยึดช้ินงาน จัดเตรียมวัสดุงาน จัดเตรียม
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เครื่องมือวัด จับยึดช้ินงานและติดต้ังหินเจียร ปรับต้ังคาศูนยช้ินงานและหินเจียร ปรับต้ังคาเงื่อนไขการเจียรตาม
ความเหมาะสม ปฏิบัติงานเจียร ตรวจสอบตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของช้ินสวน ตรวจสอบบํารุงรักษา
เบื้องตน ดูแลทําความสะอาดเครื่องมือกลตรวจสอบความพรอมของเครื่องมือกลกอนและหลังปฏิบัติงาน 
 

20102-2030 เขียนแบบแมพิมพพลาสติก 1-3-2 
 Plastic Mold Drawing 
 

อางอิงมาตรฐาน 

มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางออกแบบแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางออกแบบแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
101P01 อานแบบแมพิมพฉีด   
101P02 เขียนแบบช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก  

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 2 
102C01 อานแบบช้ินสวนแมพิมพ   

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
อานรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists และเลือกแบบช้ินสวนแมพิมพ อาน

แบบภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบภาพประกอบ ตามมาตรฐาน  
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

 1. เขาใจเกี่ยวกับรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists การอานแบบภาพฉาย 
แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบภาพประกอบ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ  
 2. สามารถอานรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists  
 3. สามารถเลือกแบบช้ินสวนแมพิมพ อานแบบภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และ 
แบบภาพประกอบตามมาตรฐานอานสัญลักษณ Geometric Dimensioning and Tolerancing 
 4. ระบุระบบการทํางานของแมพิมพ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ อานแบบ
ภาพประกอบแมพิมพ 2 มิติ หรือ 3 มิติ  

5. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความรอบคอบ มีวินัย มีความอดทนและ
สามารถทํางานรวมกับผูอื่น 

6. สามารถประยุกตใชหลักการเขียนแบบเพื่อไปใชในกระบวนการสรางการประกอบช้ินสวนตางๆ  
ของแมพิมพ  
 

สมรรถนะรายวิชา  

1. แสดงความรูเกี่ยวกับรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists การอานแบบ
ภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบภาพประกอบ ขอกําหนด พิกดังานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ 

2. อานรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material Lists และเลือกแบบช้ินสวนแมพิมพ 
อานแบบภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และแบบภาพประกอบ ตามมาตรฐาน อานสัญลักษณ 
Geometric Dimensioning and Tolerancing 
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3. ระบุระบบการทํางานของแมพิมพ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียนแบบ อานแบบ
ภาพประกอบแมพิมพ 2 มิติ หรือ 3 มิติ 

4. ปฏิบัติงานเขียนแบบช้ินสวนแมพิมพดวยความรับผิดชอบ มีกิจนิสัยการทํางานที่ดี 
 

คําอธิบายรายวิชา  

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอานรายละเอียดองคประกอบใน Title block องคประกอบใน Material Lists  
เลือกแบบช้ินสวนแมพิมพตรงกับช้ินสวนที่จะทําการผลิต อานแบบภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพสามมิติ และ
แบบภาพประกอบ ตามมาตรฐานอานสัญลักษณ Geometric Dimensioning and Tolerancing และสัญลักษณ
อื่นๆจากแบบตามมาตรฐาน ศึกษาระบบการทํางานของแมพิมพ ขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการเขียน
แบบ อานแบบภาพประกอบแมพิมพ 2 มิติ หรือ 3 มิติ เตรียมเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในงานเขียนแบบช้ินสวน
แมพิมพ เขียนแบบช้ินสวนแมพิมพ  กําหนดรายละเอียดลงในแบบงาน ตรวจสอบความสมบูรณของแบบงาน 
 

20102-2031 ออกแบบแมพิมพและกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก   1-3-2 
 Design the Mold and Determine the Size of the Injection Molding Machine 

 

อางอิงมาตรฐาน 

 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)อาชีพชางออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติก ระดับ 3 

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติก ระดับ 3 
101P03 กําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก    
101P04 ออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติก    
101P05 เลือกใชประเภทวัสดุช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก  

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 เตรียมขอมูลในการกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก กําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก และจัดเตรียม

เครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการออกแบบ 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับข้ันตอน และกระบวนการเตรียมขอมูลในการกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติกและ

กําหนดขนาดของกําหนดขนาดเครื่องฉีดพลาสติก 
2. สามารถจัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการออกแบบ การกําหนดตัวแปรตางๆใหเหมาะสม 

กับวัสดุช้ินงาน ในการออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติก 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบโดยคํานึงถึงความถูกตองตามมาตรฐาน
ดานการออกแบบแมพิมพ 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเตรียมขอมูลในการกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก การเลือกใชวัสดุ

ช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกและ เตรียมขอมูล spec เครื่องฉีด 

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเตรียมเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการออกแบบ  กําหนดตัวแปรตางๆ 

 ใหเหมาะสมกับวัสดุช้ินงาน ในการออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติก 
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3. ปฏิบัติงานออกแบบแมพิมพ และ ตรวจสอบความสมบูรณของแบบแมพิมพ  

4. ปฏิบัติงานตามมาตรฐาน และความปลอดภัย 
 

คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ อานรายละเอียดองคประกอบใน Title block และ Material List  อานแบบ
ภาพฉาย แบบภาพตัด แบบภาพ 3D และแบบภาพประกอบ ตามมาตรฐาน อานสัญลักษณ Geometric  
Dimensioning & Tolerancing และอานสัญลักษณอื่นๆ การเตรียมแบบช้ินงานและแบบแมพิมพ ประสานงาน
กับผูออกแบบแมพิมพ รับฟงขอมูลและขอเสนอแนะจากผูออกแบบแมพิมพ ศึกษาระบบการทํางานของแมพิมพ 
กําหนดตัวแปรตางๆที่จําเปนในการออกแบบแมพิมพฉีดพลาสติก ศึกษาขอกําหนด พิกัดงานสวม ที่จําเปนในการ
เขียนแบบ การคํานวณและกําหนดคาตัวแปรตางๆ ที่จําเปน ใหเหมาะสมกับวัสดุช้ินงานที่ตองใชในการออกแบบ  
การเตรียมแบบช้ินงานและเครื่องมือที่ใชในการออกแบบแมพิมพ (2D/3D) ตามขอกําหนด เขียนแบบช้ินสวน
แมพิมพ  กําหนดรายละเอียดลงในแบบงาน ตรวจสอบความถูกตองของช้ินงานที่เปนมาตรฐาน การเลือกใชวัสดุ 
ใหเหมาะสมกับช้ินสวนแมพิมพ ระบบหลอเย็นหรือระบบใหความรอน กําหนดคาความแข็งตามลักษณะการใชงาน
ของแตละช้ินสวนแมพิมพ กําหนดวัสดุ/กรรมวิธีการปรับปรุงผิวช้ินสวนแมพิมพ 
 
20102-2032   กําหนดขั้นตอนการทําชิ้นสวนแมพิมพฉีดพลาสติกดวยเครื่องมือกล 2-0-2 

 Determine the Process of Making Plastic Injection Molded Parts with 
 Machine Tools 
 

อางอิงมาตรฐานอาชีพ  
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)อาชีพชางผลิตชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 3

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพพลาสติก ระดับ 3 
102P02 กําหนดข้ันตอนการทําช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกดวยเครื่องมือกล    

 

ผลลัพธการเรยีนรูระดับรายวิชา 
 วางแผนการปฏิบัติงาน ปฏิบัติงาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดข้ันตอนการทํางานในการสราง
ช้ินสวนแมพิมพ 
 

จุดประสงครายวิชา  
1. เขาใจเกี่ยวกับกระบวนการข้ันตอนการวางแผนการปฏิบัติงาน สรางช้ินสวนแมพิมพ 
2. สามารถวางแผนการปฏิบัติงาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดข้ันตอนการทํางาน ระบุ

ประเภทเครื่องมือกล เครื่องมือวัดและตรวจสอบ ระบุประเภทอุปกรณจับยึด  อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ และการดําเนินงานใหปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกีย่วกับกระบวนการข้ันตอนการวางแผนการปฏิบัติงาน สรางช้ินสวนแมพิมพ 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับวางแผนการปฏิบัติงาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดข้ันตอนการทํางาน 

ระบุประเภทเครื่องมือกล เครื่องมือวัดและตรวจสอบ ระบุประเภทอุปกรณจับยึด  อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับการวางแผนการปฏิบัติงาน เตรียมแบบงาน อานแบบงาน กําหนดข้ันตอนการทํางาน 
ระบุประเภทเครื่องมือกล เครื่องมือวัดและตรวจสอบ ระบุประเภทอุปกรณจับยึด  อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
การดําเนินงานใหปลอดภัย 

 

20102-2033 ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติก 1-3-2 
 Surface Polishing Plastic Injection Mold 
 

อางอิงมาตรฐาน  

 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางขัดเงาแมพิมพฉีดพลาสติก ระดับ  2 
ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางขัดเงาแมพิมพฉีดพลาสติก ระดับ  2 
104P01 ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติกดวยหินขัด  
104P02 ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติกดวยกระดาษทราย  
104P03 ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติกดวยเครื่องมือชวย (Power Tools) 
104P04 ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติกดวยครีมเพชร   

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติกดวยหินขัด เตรียมอุปกรณแตงหนาหินขัด  เตรียมนํ้ามันหลอลื่น แตงหนาหินขัด 

แบงพื้นที่ผิวในการขัด  
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเลือกหินขัด การเตรียมอุปกรณอุปกรณสําหรับขัด การขัดผิวช้ินงาน การทํา
ความสะอาดหินขัด และเครื่องมือ 
 2. สามารถเลือกหินขัด เตรียมอุปกรณแตงหนาหินขัด  เตรียมนํ้ามันหลอลื่น แตงหนาหินขัด แบงพื้นที่ผิว
ในการขัด  
 2. สามารถขัดผิวช้ินงานแบบไลเบอรหินขัด  
 3. สามารถเลือกขนาดของเครื่องมือขัด ปรับความเร็วรอบในการขัด ปรับความถ่ีในการขัด  
 4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความปลอดภัยในกระบวนการทํางาน 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับเตรียมหินขัดและอุปกรณชวยในการขัด 
2. ปฏิบัติงานขัดผิวแมพิมพฉีดพลาสติกดวยหินขัด เครื่องมือขัด  
3. ปฏิบัติงานทําความสะอาดหินขัด และช้ินงาน 
4. ปฏิบัติงานตรวจสอบผิวงานสําเร็จ ดวยความปลอดภัย คํานึงถึงสภาพแวดลอม 
 

คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเลือกหินขัด การเลือกเบอรของครีมเพชร ขัดผิวช้ินงานแบบไลเบอรครีมเพชร
เตรียมอุปกรณแตงหนาหินขัด เตรียมนํ้ามันหลอลื่น แตงหนาหินขัด แบงพื้นที่ผิวในการขัด ขัดผิวช้ินงานแบบไล
เบอรหินขัด เลือกเบอรของกระดาษทราย เตรียมนํ้ามันหลอลื่น ตัดและพับกระดาษทราย แบงพื้นที่ผิวในการขัด 
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ขัดผิวช้ินงานแบบไลเบอรกระดาษทราย  ตกแตงผิวโลหะดวยเครื่องมือชวยในการขัด เลือกประเภทของเครื่องมือ
ชวยในการขัด เลือกขนาดของเครื่องมือขัด ปรับความเร็วรอบในการขัด ปรับความถ่ีในการขัด  ขัดผิวช้ินงานแบบ
สลับทิศทางการขัด ขัดผิวช้ินงานบริเวณที่ตองระวังเปนพิเศษ ทําความสะอาดหินขัด ทําความสะอาดช้ินงาน ทํา
ความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงาน ตรวจสอบผิวระหวางขัด ตรวจสอบผิวงานสําเร็จ 
 
20102-2034  ปรับแตง ประกอบชิ้นสวนและตรวจสอบการทํางานของแมพิมพฉีดพลาสติก   1-3-2 

           Customize, Assemble and Check the Operation of the Plastic Injection Mold 
  

อางอิงมาตรฐาน 

 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก ระดับ 3 

ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางปรับประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก ระดับ 3 
103P01  ปรับแตงช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก   
103P02 ประกอบช้ินสวนยอยของชุดแมพิมพฉีดพลาสติก 
103P03 ประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก 

  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
กระบวนการปรับแตง ปรับประกอบช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกและตรวจสอบการทํางานของพิมพขณะ

เคลื่อนที่ตัวเปลา และการประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก   
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเกี่ยวกับกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก  
2. สามารถปรับแตง ปรับประกอบช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก และการประกอบแมพิมพฉีดพลาสติก   
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผดิชอบ โดยคํานึงถึงความปลอดภัยในการทํางาน 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกปรับประกอบ

ช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติก  
2. ปฏิบัติงานเตรียมเครื่อง มือ อุปกรณ รวมถึงวิธีการที่ใชในการกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบ

ช้ินสวนแมพิมพฉีดพลาสติกและตรวจสอบการทํางานของพิมพขณะเคลื่อนที่ตัวเปลา 
3. ปฏิบัติงานกระบวนการปรับแตง ปรับประกอบประกอบช้ินสวนของชุดแมพิมพฉีดพลาสติก 

4. ปฏิบัติงานจัดเก็บ ดูแลรักษาช้ินสวนในกระบวนการปรับแตง  
5. ปฏิบัติงานตามมาตรฐาน และความปลอดภัย 

 

คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับข้ันตอนความปลอดภัยในการทํางานและสวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
กําหนดข้ันตอนการประกอบ ประกอบช้ินสวนตางๆ ตรวจสอบหนาสัมผัสของแมพิมพ ตรวจสอบการทํางาน 
ของแมพิมพ  ตรวจสอบระบบหลอเย็น ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลัง
ปฏิบัติงาน  เตรียมเครื่องมือและอุปกรณที่จําเปนตองใชในการปรับแตงช้ินสวนแมพิมพ เตรียมช้ินสวนตางๆ 
ของแมพิมพ เลือกวิธีการในการปรับแตงช้ินสวนแมพิมพ ปฏิบัติปรับแตงช้ินสวนแมพิมพ กําหนดข้ันตอน 
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การประกอบ ประกอบช้ินสวนตางๆ ตรวจสอบกอนและหลัง การประกอบ ตรวจสอบหนาสัมผัสของแมพิมพ 
ตรวจสอบการทํางานของแมพิมพ  ตรวจสอบระบบหลอเย็น การทําความสะอาด ดูแลรักษาและจัดเก็บเครื่องมือ 
 
20102-2035 ซอม บํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 1-3-2 
 Repair and Maintenance of Plastic Injection Molds 

 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) อาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 
ระดับ 3 ประกอบดวยหนวยสมรรถนะดังน้ี 

อาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก ระดับ 3 
201P02  บํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติกตามแผนการบํารุงรักษา   
202P01 ซอมแมพิมพฉีดพลาสติกใหมีสภาพพรอมใชงาน 

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
บํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพ ตรวจสอบ การบันทึกจุดบกพรองจุดเสียหายช้ินสวนแมพิมพ บันทึก

รายการบํารุงรักษาแมพิมพ 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเกี่ยวกับข้ันตอนแผนการบํารุงรักษา ตรวจสอบแมพิมพ การบันทึกจุดบกพรองจุดเสียหายช้ินสวน
แมพิมพ บันทึกรายการบํารุงรักษา บันทึกการปองกันและวิธีการบํารุงรักษาแมพิมพ 

2. สามารถเตรียมและตรวจสอบเครื่องมือ และอุปกรณ ในการปฏิบัติงาน 
3. สามารถจัดแผนการบํารุงรักษา และซอมบํารุงแมพิมพตามที่กําหนดไว  
4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ คํานึงถึงความลอดภัย 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับความปลอดภัยในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพฉีดพลาสติก 
2. ปฏิบัติงานเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพฉีดพลาสติก 
3. ปฏิบัติงานในการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพฉีดพลาสติก 
4. ปฏิบัติงานตรวจสอบและติดตามการบํารุงรักษาและซอมบํารุงแมพิมพฉีดพลาสติก 
5. ปฏิบัติงานทําความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องมือวัดและพื้นที่ปฏิบัติงาน  
 

คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ การตรวจสอบผิว ทําความสะอาดผิวหนาแมพิมพ ตรวจสอบผิวหนาและเสน  
การแบงผิวแมพิมพ (Parting Line) บงช้ีปญหาที่เกิดกับผิวหนาแมพิมพ  กําหนดวิธีการซอมผิวหนา  ปฏิบัติงาน
ซอมผิวหนา  ตรวจสอบผลการซอมผิวหนา ตรวจสอบสภาพและการทํางานของระบบปลด  ตรวจสอบสภาพและ
การทํางานของช้ินสวนเคลื่อนที่  ตรวจสอบสภาพของอุปกรณตางๆ ตรวจสอบสภาพและการทํางานของระบบ
ไฟฟาและอุปกรณซับซอน กําหนดวิธีการซอมระบบไฟฟาและอุปกรณซับซอน ตรวจสอบสภาพอุปกรณ ถอดและ
ประกอบอุปกรณตางๆของระบบหลอเย็น การทดสอบระบบหลอเย็น  รวมถึงสภาพของอุปกรณตางๆ การทํา
ความสะอาดผิวหนาแมพิมพ การถอดและประกอบอุปกรณตางๆ บันทึกรายการซอม  การบํารุงรักษา  กําหนด
วิธีการซอมและตรวจสอบสวนตางๆ 
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20102-2036  เขียนแบบชิ้นสวนยานยนต 1-3-2 
Auto Parts Drawing 

       วิชาบังคับ  20102-2001 เขียนแบบเครื่องมือกล 1  
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
การอานแบบและเขียนแบบช้ินสวนยานยนต สเก็ตซภาพช้ินสวนยานยนต เขียนแบบภาพประกอบช้ินสวน

ยานยนต ภาพแยกช้ินสวนยานยนต ภาพตัดช้ินสวนยานยนต การกําหนดคุณภาพผิว พิกัดความเผื่อ 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการอานแบบ เขียนแบบช้ินสวนยานยนต 
2. มีทักษะในการเขียนภาพแยกช้ินและภาพประกอบช้ินสวนยานยนต 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรบัผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และ 

ปฏิบัติงานตามหลกัความปลอดภัย 
4. ประยุกตใชการเขียนแบบและอานแบบ นําไปใชในการการผลิต ตามมาตรฐานช้ินสวนยานยนต 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลักการและกระบวนการอานแบบและเขียนแบบช้ินสวนยานยนต 
2. อานแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกช้ิน แบบสั่งงานช้ินสวนยานยนต ตามหลักการเขียนแบบ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบและเขียนแบบช้ินสวนยานยนต สเก็ตซภาพช้ินสวนยานยนต 

เขียนแบบภาพประกอบช้ินสวนยานยนต ภาพแยกช้ินสวนยานยนต ภาพตัดช้ินสวนยานยนต การกําหนดคุณภาพผิว 
พิกัดความเผื่อ สัญลักษณงานเช่ือม สัญลักษณ GD&T การเขียนภาพชวย และเขียนตารางรายการช้ินสวนยานยนต 
(List of Auto Parts) ตามมาตรฐานช้ินสวนยานยนตไทย มีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงาน 
 
20102-2037 กรรมวิธีการผลิตชิ้นสวนยานยนต      2-0-2 
 Manufacturing Process for Auto Parts 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 หลกัการของกระบวนการผลิตยานยนต กระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนตดวยการข้ึนรูปรอน การข้ึนรปูเย็น 
กรรมวิธีทางไฟฟา การปรบัปรุงสมบัติของวัสดุ  
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการของกระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนต 
 2. สามารถเลือกกระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนตใหเหมาะสมกบังาน 
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 3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
 4. สามารถประยุกตใหชกระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนตใหเปนไปตามเงื่อนไขการผลิตช้ินสวนยานยนต 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการของกรรมวิธีการผลิตช้ินสวนยานยนต 
          2. แสดงกระบวนการ ข้ันตอนการผลิตช้ินสวนยานยนต 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี ดวยความรับผิดชอบสอดคลองกบักรรมวิธีการผลิตช้ินสวนยานยนต 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับหลักการของกระบวนการผลิตยานยนต กระบวนการผลิตช้ินสวนยานยนตดวยการข้ึนรูป 

รอน การข้ึนรูปเย็น กรรมวิธีทางไฟฟา การปรับปรุงสมบัติของวัสดุ การเลือกกรรมวิธีการผลิตตามหลักปรัชญา 
เศรษฐกจิพอเพียง มีความรบัผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
 
20102-2038 ผลิตชิ้นสวนยานยนต 1 1-6-3 
 Auto Parts Making 1 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ผลิตช้ินสวนยานยนตโดยใชเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ (Attachment) กลึงควานรู กลึงเกลียว
สี่เหลี่ยมนอกและใน กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูนอกและใน พิมพลาย กัดข้ึนรูปช้ินสวน ตามมาตรฐาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการใชเครื่องมือกลผลิตช้ินสวนยานยนต 
 2. สามารถผลิตช้ินสวนดวยเครือ่งกลึง เครื่องกัด และเครื่องเจียระไน 
 3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน
ตามหลักความปลอดภัย 
 4. สามารถปฏิบัติงานผลิตช้ินสวนยานยนต อยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง 
สวนรวม และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. กลึงช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ  
          2. กัดช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
 3. เจียระไนช้ินสวนยานยนตตามหลกัการและกระบวนการ 
  

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ (Attachment) กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยม
นอกและใน กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูนอกและใน พิมพลาย กัดข้ึนรูปช้ินสวน ใชหัวแบงชวยในการปฏิบัติงานกัด
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เฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ใชเครื่องมือวัด ตรวจสอบ และบํารุงรักษาเครื่องมือกล
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
20102-2039 ผลิตชิ้นสวนยานยนต 2 1-6-3 
 Auto Parts Making 2 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
  ผลิตช้ินสวนยานยนตโดยใชเครื่องมือกลอุปกรณประกอบ (Attachment) ข้ึนรูปช้ินสวนดวยการกลึง
เกลียวหลายปาก กลึงโคง กลึงดวยชุดอุปกรณพิเศษ กัดข้ึนรูป กัดเฟองเฉียง เฟองดอกจอก กัดรองหางเหย่ียวกัด
รองตัวที กัดดวยชุดอุปกรณพิเศษ เจียระไนรู เจียระไน 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับการผลิตช้ินสวนดวยเครื่องกลงึ เครื่องกัด เครื่องเจียระไน อุปกรณพิเศษ 
 2. สามารถผลิตช้ินสวนดวยเครือ่งกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียระไน อุปกรณพิเศษ 
 3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน 
ตามหลกัความปลอดภัย 
 4. สามารถปฏิบัติงานผลิตช้ินสวนยานยนต อยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง 
สวนรวม และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. กลึงช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
 2. กัดช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
 3. เจียระไนช้ินสวนยานยนตตามหลกัการและกระบวนการ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติ เกี่ยวกับงานเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ (Attachment) ข้ึนรูปช้ินสวนดวยการกลึง
เกลียวหลายปาก กลึงโคง กลึงดวยชุดอุปกรณพิเศษ กัดข้ึนรูป กัดเฟองเฉียง เฟองดอกจอก กัดรองหางเหย่ียวกัด
รองตัวที กัดดวยชุดอุปกรณพิเศษ เจียระไนรู เจียระไนเรียว ใชเครื่องมือวัดตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือกล
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
 

20102-2040  ปรับ ประกอบชิ้นสวนยานยนต  0-6-2 
 Machine Tools Fitting 
อางอิงมาตรฐาน  
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ปรับ ประกอบช้ินสวนยานยนต ดวยวิธีการขูดปรับดวยความละเอียดรอบคอบและปลอดภัย 
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จุดประสงครายวิชาเพ่ือให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการ มาตรฐาน วิธีการในงานขูดปรับ การใชเครื่องมือและการตรวจสอบ 
2. สามารถปฏิบัติงานปรับผิวงานดวยวิธีการขูดปรบั งานประกอบ 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรบัผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลกัความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. ปรับช้ินสวนยานยนตตามหลกัการและกระบวนการ 
2. ประกอบช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติเกี่ยวกับช้ินสวนเครื่องมือกล แบบงาน ใชเครื่องมือกลและอุปกรณ ปรับ ประกอบช้ินสวนเครื่องมือกล 
ปรับผิวแนวราบ ผิวโคง ดวยตะไบ เหล็กขูด หินเจียระไน หินขัด กระดาษทราย ประกอบช้ินสวนเครื่องมือกลตามแบบ 
ตรวจสอบและทดสอบ บํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานดวยความละเอียดรอบคอบตามหลักความปลอดภัย 
 
20102-2041 ชุบเคลือบผิวชิ้นสวนยานยนต 1-3-2 

Auto Parts Plating 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต ดวยกรรมวิธีทางเคม-ีไฟฟา และพลาสติกตรวจสอบขอบกพรองที่เกิดจาก

การชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการ วิธีการเคลือบผิวช้ินสวนยานยนตทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก 
2. สามารถปฏิบัติชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนตทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก แกไขขอบกพรองที่เกิดจาก

การชุบเคลือบผิว 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและ

สวนรวม 
 4. สามารถปฏิบัติงานการชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต อยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง 
สวนรวม และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลักการและกระบวนการชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต 
2. ชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนตตามหลักการและกระบวนการ 
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คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการ วิธีการชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต ดวยกรรมวิธีทางเคม-ีไฟฟา และ

พลาสติก การเตรียมพื้นผิวช้ินงาน การแกไขและตรวจสอบขอบกพรองทีเ่กิดจากการชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต 
ปฏิบัติงานชุบเคลือบผิวช้ินสวนยานยนต ดวยวิธีทางเคม-ีไฟฟา และพลาสติก 
 
20102-2042 ผลิตชิ้นสวนแมพิมพโลหะ 2-6-4  

 Die Parts Making 
 วิชาบังคับกอน : 20102-2007 ผลิตช้ินสวนดวยเครือ่งมือกล 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส MLD-DMT-3-026ZA กําหนดข้ันตอนการ
ทําช้ินสวนแมพิมพปมโลหะดวยเครื่องจักรกล อาชีพชางผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ ระดับ 2 

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ใชเครื่องมอืเครือ่งจกัรกลในการผลิตช้ินสวนแมพมิพโลหะตามมาตรฐาน 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะตามมาตรฐาน อานแบบเขียนแบบแมพิมพ ใชเครื่องมือ 

อุปกรณ และการวัด ตรวจสอบ 
2. มีทักษะการกําหนดข้ันตอนการผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ วัดและตรวจสอบ ช้ินสวนแมพิมพโลหะ 

ประกอบชุดดาย (Die Set) 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรบัผิดชอบต    อตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน

ตามหลกัความปลอดภัยสมรรถนะรายวิชา ผลิตช้ินสวนแมพมิพโลหะตามหลกัการและกระบวนการ 
4. สามารถประยุกตใชเครื่องมือเครื่องจักรกลในการผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ 

 

สมรรถนะรายวิชา 
 ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะตามหลักการและกระบวนการ 
 

คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ การกําหนดข้ันตอนการผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะดวยเครื่องจักรกล เตรียม

และอานแบบงาน ผลิตช้ินสวนแมพิมพโลหะ การใชเครื่องมือวัดละเอียดและเครื่องมือตรวจสอบ  ระบุประเภท
อุปกรณจับยึด การบํารุงรักษาเครื่องมือกลและปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
20102-2043  หลอโลหะ  2-3-3 
                  Metal Foundry  
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
  ใชเครือ่งมือ อุปกรณในการทําแบบหลอ การเทนํ้าโลหะและการตกแตงช้ินงานหลอ 
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จุดประสงครายวิชา เพ่ือให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและวิธีหลอโลหะ 
 2. สามารถใชเครืองมือ อุปกรณในการทําแบบหลอ การเทนําโลหะและการตกแตงช้ินงานหลอ  
 3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและ 

4. สามารถประยุกตใชเครืองมือ อุปกรณในการทําแบบหลอ การเทนําโลหะและการตกแตงช้ินงานหลอ 
หลักการและกระบวนการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการ การหลอโลหะและการตกแตงช้ินงาน  
          2. หลอช้ินงานตามหลกัการและกระบวนการ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกียวกับหลักการ กรรมวิธีการหลอโลหะเบือ้งตน การแกไขขอบกพรอง ประเภทของงาน 

หลอ ชนิดของเตาหลอม ชนิดของกระสวน สมบัติ และสวนผสมของทรายหลอ สารเคมีทีใชในงานหลอ เครืองมือ 
อุปกรณในการทําแบบหลอ การบํารุงรักษาเครืองมือ และความปลอดภัยในการหลอโลหะ ปฏิบัติงานทํากระสวน 
อยางงาย ทําไสแบบ การใชเครืองมืออุปกรณทําแบบหลอ การหลอม การเทนําโลหะ การตกแตงช้ินงานหลอ 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
20102-2044  ชุบเคลือบผิวโลหะ  1-3-2 
 Metal Plating 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ชุบเคลือบผิวโลหะทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก แกไขขอบกพรองทีเกิดจากการชุบ 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการ วิธีการเคลือบผิวโลหะทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก 
 2. สามารถปฏิบัติชุบเคลือบผิวโลหะทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก แกไขขอบกพรองทีเกิดจากการชุบ
เคลือบผิว  
 3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและ 

4. สามารถประยุกตใชงานชุบเคลือบผิวโลหะทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก แกไขขอบกพรองทีเกิดจาก
การชุบเคลือบผิว ตามหลักการและกระบวนการ เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกีย่วกับหลักการและกระบวนการชุบเคลือบผิวโลหะ  
 2. ชุบเคลือบผิวโลหะตามหลักการและกระบวนการ 
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คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกีย่วกับ หลักการ วิธีการชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีทางเคมี-ไฟฟา และ พลาสติก 

การเตรียมพื้นผิวช้ินงาน การแกไขขอบกพรองทีเกิดจากการชุบเคลือบผิว ปฏิบัติงานชุบเคลอืบผิวโลหะ ดวยวิธี
ทางเคมี-ไฟฟา และพลาสติก 
 
20102-2045 กรรมวิธีการผลิต 2-0-2  
 Manufacturing Process 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 เลือกกรรมวิธีการผลิตใหเหมาะสมกับการผลิตช้ินสวนและผลิตภัณฑในงานอุตสาหกรรม  
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการ การผลิตช้ินสวนในงานอุตสาหกรรม  
 2. สามารถเลือกกรรมวิธีการผลิตใหเหมาะสมกับการผลิตช้ินสวนและผลิตภัณฑในงานอุตสาหกรรม  
 3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน สรางสรรค มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอ
ตนเอง และสวนรวม 

4. สามารถประยุกตใชงานกรรมวิธีการผลิตใหเหมาะสมกับการผลิตช้ินสวนและผลิตภัณฑในงาน
อุตสาหกรรม เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 แสดงความรู เกี่ยวกับหลักการ กระบวนการ เลือกกรรมวิธีการผลิตช้ินสวนและผลิตภัณฑในงาน
อุตสาหกรรม 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกีย่วกับหลักการของกรรมวิธีการผลติ ข้ึนรูปช้ินสวนทีเ่ปนโลหะ อโลหะดวยเครือ่งมอืกล การข้ึนรูปรอน 

การข้ึนรูปเย็น การข้ึนรูปดวยกรรมวิธีทางไฟฟาและทางเคมี   
 

20102-2046 แมพิมพโลหะเบ้ืองตน  2-0-2 
 Basic Die 
 

อางอิงมาตรฐาน 
- 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 เขาใจเกี่ยวกับหลักการทํางาน ช้ินสวนมาตรฐานของแมพิมพโลหะ ชนิดและรูปรางของวัสดุช้ินงาน 
หลักการข้ึนรูปโลหะ ชนิดและหลักการทํางานของเครอืงปม (Press Machine) และอุปกรณชวย ในงานแมพิมพโลหะ 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการทํางานของแมพิมพโลหะ  
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 2. มีเจตคติและกิจนิสัยทีดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา  
 3. สามารถประยุกตใชความรู ความเขาใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการทํางานของแมพิมพโลหะ 
เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 แสดงความรูเกีย่วกับหลกัการและกระบวนการทํางานของแมพิมพโลหะ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกียวกับแมพมิพโลหะ ชนิดของแมพิมพโลหะ ช้ินสวนมาตรฐานของแมพิมพโลหะ ชนิดและรปูราง

ของวัสดุช้ินงาน หลกัการข้ึนรูปโลหะ ชนิดและหลักการทํางานของเครืองปม (Press Machine) และอุปกรณชวย 
ในงานแมพิมพโลหะ 

 

20102-2047 แมพิมพพลาสติกเบ้ืองตน 2-0-2 
 Basic Mold  
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 เขาใจเกี่ยวกับชนิดพลาสติกและสมบัติทางกล ทางความรอน ขอมูลในการขึนรูปผลิตภัณฑ ประเภท 
ของแมพิมพ หลักการทํางานของแมพิมพฉีด 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับชนิดและสมบัติของพลาสติก   
 2. เขาใจเกี่ยวกับประเภท วัสดุ และช้ินสวนแมพิมพ  
 3. เขาใจเกี่ยวกับชนิดของเครืองจกัรทีใชในการขึนรปูผลิตภัณฑพลาสติก  
 4. มีเจตคติและกิจนิสัยทีดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา  
 5. สามารถประยุกตใชความรู ความเขาใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการทํางานของแมพิมพพลาสติก 
เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 แสดงความรูเกีย่วกับหลกัการและกระบวนการแมพมิพพลาสติก 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับชนิดพลาสติกและสมบัติทางกล ทางความรอน ขอมูลในการขึนรูปผลิตภัณฑ ประเภท 

ของแมพิมพ  หลักการทํางานของแมพิมพฉีด ( Injection Mold) แมพิมพ เปา (Blow Mold) แมพิมพอัด 
(Compression Mold) แมพิมพขึนรูปดวยสูญญากาศ (Vacuum Mold) แมพิมพอัดรีด (Extrusion Mold) 
ช้ินสวนมาตรฐานสําหรับ งานแมพิมพพลาสติก วัสดุแมพิมพ เครืองฉีดพลาสติก เครืองเปาพลาสติก เครืองอัด
พลาสติกและอุปกรณชวย ในงานแมพิมพพลาสติก 
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20102-2048    ชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2-0-2 
  Mechanical parts 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
เขาใจและใชช้ินสวนเครื่องจักรกล การถอดประกอบ ติดต้ัง การบํารุงรักษา โบลทและนัต แหวนรอง 

เพลา ลิ่ม สลัก รองเลื่อน ตลับลูกปน ซีล สปริง เฟอง สายพานและ พูเลย โซ ลูกเบี้ยว คลัตช คัปปลิง เบรก  
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับชนิด หนาที่และการเลือกใชงานช้ินสวนเครื่องจักรกล 
2. เขาใจหลกัการของงานสวม การถอดประกอบ ติดต้ังและการบํารุงรักษาช้ินสวนเครื่องจกัรกล 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยเปนระเบียบเรียบรอย ตระหนักถึงความปลอดภัย 
5. สามารถประยุกตใชความรูการการถอดประกอบ ติดต้ังและการบํารงุรกัษาช้ินสวนเครื่องจกัรกล 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับชนิด หนาที่ ลักษณะการใชงาน ช้ินสวนจับยึด ช้ินสวนสงกําลังและงานสวม 

ช้ินสวนของเครื่องจักรกล 
2. ถอดประกอบ ติดต้ัง ช้ินสวนจับยึด ช้ินสวนสงกําลงัและงานสวมช้ินสวน 
3. บํารุงรักษา ช้ินสวนจับยึด ช้ินสวนสงกําลงัและงานสวมช้ินสวน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับชนิด รูปแบบ ลักษณะ งานสวมของช้ินสวนเครื่องจักรกล การถอดประกอบ ติดต้ัง 

การบํารุงรักษา โบลทและนัต แหวนรอง เพลา ลิ่ม สลัก รองเลื่อน ตลับลกูปน ซีล สปริง เฟอง สายพานและ พูเลย 
โซ ลูกเบี้ยว คลัตช คัปปลิง เบรก  

  
20102-2049 การออกแบบจ๊ิกและฟกซเจอรเบ้ืองตนดวยคอมพิวเตอร    1-3-2 
 Basic Design Jigs and Fixtures by CAD 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน)  อาชีพออกแบบ Jigs & Fixtures ระดับ 3 
ประกอบดวยหนวยสมรรถนะ ดังน้ี 

MLD-JIF-3-008ZB ออกแบบ Jig & Fixture อยางงาย 
  MLD-JIF-3-009ZB เลือกวัสดุและอุปกรณสําหรับ Jig & Fixture อยางงาย 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ออกแบบช้ินสวน ระบบกลไก และออกแบบอุปกรณ กําหนดลําดับข้ันตอนการผลิต จัดทําแบบงาน 

(Drawing) สําหรับ จิ๊กและฟกซเจอร เบื้องตนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
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จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการออกแบบช้ินสวนและเลือกระบบกลไก และเลือกช้ินสวนมาตรฐานในการ
ออกแบบจิ๊กและฟกซเจอรเบื้องตน และจัดทําแบบงาน (Drawing) สําหรับจิ๊กและฟกซเจอร เบื้องตนดวย
โปรแกรมคอมพิวเตอร 

2. มีทักษะเลือกใชอุปกรณ และออกแบบอุปกรณสําหรับ จิ๊กและฟกซเจอร  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรครูเทาทัน

ความกาวหนาของเทคโนโลยี 
4. สามารถประยุกตการออกแบบช้ินสวนและเลือกระบบกลไก เลือกช้ินสวนมาตรฐาน กําหนดลําดับ

ข้ันตอนการผลิต เลือกใชอุปกรณ และออกแบบอุปกรณ จัดทําแบบงาน (Drawing) สําหรับ จิ๊กและฟกซเจอร
เบื้องตนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการออกแบบและข้ันตอนผลิต จิ๊กและฟกซเจอรดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 

2. ออกแบบช้ินสวนและเลือกระบบกลไก และเลือกช้ินสวนมาตรฐานในการออกแบบจิ๊กและฟกซเจอร 
เบื้องตน และจัดทําแบบงาน (Drawing) สําหรับ จิ๊กและฟกซเจอร เบื้องตนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบั ติเกี่ยวกับ หลักการการออกแบบ ข้ันตอนการผลิต แนวคิดในการออกแบบ                                
จิ๊กและฟกซเจอรเบื้องตน  ออกแบบช้ินสวนทางกลและระบบกลไกตางๆ  โดยคํานึงถึงหลักของความปลอดภัย 
เลือกช้ินสวนมาตรฐานหรือรูปแบบที่เหมาะสมในการประกอบช้ินสวนตางๆ  ของจิ๊กและฟกซเจอรเบื้องตน                 
เขียนแบบจิ๊กและฟกซเจอร เบื้องตนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  กําหนดขนาดเพื่อการผลิตลงในแบบงาน                  
จัดทํา Bill Of Material สําหรับจิ๊กและฟกซเจอรเบือ้งตนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  กําหนดลําดับข้ันตอนการผลติ 
เลือกวัสดุอุปกรณ กระบวนการปรับปรุงสมบัติและคุณภาพผิวของช้ินสวนตางๆ  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20102-2050 โครงงานดานชางกลโรงงาน 0-12-4 
 Machine Shop Project 

อางอิงมาตรฐาน  
- 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วางแผน จัดทําโครงงานหลักการและกระบวนการ ดําเนินงานตามแผนงาน แกไขปญหา ประเมินผล 

จัดทํารายงานและนําเสนอผลงาน  
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการวางแผนจัดทําโครงการสรางและหรือพัฒนางาน 
2. สามารถประมวลความรูและทักษะในการสรางและหรือพัฒนางานในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการ 

วางแผน ดําเนินงาน แกไขปญหา ประเมินผล ทํารายงานและนําเสนอผลงาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดริ เริ่ม 

สรางสรรค ขยัน อดทนและสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชหลัการของกระบวนการทํางานประมวลความรูและทักษะในการสรางและหรอืพฒันา

งานเครื่องมืออุปกรณตามลักษณะงาน ปฏิบัติงานโครงการดานเครื่องมือกล เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการวางแผน จัดทําโครงการ ดําเนินงาน แกไขปญหา

ประเมินผล จัดทํารายงานและนําเสนอผลงาน 
2. เขียนโครงการสรางและหรือพฒันางานตามหลกัการ 
3. ดําเนินงานตามแผนงานโครงการตามหลกัการและกระบวนการ 
4. ประเมินผลการดําเนินงานโครงการตามหลกัการ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการจัดทําโครงการ การวางแผน การดําเนินงาน การแกไขปญหาการ

ประเมินผล การจัดทํารายงานและการนําเสนอผลงาน โดยปฏิบัติจัดทําโครงการสรางและหรือพัฒนางานที่ใช
ความรูและทักษะในระดับฝ มือ สอดคลองกับสาขาวิชาชีพที่ศึกษา ดําเนินการเปนรายบุคคลหรือกลุมตามลกัษณะ
ของงานใหแลวเสร็จในระยะเวลาที่กําหนด 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20102- 2051 โครงงานดานชางกลโรงงาน 1 0-6-2 
     Machine Shop Project 1 

อางอิงมาตรฐาน  
- 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วางแผน จัดทําโครงงานหลักการและกระบวนการ ดําเนินงานตามแผนงาน แกไขปญหา ประเมินผล 

จัดทํารายงานและนําเสนอผลงาน  
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการวางแผนจัดทําโครงงานสรางและหรือพัฒนางาน 
2. สามารถประมวลความรูและทักษะในการสรางและหรือพัฒนางานในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการ 

วงแผน คําเนินงาน แกไขปญหา ประเมินผล ทํารายงานและนําเสนอผลงาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จรยิธรรม ความคิดริเริ่ม 

สรางสรรค ขยัน อดทนและสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
 4. สามารถประยุกตกระบวนการทํางานโครงงานที่สอดคลองมาตรฐานอาชีพ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
วางแผน จัดทําโครงงาน ดําเนินงาน แกไขปญหา ประเมินผล จัดทํารายงานและนําเสนอผลงาน เขียน

โครงงานสรางและหรือพัฒนางานตามหลักการ ดําเนินงานตามแผนงาน โครงงานตามหลักการและกระบวนการ 
ประเมินผลการดําเนินงานโครงงานตามหลักการ รายงานผลการปฏิบัติงาน 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการจัดทําโครงงาน การวางแผน การ ดําเนินงาน การแกไขปญหา                  

การประเมินผล การจัดทํารายงานและกรนําเสนอผลงาน โดยปฏิบัติจัดทําโครงงานสรางและหรือพัฒนางานที่ใช
ความรูและทักษะในระดับฝมือ สอดคลองกับสาขาวิชาชีพที่ศึกษา ดําเนินการเปนรายบุคคลหรือกลุมตามลักษณะ
ของงานใหแลวเสร็จในระยะเวลาที่กําหนด 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20102- 2052    โครงงานดานชางกลโรงงาน 2 0-6-2 
    Machine Shop Project 2 

อางอิงมาตรฐาน  
- 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วางแผน จัดทําโครงงานหลักการและกระบวนการ ดําเนินงานตามแผนงาน แกไขปญหา ประเมินผล 

จัดทํารายงานและนําเสนอผลงาน  
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการวางแผนจัดทําโครงงานสรางและหรือพัฒนางาน 
2. สามารถประมวลความรูและทักษะในการสรางและหรือพัฒนางานในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการ 

วงแผน คําเนินงาน แกไขปญหา ประเมินผล ทํารายงานและนําเสนอผลงาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จรยิธรรม ความคิดริเริ่ม 

สรางสรรค ขยัน อดทนและสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
 4. สามารถประยุกตกระบวนการทํางานโครงงานที่สอดคลองมาตรฐานอาชีพ 
สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการวางแผน จัดทําโครงงาน ดําเนินงาน แกไขปญหา 
ประเมินผล จัดทํารายงานและนําเสนอผลงาน 

2. เขียนโครงงานและดําเนินงานตามแผนงาน โครงงานตามหลักการและกระบวนการสรางและหรือ
พัฒนางานตามหลักการ 

3. ประเมินผลการดําเนินงานโครงงานตามหลักการ และรายงานผลการปฏิบัติงาน 
4. มีเจตคติที่ดีในการทํางาน อดทน ตรงตอเวลา และรับผิดชอบ 
5. ประยุกตหลักการและกระบวนการวางแผน จัดทําโครงงาน ดําเนินงาน แกไขปญหา ประเมินผล จัดทํา

รายงานและนําเสนอผลงาน เขียนโครงงานสรางและหรือพัฒนางานตามหลักการตามมาตรฐานอาชีพ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการจัดทําโครงงาน การวางแผน การคําเนินงาน การแกไขปญหา                 

การประเมินผล การจัดทํารายงานและกรนําเสนอผลงาน โดยปฏิบัติจัดทําโครงงานสรางและหรือพัฒนางานที่ใช
ความรูและทักษะในระดับฝมือ สอดคลองกับสาขาวิชาชีพที่ศึกษา ดําเนินการเปนรายบุคคลหรือกลุมตามลักษณะ
ของงานใหแลวเสร็จในระยะเวลาที่กําหนด 
 (ผูเรียนสามารถจัดทําโครงงานสรางและหรือพัฒนางานที่ตอเน่ืองจากรายวิชา 20102-2051 หรือ 
เปนโครงการใหม) 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
 

หมวดวชิาเลือกเสร ี
 

ใหเลอืกเรียนรายวิชาจากหมวดวิชาที่เปดสอนในหลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

(หนาวาง) 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
 

กิจกรรมเสริมหลักสตูร 
 

รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20000-2001 กิจกรรมลูกเสอืวิสามญั 1 0-2-0 
 Rover Scout Activity 1 
20000-2002 กิจกรรมลูกเสอืวิสามญั 2 0-2-0 
 Rover Scout Activity 2 
20000-2003 กิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา 0-2-0
 Strengthen Honesty and Volunteerism 
20000-2004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 0-2-0
 Vocational Organization Activity 1 
20000-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 2 
20000-2006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 3 
20000-2007 กิจกรรมในสถานประกอบการ 1 0-2-0 
 Workplace Activity 1 
20000-2008 กิจกรรมในสถานประกอบการ 2 0-2-0
 Workplace Activity 2 
20000-2009 กิจกรรมในสถานประกอบการ 3 0-2-0 
 Workplace Activity 3 
20000-2010 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 1 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 1 
20000-2011 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 2 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 2 
20000-2012 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 3 0-2-0
 Recreational Activity for Learners Development 3 
20000*20XX กิจกรรมนักศึกษาวิชาทหาร/กจิกรรมทีส่ถานศึกษาจัด                       0-2-0 
 Thai Reserve Officer Training Corps Student/College Activities 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 

20000-2001 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 0-2-0 
 Rover Scout Activity 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ปฏิบั ติตนตามกฎระเบียบ มีจิตสํานึกที่ ดี  อนุรักษ ศิลปวัฒนธรรมไทย โดยใช กระบวนการ 

ลูกเสือวิสามัญ ตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง     

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจหลักการ พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมทีเ่สริมสรางการเปนพลเมืองดี  
 2.  มีทักษะการปฏิบัติตามหลักการลูกเสือวิสามัญ และเปนพลเมืองที่ดี 

 3. มีจิตสํานึกและกิจนิสัยที่ดีในการทํางาน ดวยความรับผิดชอบ มีวินัย ซื่อสัตยสุจริต และสามารถ       
               ทํางานรวมกับผูอื่น   

4. ประยุกตใชทักษะลูกเสือเพื่อใหบริการ และบําเพ็ญประโยชนตอชุมชน ทองถ่ิน 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 ตามหลักการและกระบวนการลูกเสือวิสามัญ  
2. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรม พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมที่เกี่ยวของ 

กับการเปนพลเมืองดี สัญลักษณลูกเสือ ทักษะชีวิต ชีวิตวิถีใหม และการเฝาระวังปองกัน 
การขัดกันแหงผลประโยชนสาธารณะ 

3. บําเพ็ญประโยชนตอชุมชนและทองถ่ินตามสถานการณ  
4. ปฏิบัติตนตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ และคติพจนของลูกเสือวิสามัญ 
5. ปฏิบั ติกิจกรรมลูก เสือ วิสามัญ 1 โดยการลงมือปฏิบั ติ  กระบวนการกลุม การโคชช่ิง  

และการประเมินผล 
6. ประยุกตใชทักษะลูกเสือเพื่อการใหบริการ และบําเพ็ญประโยชนในชีวิตประจําวัน ตอชุมชน 

ทองถ่ิน  
คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ กิจกรรมความเปนไทย กิจกรรม
สงเสริมทางศาสนา ศิลปวัฒนธรรม ประเพณีไทย  กิจกรรมบําเพ็ญสาธารณะประโยชน ทักษะลูกเสือ 
เพื่อใหบริการ กิจกรรมการสรางวินัย ความเปนระเบียบเรียบรอย กิจกรรมการเขียนแผนธุรกิจตามหลักปรัชญา 
ของเศรษฐกิจพอเพียง กิจกรรมความปลอดภัยของบุคคล ชุมชน และสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2002 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 0-2-0 
 Rover Scout Activity 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ปฏิบัติตนตามกฎระเบียบ มีระเบียบวินัย มีจิตสํานึกในการปองกันการทุจริต อนุรักษสิ่งแวดลอม 

และใหบริการตอชุมชน โดยกระบวนการลูกเสือวิสามัญ เพื่อการพัฒนาที่ย่ังยืน 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการ พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมที่เกี่ยวของกับการเปนพลเมืองดี 

สัญลักษณลูกเสือ ทักษะชีวิต ชีวิตวิถีใหม และการตอตานการทุจริต  
2. มีทักษะการปฏิบัติตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ และการเปนพลเมืองที่ดี 
3. มีจิตสํานึกและกิจนิสัยที่ดีในการทํางาน ดวยความรับผิดชอบ มีวินัย ซื่อสัตยสุจริต  จิตบริการ        

และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น  
4. สามารถประยุกตใชทักษะทางลูกเสือในการอยูคายพักแรม การจัดกิจกรรม และการบริการชุมชน 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 ตามหลักการและกระบวนการของลูกเสือวิสามัญ  
2. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรม พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมที่เกี่ยวของกับ 

การเปนพลเมืองดี สัญลักษณลูกเสือ ทักษะชีวิต ชีวิตวิถีใหม และการตอตานการทุจริต 
3. ปฏิบัติตนตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ และการเปนพลเมืองที่ดี 
4. ปฏิบัติกิจกรรมระเบียบวินัย กิจกรรมกลางแจงเดินทางไกลและอยูคายพักแรม กิจกรรมบริการ

ชุมชน กิจกรรมสิ่งแวดลอมศึกษากับการพัฒนาที่ ย่ังยืน และกิจกรรมนักพัฒนาแนวคิด 
การตอตานการทุจริต 

5. ปฏิบั ติกิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 โดยการลงมือปฏิบั ติ กระบวนการกลุม การโคชช่ิง  
และการประเมินผล 

6. ประยุกตใชทักษะทางลูกเสือในการอยูคายพักแรม การจัดกิจกรรม และการบริการชุมชน 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ กิจกรรมระเบียบวินัย 

กิจกรรมกลางแจง กิจกรรมเดินทางไกลและอยูคายพักแรม  กิจกรรมบริการชุมชน กิจกรรมสิ่งแวดลอมศึกษา
กับการพัฒนาที่ย่ังยืน กิจกรรมนักพัฒนาแนวคิดการตอตานการทุจริต      
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2003 กิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา 0-2-0 
 Strengthen Honesty and Volunteerism  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีจิตสํานึกที่ ยึดมั่นความซื่อสัตยสุจริต เปนพลเมืองดีของสังคม มีจิตอาสา  และปฏิบัติตน 

ตามพระบรมราโชบาย 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เข า ใจความสําค ัญและหลักในการประพฤติปฏิบ ัต ิตนเปนคนดตีามพระบรมราโชบาย  

มีคุณธรรม จริยธรรม และการสรางสังคมที่ไมทนตอการทุจริต 
2. มีทักษะการคิด วิเคราะห ตัดสินใจ ประพฤติปฏิบัติตนตามพระบรมราโชบาย หลักธรรม 

กฎระเบียบ วัฒนธรรม อันดีงามของสังคม การแยกแยะระหวางประโยชนสวนตนและสวนรวม                   
และการปองกันการทุจริต  

3. มีจิตสํานึกและกิจ นิสัยที่ดีในการปฏิบัติกิจกรรมดวยความรับผิดชอบ  มีวินัย ซื่อสัตยสุจริต                
จิตอาสา และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 

4. สามารถประยุกตใชหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงในการปองกันการทุจริตและการเปนคนดี 
ของสังคม 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา ตามหลักการและกระบวนการปองกันการทุจริต 
2. วิเคราะหและตัดสินใจปฏิบัติในสิ่งที่ควรปฏิบัติและไมปฏิบัติในสิ่งที่ไมควรปฏิบัติ 
3. ประพฤติปฏิบัติตนตามพระบรมราโชบาย มีคุณธรรม จริยธรรม และการเปนคนดีที่ไมทนตอการทุจริต 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเพื่อเสริมสรางจิตพอเพียงตานการทุจริต กิจกรรมแยกแยะระหวางประโยชนสวน

ตนและสวนรวม กิจกรรมวิเคราะหสินนํ้าใจและสินบน กิจกรรมความไมทนตอการทุจริต และ
กิจกรรมพลเมืองดีกับความรับผิดชอบตอสังคม  

5. ปฏิบั ติกิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา โดยการลงมือปฏิบั ติ กระบวนการกลุม การโคชช่ิง                        
และการประเมินผล  

6. ประยุกตใชหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงในการปองกันการทุจริตและการเปนคนดีของสังคม 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมตามพระบรมราโชบายสูการเปนคนดี กิจกรรมจิตพอเพียงตานการทุจริต กิจกรรม
แยกแยะระหวางประโยชนสวนตนและสวนรวม  กิจกรรมวิเคราะหสินนํ้าใจและสินบน กิจกรรมความไมทนตอ        
การทุจริต กิจกรรมพลเมืองดีกับความรับผิดชอบตอสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะทางวิชาการ วิชาชีพ  การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนาคุณภาพชีวิต      

การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

องคการวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลกัการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจทิัล การเปนผูนําและผูตามที่ดีในการรวมองคการ

วิชาชีพ  
3. วางแผนและปฏิบัติกจิกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการ กระบวนการ ลกัษณะและวัตถุประสงค

ของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบงัคับขององคการวิชาชีพ 
5. ประเมินผลและปรับปรงุการทํากจิกรรมองคการวิชาชีพ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทลัในการจัดกจิกรรมองคการวิชาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมชมรม
วิชาชีพ กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมสงเสริมระบอบประชาธิปไตย  กิจกรรม
อนุรักษสิ่งแวดลอม กิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและทองถ่ิน  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะทางวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนาคุณภาพชีวิต      

การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

องคการวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลกัการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจทิัล การเปนผูนําและผูตามที่ดีในการรวมองคการ

วิชาชีพ 
3. วางแผนและปฏิบัติกจิกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการ กระบวนการ ลกัษณะและวัตถุประสงค

ของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบงัคับขององคการวิชาชีพ 
5. ประเมินผลและปรับปรงุการทํากจิกรรมองคการวิชาชีพ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทลัในการจัดกจิกรรมองคการวิชาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมชมรม
วิชาชีพ กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมสงเสรมิระบอบประชาธิปไตย กิจกรรมอนุรกัษ
สิ่งแวดลอม กิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและทองถ่ิน  

 
  



95 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 3 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะทางวิชาการ วิชาชีพ  การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนาคุณภาพชีวิต      

การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

องคการวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลกัการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามที่ดีในการรวมองคการวิชาชีพ  
3. วางแผนและปฏิบัติกจิกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการ กระบวนการ ลกัษณะและวัตถุประสงค

ของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบงัคับขององคการวิชาชีพ 
5. ประเมินผลและปรับปรงุการทํากจิกรรมองคการวิชาชีพ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทลัในการจัดกจิกรรมองคการวิชาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมชมรม
วิชาชีพ กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมสงเสรมิระบอบประชาธิปไตย กิจกรรมอนุรกัษ
สิ่งแวดลอม กิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและทองถ่ิน  
 
  



96 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2007 กิจกรรมในสถานประกอบการ 1 0-2-0 
 Workplace Activity 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมในสถานประกอบการ และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน สังคม ระเบียบ ขอบังคับของสถานประกอบการ และทักษะ
การปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

2. วางแผน ดําเนินการปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผลและปรับปรุงการทํางานในสถานประกอบการ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมในสถานประกอบการตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชทักษะการโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจิทัล และการเปนผูนําและผูตามที่ ดีในการรวมกิจกรรม 

ในสถานประกอบการ 
3. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการตามมาตรฐานที่กําหนด 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะและประสบการณวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมเสริมสราง 

ตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพและความรับผิดชอบ
ตอสังคม กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยในที่ทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพ 
ในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอื่น ๆ ที่เกี่ยวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมในสถานประกอบการ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมเสริมสรางตามระเบียบ

ขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพ ความรับผิดชอบตอสังคม กิจกรรมสงเสริม
ความปลอดภัยในที่ทํางาน กิจกรรมเสรมิสรางการบริหารงานคุณภาพในสถานประกอบการ หรือกจิกรรมอื่น ๆ  
ที่เกี่ยวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ    
  



97 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2008 กิจกรรมในสถานประกอบการ 2 0-2-0 
 Workplace Activity 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมในสถานประกอบการ และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน สังคม ระเบียบ ขอบังคับของสถานประกอบการ และทักษะ
การปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

2. วางแผน ดําเนินการปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผลและปรับปรุงการทํางานในสถานประกอบการ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมในสถานประกอบการตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชทักษะการโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจิทัล และการเปนผูนําและผูตามที่ ดีในการรวมกิจกรรม 

ในสถานประกอบการ 
3. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการตามมาตรฐานที่กําหนด 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะและประสบการณวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมเสริมสราง 

ตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพและความรับผิดชอบ
ตอสังคม กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยในที่ทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพ 
ในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอื่น ๆ ที่เกี่ยวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมในสถานประกอบการ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมเสริมสรางตามระเบียบ

ขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพ ความรับผิดชอบตอสังคม กิจกรรมสงเสริม
ความปลอดภัยในที่ทํางาน กิจกรรมเสรมิสรางการบริหารงานคุณภาพในสถานประกอบการ หรือกจิกรรมอื่น ๆ  
ที่เกี่ยวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ    
  



98 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2009 กิจกรรมในสถานประกอบการ 3 0-2-0 
 Workplace Activity 3 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมในสถานประกอบการ และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน สังคม ระเบียบ ขอบังคับของสถานประกอบการ และทักษะ
การปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

2. วางแผน ดําเนินการปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผลและปรับปรุงการทํางานในสถานประกอบการ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมในสถานประกอบการตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชทักษะการโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจิทัล และการเปนผูนําและผูตามที่ ดีในการรวมกิจกรรม 

ในสถานประกอบการ 
3. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการตามมาตรฐานที่กําหนด 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะและประสบการณวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมเสริมสราง 

ตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพและความรับผิดชอบ
ตอสังคม กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยในที่ทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพ 
ในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอื่น ๆ ที่เกี่ยวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมในสถานประกอบการ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมเสริมสรางตามระเบียบ

ขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพ ความรับผิดชอบตอสังคม กิจกรรมสงเสริม
ความปลอดภัยในที่ทํางาน กิจกรรมเสรมิสรางการบริหารงานคุณภาพในสถานประกอบการ หรือกจิกรรมอื่น ๆ  
ที่เกี่ยวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ    
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2010 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 1 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา          

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามที่ดีในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการ กระบวนการ 

ลักษณะและวัตถุประสงคของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมพัฒนาองคกร ชุมชนและสังคม กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ 

ศาสนา และพระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬาและนันทนาการ กิจกรรมการปองกนั
การทุจริต และกิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและสังคม 

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรม
พัฒนาองคกร ชุมชน สังคม กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬา 
นันทนาการ กิจกรรมการปองกันการทุจริต กิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2011 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 2 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา          

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามที่ดีในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการ กระบวนการ 

ลักษณะและวัตถุประสงคของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมพัฒนาองคกร ชุมชนและสังคม กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ 

ศาสนา และพระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬาและนันทนาการ กิจกรรมการปองกนั
การทุจริต และกิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและสังคม 

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรม
พัฒนาองคกร ชุมชน สังคม กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬา 
นันทนาการ กิจกรรมการปองกันการทุจริต กิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

20000-2012 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 3 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 3 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอื่นได 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชช่ิง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซื่อสัตย จิตอาสา          

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชช่ิง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามที่ดีในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการ กระบวนการ 

ลักษณะและวัตถุประสงคของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมพัฒนาองคกร ชุมชนและสังคม กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ 

ศาสนา และพระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬาและนันทนาการ กิจกรรมการปองกนั
การทุจริต และกิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและสังคม 

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรม
พัฒนาองคกร ชุมชน สังคม กิจกรรมเกี่ยวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬา 
นันทนาการ กิจกรรมการปองกันการทุจริต กิจกรรมอื่น ๆ ที่เปนประโยชนตอชุมชนและสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

(หนาวาง) 
 


